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ИНɎОРМАЦИЯ ПО ТБ

ИНɎОРМАЦИЯ ПО ТЕХНИКЕ БЕЗОПАСНОСТИ

ВНИМАНИЕ�
ПЕРЕȾ НАЧАЛОМ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ КОМПРЕССОРА НЕОБХОȾИМО ОЗНАКОМИТЬСЯ С «РУКОВОȾСТВОМ ОПЕРАТОРА». 
ПОȾРОБНЫЕ ПРАВИЛА ЭКСПЛУАТАЦИИ СМ. В «РУКОВОȾСТВЕ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ» ПЭКИȾЖЕРА.

НАРУɒЕНИЕ ПРАВИЛ ЭКСПЛУАТАЦИИ МОЖЕТ ПРИВЕСТИ К СЕРЬЕЗНОɃ ТРАВМЕ ИЛИ К СМЕРТИ.

Внимательно прочитайте ɷтот документ перед началом монтажа и запуска компрессора.
Настоящее руководство разработано с ɰелью оказания помощи при монтаже, ɷксплуатаɰии и теɯническом обслуживании

 пластинчатыɯ компрессоров RR-FOR®. При соблюдении требований настоящего руководства и инструкɰии по ɷксплуатаɰии 
компрессорной установки срок службы оборудования увеличивается. 
Перед началом монтажа, ɷксплуатаɰии, теɯнического обслуживания или ремонта компрессора необɯодимо полностью изучить 

Пластинчатые компрессоры RR-F
O
R®  - ɷто компрессоры обɴемного типа, предназначенные для сжатия газа. Наличие жидкости в 

потоке газа на вɯоде недопустимо. Ɏирма RR-FOR &RPSUHVVRUV, LL& не несет ответственности за системы, разработанные с ɰелью 
предотвращения попадания жидкости в поток газа, поɷтому гарантия ɮирмы RR-FOR &RPSUHVVRUV, LL& не распространяется на 
повреждения, возникɲие в результате использования невзрывозащищенного оборудования или неправильного обращения с ним.

ВНИМАНИЕ�
ВО ИЗБЕЖАНИЕ НАНЕСЕНИЯ ВРЕȾА ЗȾОРОВЬЮ ИЗ-ЗА ПОВЫɒЕННОȽО УРОВНЯ ɒУМА ВО ВРЕМЯ РАБОТЫ 
КОМПРЕССОРА НЕОБХОȾИМО ПРИМЕНЯТЬ СРЕȾСТВА ИНȾИВИȾУАЛЬНОɃ ЗАЩИТЫ (СИЗ). 

РЕКОМЕНȾУЕТСЯ РАЗРАБОТАТЬ ПЛАН ПО ОТ, ПБ И ООС С УКАЗАНИЕМ ПРЕȾЕЛЬНО ȾОПУСТИМЫХ КОНЦЕНТРАЦИɃ 
(ПȾК) ХИМИЧЕСКИХ ВЕЩЕСТВ, УСТАНОВЛЕННЫХ УПРАВЛЕНИЕМ ПО ОХРАНЕ ТРУȾА СɒА (O6+$) ИЛИ ȾРУȽИМИ 
КОНТРОЛИРУЮЩИМИ ОРȽАНАМИ.

ВНИМАНИЕ�
СОȾЕРЖАЩИЕСЯ В НАСТОЯЩЕМ ȾОКУМЕНТЕ СВЕȾЕНИЯ ПО ОБЩИМ ХАРАКТЕРИСТИКАМ ОБОРУȾОВАНИЯ 
ПРЕȾНАЗНАЧЕНЫ ȾЛЯ ТЕХНИЧЕСКОȽО ПЕРСОНАЛА. ПРИ МОНТАЖЕ, ЭКСПЛУАТАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОМ 
ОБСЛУЖИВАНИИ ОПРЕȾЕЛЕННОȽО ПОСТАВЛЯЕМОȽО ОБОРУȾОВАНИЯ НЕОБХОȾИМО ТАКЖЕ ПРИМЕНЯТЬ 
ПРАКТИЧЕСКИЕ ЗНАНИЯ И УМЕНИЯ.
 

 настоящее руководство.
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Компрессор RR-FOR® относится к типу ротаɰионныɯ маɲин, в которыɯ сжатие газа 
или воздуɯа осуществляется в камераɯ с периодически уменьɲающимся обɴемом. 
В чугунный корпус, имеющий внутри ɰилиндрическую расточку, помещен ротор с
восемью пазами, в которыɯ свободно ɯодят пластины. В базовую конструкɰию ком-
прессора RR-FOR® вɯодят две крыɲки ɰилиндра, за счет которыɯ ротор устанавли-
вается ɷксɰентрично в круглой ɰилиндрической расточке. При вращении ротора по
часовой стрелке, если смотреть со стороны двигателя, воздуɯ или газ, поступа-
ющий в компрессор через прием, отсекаются пластинами в тот момент, когда про-
исɯодит соприкосновение пластин с верɯом ɰилиндрической расточки приемного 
отверстия. Пластины под действием ɰентробежной силы прижимаются к поверɯнос- 
ти ɰилиндрической расточки корпуса, обеспечивая тем самым герметичность сжи-
маемого обɴема. При такой рабочей сɯеме образуется восемь отдельныɯ камер
сжатия, заключенныɯ между двумя соседними пластинами, ɰилиндром, головками 
ɰилиндра и ротором. По мере дальнейɲего поворота расстояние между намечен-
ной образующей на роторе и корпусом уменьɲается, уменьɲается и вылет пласти-
ны из паза ротора, а, следовательно, и обɴем камеры сжатия, заключенный между 

WARRANTY

General Provisions

RR-FOR &RPSUHVVRUV, LL& (WKH &RPSDQ\) ZDUUDQWV WLWOH WR WKH SURGXFW(V)
DQG, H[FHSW DV QRWHG EHORZ ZLWK UHVSHFW WR LWHPV QRW RI &RPSDQ\¶V
PDQXIDFWXUH, DOVR ZDUUDQWV WR WKH SURGXFW(V) RQ GDWH RI VKLSPHQW WR
SXUFKDVHU, WR EH RI WKH NLQG DQG TXDOLW\ GHVFULEHG KHUHLQ, PHUFKDQWDEOH,
DQG IUHH RI GHIHFWV LQ ZRUNPDQVKLS DQG PDWHULDO.
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Поперечное сечение пластинчатого компрессора низкого давления RR-FOR® вдоль оси ротора.
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Если в течение одного года с даты ввода в ɷксплуатаɰию, но не 
более 18 месяɰев с даты отгрузки оборудования с завода,  
покупатель выявит брак какого-либо компрессора, и немедленно
известит об ɷтом Компанию в письменном виде, Компания устранит
несоответствие посредством настройки, ремонта или замены ± по
усмотрению Компании ± такого изделия и какой-либо неисправной
части оборудования. Покупатель берет на себя всю ответственность 
и затраты на демонтаж, монтаж и транспортировку с ɰелью 
устранения неисправностей. Такие же обязательства и условия 
распространяются на запасные части, поставленные Компанией.
Компания имеет право распоряжения замененныɯ ею частей.

КОМПАНИЯ НЕ ȾАЕТ ȽАРАНТИЮ НА КАКОЕ-ЛИБО ОТȾЕЛЬНО
УКАЗАННОЕ ИЗȾЕЛИЕ, КОТОРОЕ НЕ ИЗȽОТОВЛЕНО КОМПАНИЕɃ,
на него дается только прямая гарантия изготовителя, если таковая
имеется. ОНА ЯВЛЯЕТСЯ ЕȾИНСТВЕННЫМ СРЕȾСТВОМ 
ПРАВОВОɃ ЗАЩИТЫ ПОКУПАТЕЛЯ В ОТНОɒЕНИИ ПРОȾУКЦИИ 
ПО КОНТРАКТУ ИЛИ В СЛУЧАЕ ПРАВОНАРУɒЕНИЯ И ВОЗНИКА-
ЮЩАЯ ПО КАКОɃ-ЛИБО ПРИЧИНЕ НА ОСНОВАНИИ ȽАРАНТИɃ, 
ЗАЯВЛЕНИɃ, ИНСТРУКЦИɃ, МОНТАЖА ИЛИ ȾЕɎЕКТОВ.
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ВВЕȾЕНИЕ

Компания и ее поставщики не несут ответственности за поврежде-
ния, возникɲие в результате наруɲения правил ɯранения, ɷксплуа- 
таɰии или теɯнического обслуживания, указанныɯ в руководстве по
ɷксплуатаɰии, предоставляемом Компанией или поставщиком.

Если в проɰессе ɷксплуатаɰии или во время ремонта оборудова- 
ния использовались запасные части не заводского изготовления, 
гарантия теряет силу.

Запасные части. Ƚарантия на отсутствие производственныɯ деɮек-
тов и деɮектов качества материала действует в течение 90 дней
с даты отгрузки.

Ƚарантия на производительность и/или ɷɮɮективную тормозную
мощность дается с учетом допуска �5�.

Ɏирма RR-FOR &RPSUHVVRUV, LL& не несет ответственности за повре-
ждения, вызванные коррозией, наличием жидкости или твердыɯ 
частиɰ в газе или наруɲением правил ɷксплуатаɰии Покупателем.

При составлении заявки на  необɯодимо 
обязательно указывать заводской номер компрессора.

Необɯодимо прочно прикрепить компрессор к транспортировочной раме, используя
отверстия в опорныɯ лапаɯ крепления компрессора. При необɯодимости закрепления
самого компрессора следует привязать ремнями корпус ɰилиндра к раме. 
привязывать компрессор за крыɲки ɰилиндра или ротор, поскольку может 
быть наруɲена ɰентровка компрессорной установки.

Закрепление компрессора при транспортировке. Запрещается
привязывать компрессор за крыɲки ɰилиндра или вал ротора.

Компрессор можно поднять с помощью такелажной ɰепи, обвязанной 
вокруг ɰилиндра или под опорными лапами крепления компрессора.

 поднимать компрессор за резьбовые отверстия на крыɲке 
ɰилиндра. Надлежащий способ подɴема компрессора с помощью 
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Подɴем компрессора с помощью такелажной ɰепи. 
поднимать компрессор за резьбовые отверстия на крыɲке ɰилиндра. Эти
отверстия предназначены для подɴема крыɲки ɰилиндра только во время 

такелажной ɰепи показан на               Приблизительный вес компрес- 

соров указан в 

. 3.

 1.

теɯнического обслуживания и сборки. 



ВВЕȾЕНИЕ

Вес компрессора

2CC 215 98
4CC 220 100
5CC 240 109
7D 510 232
8D 800 363
8DE 780 354
10G 1350 613
11S 2000 908
11L 2150 975
12S 2100 953
12L 2450 1111
17S 3500 1588
17L 4450 2019
19S 5100 2313
19L 5500 2495
19LE 5270 2390

206 560 254
207 550 250

208B 540 245
210M 860 390
211M 1250 567
212M 1825 828
217M 2400 1089
219M 2900 1315

При получении компрессора следует убедиться в отсутствии пов-
реждений, возникɲиɯ при транспортировке. При наличии поврежде- 
ний необɯодимо немедленно предɴявить претензию перевозчику.

Также необɯодимо проверить по товарной накладной полноту 
комплекта.
  

Ⱦо начала ɷксплуатаɰии необɯодимо содержать компрессор в 
чистом суɯом помещении. Убедитесь в герметичности всеɯ отвер-
стий компрессора и в наличии заводской антикоррозионной смазки
на выступающей части вала. Все компрессоры RR-FOR® поставля-
ются в антикоррозионной смазке, ɷтого достаточно для ɯранения 
компрессора в помещении в течение месяɰа. В первые часы 
работы антикоррозионная смазка удаляется смазочным маслом.
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1. Содержите оборудование в чистом, суɯом, ɯороɲо проветриваемом
помещении, не подвергайте вибраɰии и перепадам температуры.

2. Ⱦля смазки подɲипников поверните вал на 10 полныɯ 
оборотов. Необɯодимо выполнять ɷто раз в неделю.

3. Обработайте все внутренние поверɯности легкой антикоррози-
онной смазкой (7HFW\O �511-0 или его аналог). Нанесите на 
открытую часть вала вязкую смазку (7HFW\O�890 или его аналог).

Условия ɯранения компрессоров ɮирмы RR-FOR &RPSUHVVRUV�
   

1. Содержите оборудование в чистом, суɯом, ɯороɲо проветриваемом
помещении, не подвергайте вибраɰии и перепадам температуры.

2. Перекройте поток газа в компрессор, закрыв клапаны с газо- 
непрониɰаемым уплотнением.

3. Ⱦля защиты оборудования необɯодимо предусмотреть систему  
продувки азотом с использованием чистого суɯого азота при 
небольɲом избыточном давлении. При отсутствии азота сле- 
дует поместить осуɲитель на приемныɯ и выкидныɯ ɮланɰаɯ.

4. Ⱦля смазки подɲипников поверните вал на 10 полныɯ 
оборотов. Необɯодимо выполнять ɷто раз в неделю.

5. Обработайте все внутренние поверɯности легкой антикоррози-
онной смазкой (7HFW\O �511-0 или его аналог). Нанесите на 
открытую часть вала вязкую смазку (7HFW\O�890 или его аналог).

1. Следуйте указаниям для кратковременного ɯранения.
2. Ежемесячно меняйте осуɲитель.
3. Снимите пластины ротора, оберните иɯ вместе с осуɲителем

полиɷтиленовой пленкой в два слоя (или промасленной
антикоррозионной бумагой) и заклейте липкой лентой. 
Поместите иɯ на плоскую ровную поверɯность.

1. Следуйте выɲеизложенным указаниям.
2. Обработайте внутренние части компрессора смазкой Тектил.

Во время продолжительного простоя компрессора во избежание 
появления коррозии на внутренниɯ частяɯ и разбуɯания пластин 
ротора рекомендуется запускать его в работу раз в неделю 
приблизительно на один час. Если ɷто невозможно, то на вал и 
в полости подɲипников необɯодимо нанести антикоррозионную 
смазку. Если компрессор не подсоединɺн к трубопроводам, также 
необɯодимо установить заглуɲки на приɺме и выкиде. Это 
предотвратит попадание в него влаги и пыли.
  



 ВВЕȾЕНИЕ

Разбуɯание пластин может привести к иɯ заклиниванию в пазаɯ ротора, что 
оказывает дополнительную нагрузку на свободно скользящие пластины. 
Это может привести к поломке пластин и полному отказу компрессора.

 Поперечное сечение компрессора низкого давления RR-FOR®
перпендикулярно оси ротора.
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        МОНТАЖ

Компрессорная установка состоит из вращающиɯся и подвижныɯ 
узлов самого компрессора и его привода, правильное взаимное
ложение которыɯ обеспечивается монтажом на раме. Раму нео
мо устанавливать на ровной поверɯности. Чтобы исключить де
маɰию, во время затягивания анкерныɯ болтов между рамой и 
даментом устанавливают подкладки, а пространство между ними
SUHYHQWLQJ VNLG PRYHPHQW DQG DOVR DLG LQ QRLVH FRQWURO.

:KHWKHU D VNLG RU DOWHUQDWHO\ D VLPSOH FRQFUHWH VODE ZLWK VROH SODWHV LV
XVHG, WKH KHLJKW DERYH JURXQG VKRXOG EH DGHTXDWH IRU FRPSUHVVRU
VHUYLFLQJ DQG PDLQWHQDQFH.

Размеры вала компрессора.

NOMINAL

SQUARE

KEYWAY

DIMENSION

2CC, 4CC, 5CC 1.250 �0.000
í0.001 0.25

7D 1.625 �0.000
í0.001 0.375

8D, 8DE 1.625 �0.000
í0.001 0.375

10G 2.625 �0.000
í0.001 0.625

11S, 11L 3.000 �0.000
í0.001 0.75

12S, 12L 3.000 �0.000
í0.001 0.75

17S, 17L 3.500 �0.000
í0.001 0.875

19S, 19L, 19LE 3.500 �0.000
í0.001 0.875

206, 207, 208B 1.625 �0.000
í0.001 0.375

210M 2.625 �0.000
í0.001 0.625

211M 3.000 �0.000
í0.001 0.75

212M 3.000 �0.000
í0.001 0.75

217M 3.500 �0.000
í0.001 0.875

219M 3.500 �0.000
í0.001 0.875
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Все компрессоры RR-FOR® оснащены прямолинейным валом со ɲпо-
ночной канавкой. Размеры вала компрессора приведены в .

Частотный преобразователь скорости обеспечивает использование 
допускаемой степени снижения производительности компрессоров 
RR-FOR® для регулирования расɯода. Ⱦиапазоны рабочей скорости 
компрессоров приведены в . Следует отметить, что указана 
минимальная и максимальная рабочая скорость, однако на ограничение 
скорости компрессора могут также влиять условия ɷксплуатаɰии.

Компрессор RR-FOR® применяется с ɷлектроприводом или газомоторным
приводом. Компрессоры RR-FOR® оснащены муɮтовым приводом или
ременной передачей. При рассмотрении возможности использования
ременной передачи необɯодимо изучить условия ɷксплуатаɰии.

. Ⱦиапазоны рабочей скорости компрессоров

2CC 865 2200
4CC 865 2200
5CC 865 2200
7D 690 1465
8D 600 1465
8DE 600 1465
10G 450 1300
11S 400 1000
11L 400 1000
12S 380 920
12L 380 920
17S 310 760
17L 310 760
19S 275 640
19L 275 640

19LE 275 640
206 600 1465
207 600 1465

208B 600 1465
210M 450 1300
211M 400 1000
212M 380 920
217M 310 760
219M 275 640

RHDOLJQPHQW VKRXOG EH FRPSOHWHG IROORZLQJ WUDQVLW DQG EHIRUH EROWLQJ
SLSLQJ WR WKH FRPSUHVVRU. FDLOXUH WR DVVXUH SURSHU VKDIW DOLJQPHQW RQ
FRXSOLQJ GULYH XQLWV ZLOO UHVXOW LQ H[FHVVLYH QRLVH, FRXSOLQJ ZHDU,
DQG/RU EHDULQJ GDPDJH. ,PSURSHU VKDIW DOLJQPHQW IRU EHOW GULYHQ

Компрессорная установка состоит из вращающиɯся и подвижныɯ узлов самого 

компрессора и его привода, правильное взаимное положение которыɯ обеспе-

чивается монтажом на раме. Раму необɯодимо устанавливать на ровной повер-

ɯности. Чтобы исключить деɮормаɰию, во время затягивания анкерныɯ болтов 

между рамой и ɮундаментом устанавливают подкладки, а пространство между 

ними заливают ɰементным раствором, не дающим усадку. Это необɯодимо для 

предотвращения смещения и уменьɲения ɲума. Раму необɯодимо спроектиро-

вать с учетом статической нагрузки от компрессора, привода и другого оборудо-

вания, смонтированного на компрессоре. Это обеспечит надлежащую жесткость 

конструкɰии, необɯодимую для ɰентровки компрессора и привода, а также 

контроль уровня ɲума. 

Высоту устанавливаемой рамы или опорной плиты определяют исɯодя из 

удобства обслуживания компрессора. 
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ɰентровка приводит к проскальзыванию ремня и/или его быстрому 
износу, что может привести к сокращению срока службы.

Применение компрессоров RR-FOR® возможно в установкаɯ с 
муɮтовым приводом, как показано на .

Компрессор с муɮтовым приводом и ɷлектродвигатель.

На и показано угловое и параллельное отклонение 
валов от оси, а также проверка ɷтиɯ отклонений посредством ɰиɮерблат-
ного индикатора. Во избежание неточностей, которые могут быть вызваны
некачественной обработкой поверɯности полумуɮт, необɯодимо и очень
важно вращать оба вала одновременно. Обратите внимание на то, что при 
каждом вращении вала, муɮта будет немного отклоняться от оси, и сумма 

Параллельное и угловое отклонение валов компрессора и привода от оси 
должно быть в пределаɯ допустимыɯ значений соединительныɯ муɮт, но 

Угловое отклонение, параллельное отклонение и 
расстояние между осями.
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Проверка параллельного отклонения посредством 
ɰиɮерблатного индикатора на соединительном ɮланɰе.

Проверка углового отклонения посредством 
ɰиɮерблатного индикатора на лиɰевой поверɯности ɮланɰа. 

Конструкɰию ременной передачи разрабатывают исɯодя из рабочиɯ условий 
компрессора и согласовывают с изготовителем ремня. Изготовитель ремня определяет 
уровни натяжения ремня и его ɷксплуатаɰионные ограничения. Необɯодимо проверить 
нагрузки, рассчитанные изготовителем ременной передачи, с использованием 
программного обеспечения для измерения рабочиɯ ɯарактеристик RR-FOR с ɰелью 

На показано типовое расположение промежуточного вала, который исключает 
повыɲенную нагрузку от ремня на компрессор. Центровку компрессора и промежу-
точного вала проверяют так же, как и в установкаɯ с муɮтовым приводом. 

ɷтиɯ отклонений будет считаться общим отклонением вала от оси.

не более 0,15 мм.

Угловое отклонение
Параллельное  

  отклонение
 Расстояние  

между осями 

Виды отклонений

определения необɯодимости применения промежуточного вала.
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Типовое расположение ременныɯ передач с ɰокольными 
подɲипниками и промежуточным валом. 

На показан ɲкив компрессора, смонтированный непосредственно  
на компрессоре. Такое расположение допустимо, если нагрузки на подɲип-
ники и изгибающие моменты не превыɲают расчетныɯ пределов компрессора.

Клиноременная передача со ɲкивом, смонтированном 
непосредственно на валу компрессора. 
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На показан типовой блок двуɯступенчатыɯ компрессоров
с приводом от ɷлектродвигателя.

Пример блока двуɯступенчатыɯ компрессоров с приводом от
 ɷлектродвигателя. (Муɮтовые соединения поставляет другая ɮирма.)
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Трубопроводы должны быть подведены, закреплены и отɰентрированы  
таким образом, чтобы исключить возможность передачи какиɯ-либо напря-
жений к местам подсоединения иɯ к компрессору. В  приведены 
допустимые нагрузки на ɮланɰаɯ для компрессоров/вакуумныɯ насосов 
RR-FOR®. На трубопроводаɯ необɯодимо предусмотреть достаточное коли-
чество отводов, тройников и сɴемныɯ участков для обеспечения свобод-

Внутреннюю полость приемного трубопровода до присоединения к ком-
прессору необɯодимо прочистить и продуть. На приеме компрессора необ- 
ɯодимо установить сетчатый ɮильтр с размером отверстия сетки 1190 мкм. 

На приемном и выкидном трубопроводе рекомендуется обеспечить   
дренаж конденсата в емкости или резервуары, как показано на . 

Попадание жидкости в компрессор может привести к его полному отказу.

Типовая трубопроводная обвязка содержит следующие узлы (см.

рис. 13)�

1. Выкидной обратный клапан, смонтированный как можно 

ближе к компрессору для предотвращения обратного 

потока при отключении.

2. $ GLVFKDUJH VDIHW\ YDOYH SODFHG EHIRUH WKH ILUVW LVRODWLRQ YDOYH.
3. 'UDLQ YDOYH, HLWKHU PDQXDO RU DXWRPDWLF, IRU WKH GURS OHJV DQG

OLTXLG VHSDUDWRUV.
4. ,QWDNH ILOWHUV WR UHPRYH DW OHDVW 90� RI DOO GLUW SDUWLFOHV (10

PLFURQV RU ODUJHU) IURP WKH LQOHW JDV VWUHDP. 3UHVVXUH GURS
WKURXJK D ILOWHU ZLOO LQFUHDVH GXH WR FRQWDPLQDWLRQ DQG VKRXOG EH
DFFRXQWHG IRU GXULQJ HTXLSPHQW VHOHFWLRQ.

5. ,QVWUXPHQWDWLRQ VKRXOG EH SODFHG DV FORVH DV SRVVLEOH WR WKH
FRPSUHVVRU WR DFFXUDWHO\ GHWHUPLQH WKH RSHUDWLQJ FRQGLWLRQV.
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Предельные нагрузки на приемныɯ и выкидныɯ ɮланɰаɯ RR-FOR®

Диаметр
выкидного

Fx,y,z Mx,y,z Fx,y,z Mx,y,z

фунты
2CC 2 1.5 100 1190 75 970
4CC 2 1.5 100 1190 75 970
5CC 2 1.5 100 1190 75 970
7D 3 3 150 1500 150 1500
8D 4 3 200 1670 150 1500
8DE 4 3 200 1670 150 1500
10G 5 4 250 1670 200 1670
11S 6 5 300 1670 250 1670
11L 6 5 300 1670 250 1670
12S 8 6 400 1670 300 1670
12L 8 6 400 1670 300 1670
17S 8 6 400 1670 300 1670
17L 8 6 400 1670 300 1670
19S 10 8 500 1670 400 1670
19L 10 8 500 1670 400 1670

19LE 10 8 500 1670 400 1670
206 3 2
 150 1500 80 970
207 3 2
 150 1500 80 970

208B 3 2
 150 1500 80 970
210M 4 2.5
 200 1670 100 1375
211M 5 3
 250 1670 120 1500
212M 6 4
 300 1670 160 1670
217M 6 4
 300 1670 160 1670
219M 8 4
 400 1670 160 1670


 Вертикальное расположение (верɯнее нагнетание)

ного доступа для обслуживания всеɯ узлов и деталей компрессора. 

Его можно убрать, когда в нем перестанет задерживаться ɲлам и окалина.

2.   Предоɯранительный клапан, расположенный перед  

      первым отсечным клапаном.  

3.   Ⱦренажные клапаны с ручным или автоматическим  

      управлением для конденсатоотделителей и  

      конденсатосборников. 

4.   Ɏильтр на приеме для удаления не менее 90% всеɯ  

      твердыɯ частиɰ размером более 10 микрон. Перепад  

      давления в ɮильтре зависит от степени его загрязнения,  

      ɷто необɯодимо учитывать при выборе оборудования.  

5.   Ⱦля контроля параметров работы компрессора необɯодимо  

      установить контрольно-измерительные приборы как можно  

      ближе к приемному и выкидному ɮланɰам.

: ( .- .) - ( - )

( .- .) ( .- .)
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 Расположение дренажа компрессора RR-FOR®.
(Примечание� Расположение труб и клапанов показано для наглядности, конɮигураɰия зависит 
от назначения установки.)
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 Типовая трубопроводная обвязка - незамкнутая система оɯлаждения.
(Примечание� Расположение труб и клапанов показано для наглядности, конɮигураɰия зависит 
от назначения установки.)
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206 - 219M Впуск оɯлаждающей  
        жидкости 

Выпуск оɯлаждающей  
        жидкости 

Выɯод газа Вɯод  
 газа

Ⱦренаж в нижней точке

  

4CC, 5CC  7D Впуск оɯлаждающей  
        жидкости 

Выпуск оɯлаждающей  
        жидкости 

Вɯод  
 газа Выɯод газа

         Ⱦополнительный  
                вɯод для  
оɯлаждающей жидкостиСлив из корпуса компрессора

  

8D - 10G Впуск оɯлаждающей  
        жидкости 

Выпуск оɯлаждающей  
        жидкости 

Выɯод газа

         Ⱦополнительный  
                вɯод для  
  оɯлаждающей жидкости

Слив из корпуса компрессора
Вɯод  
газа Ⱦополнительный  

слив из корпуса

Вɯод  
 газа

  

11S - 19LE Впуск оɯлаждающей  
        жидкости 

Выпуск оɯлаждающей  
        жидкости 

Ⱦополнительный  
слив из корпуса

         Ⱦополнительный  
                вɯод для  
  оɯлаждающей жидкости

Слив из корпуса компрессора

Выɯод  
газа

Выпуск оɯлаждающей  
       жидкости 

Вɯод  
 газа

Ⱦренаж
Ⱦренаж

 Сброс на  
безопасном  
расстоянии 

Ⱦренаж
Впуск оɯлаждающей 
          жидкости 

 

1. КОМПРЕССОР RO-FLO  
2. ПРИВОȾНОɃ ȾВИȽАТЕЛЬ 
3. МУɎТА 
4. ЛУБРИКАТОР 
5. СКРУББЕР НА ПРИЕМЕ  
6. ȾИɎɎЕРЕНЦИАЛЬНЫɃ МАНОМЕТР  
   СО СТОПОРНЫМ СПУСКНЫМ КЛАПАНОМ 

7. ВЫКЛЮЧАТЕЛЬ ПО ВЫСОКОɃ ТЕМПЕРАТУРЕ  
8. ȾАТЧИК ТЕМПЕРАТУРЫ  
9. ОБРАТНЫɃ КЛАПАН  
10. ȾОП. ОХЛАȾИТЕЛЬ 
11. СЕПАРАТОР НА ВЫКИȾЕ  
12. ПРЕȾОХРАНИТЕЛЬНЫɃ КЛАПАН  
13. РЕȽУЛИРУЮЩИɃ КЛАПАН НА БАɃПАСЕ  
14. ОТСЕЧНОɃ КЛАПАН  
15. ЭЛЕКТРОМАȽНИТНЫɃ КЛАПАН  
     ОХЛАЖȾАЮЩЕɃ ЖИȾКОСТИ 

16. ɎИЛЬТР ОХЛАЖȾАЮЩЕɃ ЖИȾКОСТИ 
17. РЕȽУЛЯТОР РАСХОȾА ОХЛАЖȾАЮЩЕɃ ЖИȾКОСТИ  
18. ЗАПОРНЫɃ КЛАПАН  
19. ȾВУХХОȾОВОɃ ТЕРМОРЕȽУЛИРУЮЩИɃ КЛАПАН



МОНТАЖ

Система оɯлаждения компрессора предназначена для контроля теп-
лового расɲирения и обеспечения внутренниɯ зазоров компрессора.
Она не предназначена для контроля температуры газа на выкиде.

Температура оɯлаждающей жидкости на выɯоде из системы оɯлаж-
дения менее 100�F (37,8�&) может вызвать уменьɲение внутренниɯ
зазоров, что может привести к повреждению роторныɯ контактов, а 
ее увеличение до 160�F (71�&) ± к повреждению прокладок крыɲки.

При отключении компрессора необɯодимо остановить движение
оɯлаждающей жидкости во избежание контакта с ротором / ɰилиндром.

&LUFXODWLRQ RI FRRODQW GXULQJ VKXWGRZQ SHULRGV FDQ FDXVH ORVV RI
LQWHUQDO FOHDUDQFHV, ZKLFK PD\ UHVXOW LQ URWRU/F\OLQGHU FRQWDFW.

Ⱦавление в водяной рубаɲке должно быть не более 50 SVLJ (3,5 кг/см2).

� � �
� �
� � �

� �
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Типовая открытая система оɯлаждения.

В открытой системе оɯлаждения обычно применяется двуɯɯодовой регу-
лятор расɯода, устанавливаемый на трубопроводе слива оɯлаждающей 
жидкости, см.  Здесь ее оптимальная температура должна быть
105�5�F (40,5�2,7�&). Перед пуском компрессора необɯодимо заполнить
систему оɯлаждения водой и продуть ее воздуɯом.
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6ROHQRLG YDOYHV FDQ UHSODFH PDQXDO YDOYHV WR VWDUW DQG VWRS FRRODQW IORZ
ZKHQ FRPSUHVVRU LV VWDUWHG DQG VWRSSHG. *RRG SLSLQJ SUDFWLFH W\SLFDOO\
LQFOXGHV D PDQXDO E\SDVV V\VWHP DURXQG WKH VROHQRLG YDOYH DQG WKH
WZR-ZD\ IORZ UHJXODWRU.

Замкнутые системы гликолевого / водяного оɯлаждения радиатора ( ) могут быть
рассчитаны для приблизительного расɯода согласно разделу «Пропускная способность 
системы оɯлаждения». Правильно подобранный радиатор уменьɲает температуру 
оɯлаждающей жидкости приблизительно на 15�F (8,3�&). Увеличение температуры в
кожуɯе компрессора приводит к увеличению температуры газа на выкиде.

Треɯɯодовой регулятор расɯода оɯлаждающей жидкости, показанный на 
, требуется для поддержания температуры оɯлаждающей жидкости на 

выɯоде из системы оɯлаждения выɲе 100�F (37,8�&).

Перед пуском компрессора систему оɯлаждения необɯодимо продуть воздуɯом.

� �
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. Типовая замкнутая система оɯлаждения.

Пропускная способность системы оɯлаждения компрессора должна обеспечи-
вать расɯод оɯлаждающей жидкости (гал/мин), рассчитанный по ɮормуле�

GPM = Motor Horsepower

10

Пропускная способность системы оɯлаждения вакуумного насоса должна 
обеспечивать расɯод оɯлаждающей жидкости (гал/мин), рассчитанный 
по ɮормуле�

GPM= Motor Horsepower

5

Определенные по ɮормулам значения расɯода предусматривают 
увеличение температуры оɯлаждающей жидкости на 15�F (8,3�С). 

Ⱦвижение оɯлаждающей жидкости во время простоя компрессора 

может вызвать потери внутренниɯ зазоров, что может привести к 

контакту с ротором / ɰилиндром.

1. Компрессор Ro-Flo  

2. Ⱦвуɯɯодовой термостатический регулирующий клапан  

3. Отсечной клапан  

4. Электромагнитный клапан оɯлаждающей жидкости  

5. Ɏильтр оɯлаждающей жидкости 
6. Сливной кран на кожуɯе  

7. Ⱦатчик температуры 

  

      Слив  

оɯлаждающей  

  жидкости

Подача  

оɯлаждающей  

жидкости

Ⱦля подачи и остановки движения оɯлаждающей жидкости при пуске и 

отключении компрессора вместо ручныɯ клапанов можно использовать 

ɷлектромагнитные клапаны. Согласно правилам устройства трубопроводов, 

необɯодимо предусмотреть байпасную систему с ручным управлением для 

ɷлектромагнитного клапана и двуɯɯодового регулятора расɯода.

Ƚерметичная крыɲка  

заливного отверстия
Линия сброса

Ƚерметичная  

     крыɲка

Поток

Поток

Поток
Поток

Поток

  

1. Компрессор Ro-Flo  

2. Ⱦвуɯɯодовой термостатический  

    регулирующий клапан  

3. Отсечной клапан  

4. Сливной кран на кожуɯе  

5. Ⱦатчик температуры  

6. Насос системы оɯлаждения  

7. Вертикальный радиатор  

8. Уравнительный резервуар 

гал/мин =
мощность двигателя, л.с.

гал/мин =
мощность двигателя, л.с.



        МОНТАЖ

Если на вɯоде температура составляет 90�F (32,2�С), то на выɯоде
она будет 105�F (40,5�С).

Общая жесткость оɯлаждающей воды должна быть не более 300 ч./млн.
(мг/л). Со временем появляются отложения, поɷтому необɯодима 
периодическая кислотная промывка водяной рубаɲки компрессора.

Не рекомендуется использовать воду с содержанием взвеɲенныɯ час-
тиɰ, поскольку они быстро оседают в водяной рубаɲке компрессора.

Необɯодимый перепад давления составляет 5 36, (35 кПа). При 
проектировании системы следует учитывать перепад давления 
при проɯождении воды через терморегулятор расɯода и  
ɷлектромагнитные клапаны.

Обɴем рубаɲки оɯлаждения компрессора.

2CC 0,8 (3) 206 2,8 (10,6)
4CC 1,0 (3,8) 207 2,8 (10,6)
5CC 1,3 (4,9) 208B 2,8 (10,6)
7D 3,0 (11,4) 210M 6,0 (23)
8D 5,5 (21) 211M 9,0 (34)
8DE 5,5 (21) 212M 10,5 (40)
10G 8,0 (30) 217M 13,0 (49)
11S 10,0 (38) 219M 16,3 (62)
11L 10,5 (40)
12S 12,5 (47)
12L 13,8 (52)
17S 20,0 (76)
17L 24,5 (93)
19S 27,0 (102)
19L 30,0 (114)
19LE 30,0 (114)

В системаɯ двуɯступенчатыɯ компрессоров оɯлаждающая жидкость подается  
по трубам, подсоединенным параллельно к каждому компрессору. Каждый 
компрессор должен иметь термостатический клапан для независимого регули- 
рования температуры оɯлаждающей жидкости на выɯоде. Запрещается подсо- 
единять контур оɯлаждения компрессора последовательно, поскольку ɷто мо- 
жет привести к избыточному тепловыделению компрессора и к повреждению 
уплотнительныɯ ɷлементов и/или преждевременному износу ɰилиндра/пластин. 
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Ɏирма RR-FOR &RPSUHVVRUV рекомендует установку обратныɯ кла-
панов на всеɯ точкаɯ смазки. Ɏирма RR-FOR &RPSUHVVRUV предла- 
гает следующие комплектующие детали для системы смазки.

Комплектующие детали для системы смазки компрессора.

MODEL

NUMBER

OF LUBE

POINTS

INLET LUBRICATION QUILL LUBRICATOR DRIVE SHEAVE

Quill

Length

(inches)

(“A” Dim.)

Part Number

Pitch Dia-

meter

(inches)

Part Number

2CC

4CC

5CC

5 3 16-630-888-034 3 16-132-506-501

7D 7 4 16-630-888-035 3 16-132-506-502
8D

8DE
7 5 16-630-888-038 3 16-132-506-502

10G 7 5 16-630-888-038 4 16-132-492-503
11S

11L
8 1/$ 1/$ 5 16-132-534 501

12S

12L
9 6 16-630-888-036 5 16-132-534-501

17S

17L
9 6 16-630-888-036 5 16-132-399-501

19S

19L

19LE

10 8 (требуется 2) 16-
630-888-037 5 16-132-399-501

206

207

208B

7 3 16-630-888-034 3 16-132-506-502

210M 7 4 16-630-888-035 4 16-132-492-503
211M

212M
7 5 16-630-888-038 5 16-132-534-501

217M

219M
7 6 16-630-888-036 5 16-132-399-501


Более подробные сведения о расположении точек смазки см. 
раздел «Смазка» на стр. 19

Угловой двойной обратный клапан для точек смазки 
  компрессора.

Модель

 Коли- 
чество  
 точек  
смазки

Приемный ɲпиндель
   Ⱦлина  
ɲпинделя  
  (дюймы)  
(разм.«А»)

Номер  
детали

ɒкив привода лубрикатора

Расчетный 
 диаметр  
  (дюймы)

Номер  
детали

- -

Соединение для трубы с ɮитингом 1/4"

1/4" наружная нормальная трубная резьба



,167$//$7,21

FIGURE 17 - Inlet Lubrication Quill.

Oil System for Double Bellows Type Shaft Seal

The double bellows shaft seal oil system is designed to keep the seal parts

submerged in oil and to maintain the pressure on this oil. If leakage occurs

at the outer seal, it will be towards the atmosphere and air will not be

drawn into the system. If leakage occurs at the inner seal, it will be into the

compressor.
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FIGURE 18 - Typical piping arrangement for double bellows seal.
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The double bellows seal (see "Double Bellows Mechanical Seal" on

page 32) consists of two carbon rings that rotate and seal against two

highly polished stationary iron rings. The seal is filled with oil by a

reservoir mounted above the seal cage. The seal is both lubricated and

cooled by thermal circulation of the oil and rotation of the seal.

The oil reservoir must be connected as shown in FIGURE 18. The

lower connection on the oil reservoir should be connected to the bottom

of the seal cage.

The upper connection of the oil reservoir should be connected to the top

of the seal cage. For low pressure models use the connection nearest

the compressor suction flange. For high pressure models use the

connection nearest the compressor discharge flange.

Use tubing sized 1/2 inch or larger. Locate oil reservoir so piping is as

straight as possible to minimize restriction to convective oil flow.

NOTE: Be sure to maintain oil level in reservoir above upper pipe

connection to provide proper oil circulation. Oil level will drop slightly

during initial start-up.

МОНТАЖ

Соединение для трубы 1/4"

 1/4" наружная  

  нормальная  

трубная резьба

. 17. Приемный шпиндель

     

 

Система смазки двойного торцевого уплотнения вала разработана 

таким образом, чтобы уплотняющие детали постоянно находились 

в смазке под давлением, равным атмосферному или несколько 

выше. Если из внешнего уплотнения произойдет утечка, воздух не 

попадет в систему. Утечка же из внутреннего уплотнения приведет 

к попаданию смазки в компрессор.

Двойное торцевое уплотнение (см. «Двойное торцевое уплотнение» на стр. 32) 

состоит из двух вращающихся угольных колец, которые обеспечивают 

уплотнение, входя в контакт с двумя отполированными чугунными кольцами. 

Смазка на уплотнение поступает из емкости, установленной выше корпуса 

уплотнения. Смазка и охлаждение уплотнения происходит при тепловой 

циркуляции смазочного масла и вращении уплотнения.  

   

Подсоединение емкости со смазкой должно быть выполнено в соответствии с 

рис. 18. Нижний соединительный патрубок емкости подсоединяют к нижней 

части корпуса уплотнения. 

   

Верхний патрубок емкости подсоединяют к верхней части корпуса уплотнения. 

В моделях низкого давления используют соединительный патрубок, 

расположенный ближе к приемному фланцу компрессора, а в моделях 

высокого давления – к выкидному фланцу.   

   

Труба должна быть диаметром не менее 1/2 дюйма, по возможности прямой, 

для снижения сопротивления при движении смазки.  

   

ПРИМЕЧАНИЕ: Для обеспечения хорошей циркуляции поддерживайте уровень 

смазки в емкости выше верхнего соединительного патрубка. Уровень смазки 

немного уменьшится во время первоначального пуска. 

ПРИМЕЧАНИЯ:  

1. Диаметр труб должен быть не менее 1/2". 

2. Требования к возвратной трубе емкости со смазкой: длина – не более 2,7 м; не более трех отводов 90°; необходима 

изоляция.  

3. В верхнюю часть емкости со смазкой необходимо подавать инертный буферный газ, например, азот, под давлением 

на 20-50 PSIG (1,4-3,5 кг/см2) выше давления газа на выкиде.  

4. Перед повышением давления в компрессоре для проведения испытаний и эксплуатации корпус уплотнения должен 

быть герметичным и заполненным смазочным маслом. 

Газ

Маслозаливная горловина
Отводящий маслопровод

ВыкидРезервуар со  

  смазкой

Уровнемер

Подающий маслопровод

Корпус уплотнения

Сливной кран
Компрессор Ro-Flo

Прием

. 18. Типовая трубопроводная обвязка для двойного торцевого уплотнения.

Редакция: июль 2014 г.

Уплотнение маслобака должно быть на 30-90 

см выше осевой линии вала.



ЭКСПЛУАТАЦИЯ

Максимально допустимая рабочая температура для всеɯ моделей 
компрессоров RR-FOR® составляет 350�F (176�&).

Максимально допустимое рабочее давление для всеɯ компрессоров RR-FOR® ука-
зано в . Также необɯодимо проверить его в предоставляемой пɷкид-
жером документаɰии, поскольку в системе могут быть другие компоненты, макси-
мально допустимое рабочее давление которыɯ ниже, чем у компрессора. В зави-
симости от условий ɷксплуатаɰии рабочее давление может быть ограничено до
значения давления нагнетания ниже максимально допустимого рабочего давления.

Максимально допустимое рабочее давление компрессора (МȾРȾ)

2CC 80 206 150
4CC 80 207 150
5CC 80 208B 150
7D 80 210M 150
8D 80 211M 150
8DE 80 212M 150
10G 80 217M 150
11S 80 219M 150
11L 80
12S 80
12L 80
17S 80
17L 80
19S 80
19L 80

19LE 80

В компрессораɯ RR-FOR® применяется принудительная система 
смазки. Точки смазки показаны на  и указаны в .
Ⱦля регулирования расɯода смазочного масла необɯодимо 
использовать «Расчет теɯническиɯ ɯарактеристик». Ⱦля выбора 
подɯодящего смазочного масла следует обратиться к спеɰиалисту. 
В случае изменения рабочиɯ условий или перекачиваемого
газа необɯодимо учитывать�

$. Вязкость масла ± зависит от температуры газа на выкиде.
Б. Тип масла и комплекс присадок ± зависит от ɯимическиɯ 

свойств перекачиваемого газа/пара.
В. Режим смазки ± зависит от размера и рабочей скорости компрессора,

а также ɯимическиɯ/ɮизическиɯ свойств перекачиваемого газа/пара.

Более подробное описание приводится в следующиɯ разделаɯ.
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 Если перекачиваемый газ способен растворять смазку,
необɯодимо подбирать более вязкие сорта.

 При температуре на приеме ниже 32�F (0�С) необɯодимо приме-
нять марку смазки с пониженной вязкостью с обогревом емкости
для масла и термостатом, поддерживающим заданную температуру.

 При выборе смазки для многоступенчатыɯ компрессоров необɯо-
димо руководствоваться максимальной температурой нагнетания. 

 Если температура на приеме и/или на выкиде на 70�F (21�С) 
ниже указанной в «Расчет теɯническиɯ ɯарактеристик», 
необɯодимо подбирать менее вязкие сорта.

 Ⱦля растворителей, тяжелого параɮина и паров бензина 
рекомендуются более вязкие сорта. 

Рекомендуемые коɷɮɮиɰиенты вязкости смазочного масла

 20 32-68
30 68-100

  40 150
50 220

 Опытным путем было установлено, что смазочные масла с содержа-
нием детергентов при взаимодействии с влагонасыщенным газом и
при наличии виɯревого потока газа способствуют пенообразованию. 

 Применение смазок на основе растительныɯ масел способ-
ствует образованию отложений твердыɯ частиɰ и может 
привести к преждевременному отказу компрессора. 

Режим смазки, приведенный в , носит инɮормативный ɯарактер (на
основе коɷɮɮиɰиента для воздуɯа, равном 1,0). Ⱦля другиɯ газов необɯодимо
умножить значение режима смазки из  на соответствующее значение
из  в зависимости от условий ɷксплуатаɰии. Если «Расчет теɯничес-
киɯ ɯарактеристик» RR-FOR® былполучен вместе с компрессором, следует испо-
льзовать указанный в нем режим, который подобран с учетом состава газа и раб

Примечания�

$. При пуске установки после 300-часового простоя расɯод 
подачи смазки удваивается.

Б. Перед пуском компрессора необɯодимо заполнить все маслопроводы.
В. На точкаɯ смазки 7, 8, 9, 22 и 32 на приемном ɮланɰе должен 

быть установлен приемный ɲпиндель/обратный клапан (см.
рис. 17 на стр. 18) для правильной смазки ɰилиндра.

Ƚ. Указанные значения расɯода в капляɯ в минуту следует исполь-
зовать только при первом пуске� Через 24 часа после пуска
для проверки расɯода масла использовать расɯод в «мл/час».

*  Марка вязкости SAE 

** Марка вязкости ISO

* **

Режим смазки, приведенный в таблиɰе 9, носит инɮормативный ɯарактер 

(на основе коɷɮɮиɰиента для воздуɯа, равном 1,0). Ⱦля другиɯ газов 

необɯодимо умножить значение режима смазки из таблиɰы 9 на 

соответствующее значение из таблиɰы 10 в зависимости от условий 

ɷксплуатаɰии. Если «Расчет теɯническиɯ ɯарактеристик» Ro-Flo® был 

получен вместе с компрессором, следует использовать указанный в нем 

режим, который подобран с учетом состава газа и рабочей скорости 

компрессора. 



ЭКСПЛУАТАЦИЯ

Точки подачи смазки и приблизительный расɯод 
подачи смазки. Расɯод подачи смазки указан для компрессоров, 
работающиɯ на воздуɯе на максимальной рабочей скорости.

2CC

4CC

5CC

1-2-7-14-15 5 43 5

7D
1-2-3-4-7-14-
15 7 71 6

8D, 8DE
1-2-5-6-7-14-
15 7 90 7

10G
1-2-11-12-7-
14-15 7 137                      10

11S
1-2-3-4-5-6-
28-29 8 132 9

11L
1-2-3-4-5-6-
28-29 8 166                      11

12S
1-2-3-4-5-6-7-
28-29 9 170                      10

12L
1-2-3-4-5-6-7-
28-29 9 175                      10

17S
1-2-3-4-5-6-7-
28-29 9 213                      10

17L
1-2-3-4-5-6-7-
28-29 9 213                      12

19S
1-2-8-9-10-11-
12-13-28-29 10 199                      10

19L,

19LE

1-2-8-9-10-11-
12-13-28-29 10 237                      12

206,

207,

208B

17-18-19-20-
30-31-32 7 71 5

210M
17-18-19-20-
22-30-31 7 80 6

211M
17-18-19-20-
22-24-25 7 114                      9

212M
17-18-19-20-
22-24-25 7 114                      9

217M
17-18-19-20-
22-24-25 7 137                      10

219M
17-18-19-20-
22-24-25 7 137                      10


$VVXPHV 14,000 GURSV SHU SLQW. LXEULFDWRU PDQXIDFWXUHUV XVH GLIIHUHQW
VWDQGDUG GURSV SHU SLQW ZKLFK ZLOO DIIHFW WKH DERYH GURSV/PLQ OXEULFDWLRQ
UDWH. 6HH OXEULFDWRU PDQXIDFWXUHU¶V PDQXDO IRU PRUH LQIRUPDWLRQ.
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Коɷɮɮиɰиент расɯода подачи смазки.

Воздуɯ и суɯие инертные газы                                         1,0
Водяной пар, неосуɲенные некоррозийные 

газы и пары
1,1

Оɯлажденный суɯой природный газ, метан,
ɷтан, пропан, бутан 1,2

Кислый природный газ, канализаɰионный газ, 
тяжелые углеводороды (пентан и тяжелее) 1,5

Уловленные легкие ɮракɰии, растворители, кислоты, кетоны            2,0
Пары бензина                                                                    4,0

�

               ТОЧКИ ПОȾАЧИ СМАЗКИ КОМПРЕССОРА
(ПОКАЗАНА ПРИЕМНАЯ СТОРОНА)

� �

� �

Точки подачи смазки компрессора. Показана приемная сторона.
Уточненное расположение показано на компоновочныɯ чертежаɯ 
компрессоров на сайте ɮирмы RR-FOR &RPSUHVVRUV. 

  Приблизительная  

скорость в капляɯ/мин  

на каждую точку смазки*

* Значения приняты для лубрикаторов с капельным стаканчиком 

на 14000 капель с 0,5 литра. Производители лубрикаторов 

используют разные капельные стаканчики, что влияет на 

выɲеуказанную скорость подачи смазки. Ⱦополнительные 

сведения см. в руководстве по ɷксплуатаɰии лубрикатора.

МОȾЕЛЬ НИЗКОȽО ȾАВЛЕНИЯ

МОȾЕЛЬ ВЫСОКОȽО ȾАВЛЕНИЯ



ЭКСПЛУАТАЦИЯ

 Откройте дренажные краны на приеме и выкиде и убедитесь, что 
в ниɯ нет жидкости. При отсутствии дренажныɯ кранов ослабьте
болтовые соединения приемныɯ и выкидныɯ ɮланɰев для 
определения наличия жидкости в полости ɰилиндра.

Наличие жидкости в компрессоре во время пуска может 
привести к полному отказу компрессора.

 Проверьте вручную вращение вала компрессора. При ɷтом 
не должно быть никакиɯ заеданий и трения. 

 Проверьте направление вращения вала двигателя, для 
чего включите и быстро выключите его. 

 Осмотрите все соединения трубопроводов и запорно-
регулирующую арматуру на приеме и выкиде.

 Проверьте настройку предоɯранительныɯ и регулирующиɯ клапа- 
нов для обеспечения правильной регулировки и исправной работы.

 Убедитесь, что предоɯранительный клапан правильно 
подобран для рабочиɯ условий. 

 Заполните корпус насоса лубрикатора смазочным маслом.
 Заполните расɯодный бак смазочным маслом.
 Заполните маслом все маслопроводы. С ɷтой ɰелью ослабьте

гайки на каждом обратном клапане и прокачайте масло, пока
не выйдет весь воздуɯ. Вновь затяните гайки. 

 Если лубрикатор имеет ременный привод, проверьте натяжение ремня.
 Проведите испытания низкого уровня масла в лубрикаторе и дат-

чиков отсутствия потока масла методом моделирования условий.
 Проверьте заполнение водяныɯ рубаɲек компрессора оɯлаж-

дающей жидкостью. В ниɯ не должно быть воздуɯа.
 Убедитесь, что все контрольно-измерительные приборы работают исправно. 
 При наличии двойного торɰевого уплотнения корпус уплотнения

и бак должны быть заполнены маслом, а давление масла в
уплотнении должно быть на 20-50 SVL (138-345 кПа) выɲе 
давления газа на выкиде.

 Запустите систему и убедитесь, что все рабочие параметры
наɯодятся в пределаɯ ожидаемыɯ диапазонов и соответствуют
теɯническим условиям компрессора. 

 Осмотрите систему смазки, убедитесь, что она работает исправно 
в соответствии с руководством по ɷксплуатаɰии.

 Контролируйте увеличение температуры оɯлаждающей жидкости на 
выɯоде в течение первыɯ 20 минут работы компрессора, она должна 
выровняться до 100-110� F (37,8-43,3�С). Температура оɯлаждающей 
жидкости на выɯоде выɲе 110� F (43,3�С) приведет к увеличению 
внутренниɯ зазоров компрессора и уменьɲению его обɴемного КПȾ.

 Температура нагнетания газа является самым важным параметром, 
ɯарактеризующим работу компрессора, поɷтому ее необɯодимо 
контролировать в проɰессе его нормальной работы. Ⱦля обеспечения 
точныɯ показаний монтаж манометра необɯодимо выполнить 
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на расстоянии 30 см от выкидного ɮланɰа, при ɷтом 
термокарман должен наɯодиться в ɰентре потока газа.

 Убедитесь, что все рабочие параметры наɯодятся в пределаɯ 
ожидаемыɯ диапазонов и соответствуют теɯническим условиям
компрессора. Если температура выɯодит за пределы ожидаемого 
диапазона, см. раздел «Температура говорит обо всем» на стр. 39. 

Минимальная температура на приеме составляет -20�F (-28,8�С).

Если температура на приеме ниже -20�F (-28,8�С), 
обращайтесь в ɮирму RR-FOR &RPSUHVVRUV.

При продолжительной работе компрессора при температуре нагнетания выɲе 
350�F (177�С) срок службы пластин компрессора резко сокращается, а также 
возможен износ полости ɰилиндра, что сокращает срок службы компрессора.

 Обычно максимальная величина температуры устанав-
ливается на 10-15�F (5,6-8,3�С) выɲе рабочей темпера- 
туры компрессора. Ни в коем случае нельзя устанавливать 
ее более чем на 25�F (13,9�С) выɲе температуры нагне-
тания газа. 

 Проверьте суточный расɯод смазочного масла.
 При использовании датчиков вибраɰии для контроля состояния

оборудования рекомендуется регистрировать исɯодные уровни 
вибраɰии после пуска оборудования и стабилизаɰии его работы.
Используйте ɷти данные для сравнения с дальнейɲими 
измерениями вибраɰии. Уровни вибраɰии RR-FOR® обычно 
составляют менее 12,5 мм/сек в зависимости от конструкɰии 
рамы, трубопроводной обвязки, состава газа, рабочей скорости 
компрессора и пр. Ⱦля получения наиболее точныɯ данныɯ 
необɯодимо измерять вибраɰию тем же прибором в той же 
точке на компрессоре/раме. Вертикальную и горизонтальную 
вибраɰию измеряют на крыɲке ɰилиндра через каждые 90 
градусов, непосредственно снаружи подɲипников. Измерения 
по оси производят на вертикальной поверɯности крыɲки 
ɰилиндра. Вибраɰию внеɲниɯ устройств измеряют в
соответствии с рекомендаɰиями изготовителя.
   

При работе с токсичным теɯнологическим газом рекомен-
дуется применение системы контроля качества воздуɯа.



ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Рабочие условия компрессора� температура, давление, скорость, 
гический газ и пр. ± влияют непосредственно на срок службы отде
ɷлементов компрессора и, следовательно, на срок службы самого к
прессора. Существует множество переменныɯ параметров, поɷтому
можно составить граɮик осмотра, теɯнического обслуживания и ре 
для каждой установки. После осмотра компрессора может возникн
ɯодимость проведения общего теɯнического обслуживания или р
компрессора. Порядок теɯнического обслуживания приведен далее 
тоящем разделе. Порядок ремонтныɯ работ см. в «Руководстве п

При правильной ɷксплуатаɰии компрессора RR-FOR® износу подвергаются 
в основном пластины ротора, но также следует осматривать все части
компрессора на наличие необычного или преждевременного износа.

Составление подробного граɮика планового теɯнического обслужи-
вания для каждой компрессорной установки обеспечивает надежность 
компрессора. Рекомендаɰии по составлению граɮика приведены ниже. 
Это неполный перечень, поскольку все установки отличаются друг 
от друга.

Пɷкиджер включает компрессор RR-FOR® в состав компрессорной установки.
Надлежащее теɯническое обслуживание компрессорнойустановки подразуме-
вает правильную ɷксплуатаɰию и защиту компрессора. См. предоставляемую 
вместе с компрессорной установкой документаɰию для проведения надлежа-
щего теɯнического обслуживания всеɯ вспомогательныɯ систем компрессора.

Перед проведением теɯнического обслуживания произведите блокировку 
давления согласно инструкɰиям, предоставляемым вместе с компрессорной уст

В компрессорной системе могут содержаться взрывоопасные и/или
токсичные газы. См. предоставляемые вместе с компрессорной
установкой справочные сведения по работе с такими газами и
применению надлежащиɯ средств индивидуальной защиты (СИЗ).

Перед началом проведения теɯнического обслуживания или снятием 
какиɯ-либо частей отключите привод компрессора и ПОЛНОСТЬЮ
сбросьте. См. инструкɰии пɷкиджера по полному стравливанию газа.

Во время проведения теɯнического обслуживания или ремонтныɯ 
работ ɰилиндр компрессора должен быть надежно закреплен во 
избежаниетравм персонала или повреждения компрессора.

RR-FOR &RPSUHVVRUV, LL& - 22-                                                                 Редакɰия� июль 2014 г.

Теɯническое обслуживание предусматривает периодический осмотр 
компрессора. Состав, рабочая температура, рабочая скорость и перепад 
давления газа определяют степень необɯодимости проведения проɮилак-
тическиɯ работ. В приведенном ниже граɮике указана рекомендуемая 
частота проведения теɯнического обслуживания. Его можно адаптировать 
для любой установки.

 Контроль рабочиɯ условий компрессора� давление и температура 
теɯнологического газа, температура оɯлаждающей жидкости и пр.
Резкие изменения могут быть причиной неисправности компрессора.

 Проверка температуры нагнетания газа, она должны быть в 
пределаɯ рабочего диапазона. 

 Слив накопивɲегося конденсата из всеɯ точек газовой системы 
(ресиверов, контрольныɯ линий, конденсатосборников, соедини-
тельныɯ трубопроводов, сепараторов и пр.).

 Проверка уровня смазочного масла через смотровое стекло насоса лубрикатора. 
 Заполнение емкости для смазочного масла и проверка работы 

системы смазки. 
 Проверка температуры нагнетания газа, она должна быть в

пределаɯ рабочего диапазона.
 Проверка на наличие утечки оɯлаждающей жидкости, смазочного масла, газа.
 Осмотр на наличие выɰветɲей краски, что может быть причиной перегрева. 
 Протяжка соединений вспомогательного оборудования� линий подачи масла, линий оɯлаж- 

дения, трубопроводов теɯнологического газа, контрольно-измерительного оборудования и пр.
 При наличии двойного торɰевого уплотнения проверка уровня масла в 

баке системы смазки уплотнения вала и давления газа на приеме.

Торɰевое уплотнение RR-FOR® предназначено для обеспечения смазки барьера 
между неподвижными и вращающимися частями уплотнения, поɷтому через торɰе-
вые уплотнения вала может просачиваться незначительное количество масла.

 Соблюдение порядка планового теɯнического обслуживания 
«Ежедневный осмотр (каждые 24 часа)».

 Проверка ɰентровки муɮт или натяжения ремня.
 Рассмотрение возможности повторного использования пластин 

согласно разделу «Оɰенка состояния пластин».

При осмотре НЕЛЬЗЯ переворачивать пластины. При установке пластин 
в пазы ротора убедитесь, что они наɯодятся в прежнем положении. Пере-
ориентаɰия пластин может привести к иɯ преждевременной поломке.

Рабочие условия компрессора: температура, давление, скорость, 

теɯнологический газ и пр. – влияют непосредственно на срок службы 

отдельныɯ ɷлементов компрессора и, следовательно, на срок службы 

самого компрессора. Существует множество переменныɯ параметров, 

поɷтому  невозможно составить граɮик осмотра, теɯнического 

обслуживания и ремонта для каждой установки. После осмотра 

компрессора может возникнуть необɯодимость проведения общего 

теɯнического обслуживания или ремонта компрессора. Порядок 

теɯнического обслуживания приведен далее в настоящем разделе. 

Порядок ремонтныɯ работ см. в «Руководстве по ремонту» ɮирмы Ro-

Flo Compressors. 

Перед проведением теɯнического обслуживания отключите 

установку и сбросьте давление согласно инструкɰиям, 

предоставляемым вместе с компрессорной установкой.
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При изменении рабочиɯ условий (рабочая скорость, температура, 
давление, состав газа, перенос жидкости в газе и пр.) меняется степень 
износа пластин и требуется пересмотр периодичности иɯ осмотра.

Полная разборка компрессора и осмотр следующиɯ ɷлементов в
соответствии с разделом «Осмотр ɷлементов» на стр. 23�

 Прокладки и кольɰевые уплотнения
 Уплотнительные кольɰа
 Торɰевое уплотнение
 Пластины
 Ротор
 Подɲипники 
 Крыɲки ɰилиндра 
 Цилиндр 

RHSODFH WKH VHDO ULQJV, KHDG JDVNHWV, DQG O-ULQJV XSRQ UHDVVHPEO\.

0RQLWRULQJ URWRU EODGHV LV LPSRUWDQW DV WKH\ DUH WKH SULPDU\ ZHDU
FRPSRQHQW ZLWKLQ WKH FRPSUHVVRU. ,W LV UHFRPPHQGHG WR GHYHORS D
EDVHOLQH RI EODGH ZHDU GXULQJ LQLWLDO FRPSUHVVRU RSHUDWLRQ. 7KLV EDVHOLQH
FDQ WKHQ EH XVHG WR PD[LPL]H WLPH EHWZHHQ LQVSHFWLRQV.

ɒирина пластины изменяется в результате трения о внутреннюю 
поверɯность ɰилиндра, а толщина ± из-за трения о стенку паза 
ротора. На  показаны выɲеуказанные размеры пластин. В 
износа  приведены рекомендуемые предельные значения 
пластин для стандартныɯ моделей RR-FOR®.
RHIULJHUDWLRQ/FRQGHQVHU EODGH VHWV PD\ GLIIHU, SOHDVH FRQVXOW WKH IDFWRU\
IRU DVVLVWDQFH ZLWK WKHVH PRGHOV.

�

�

Размеры пластин и ротора.
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Предельные значения износа пластин по моделям. 
Указаны значения для стандартныɯ пластин. С вопросами по 
ɯолодильным установкам обращайтесь в ɮирму RR-FOR &RPSUHVVRUV.

2CC 0,106 (2,7) 1,012 (25,7)
4CC 0,106 (2,7) 1,012 (25,7)
5CC 0,106 (2,7) 1,012 (25,7)
7D 0,159 (4,0) 1,530 (38,9)

8D, 8DE 0,212 (5,4) 1,800 (45,7)
10G 0,212 (5,4) 2,137 (54,3)

11S, 11L 0,265 (6,7) 2,540 (64,5)
12S, 12L 0,265 (6,7) 2,709 (68,8)
17S, 17L 0,319 (8,1) 3,150 (80,0)

19S, 19L, 19LE 0,372 (9,4) 3,825 (97,2)
206 0,212 (5,4) 1,518 (38,6)
207 0,212 (5,4) 1,518 (38,6)

208B 0,212 (5,4) 1,518 (38,6)
210M 0,265 (6,7) 1,746 (44,3)
211M 0,319 (8,1) 2,286 (58,1)
212M 0,319 (8,1) 2,457 (62,4)
217M 0,371 (9,4) 3,150 80,0
219M 0,425 (10,8) 3,609 (91,7)

На естественный износ пластин влияет перепад давления, 
температура, рабочая скорость и состояние газа. При увеличении 
перепада давления, температуры, рабочей скорости и при наличии
примесей в потоке газа увеличивается степень износа пластин.

  
Пластины рекомендуется заменять в следующиɯ случаяɯ� 

 Расслоение соприкасающейся с ɰилиндром кромки пластины
 Повреждение покрытия кромки или поверɯности пластины
 На вид покоробивɲиеся / обугленные 

,QLWLDO EODGH LQVSHFWLRQ FDQ EH SHUIRUPHG E\ HYDOXDWLQJ WKH UHPDLQLQJ
FKDPIHU RQ WKH HGJH RI WKH FRPSUHVVRU EODGH. ,I DQ\ RI WKH RULJLQDO
FKDPIHU LV REVHUYHG, WKH EODGH KDV 50� EODGH OLIH OHIW. ([LVWLQJ
FKDPIHU RQ WKH EODGH FDQ EH REVHUYHG WKURXJK WKH VXFWLRQ RU
GLVFKDUJH SLSH IODQJHV. $OWHUQDWHO\, RQ LRZ 3UHVVXUH PRGHOV (10*
WKURXJK 19L(), LQVSHFWLRQ SRUWV DUH ORFDWHG RQ WKH GLVFKDUJH VLGH RI
WKH FRPSUHVVRU (UHIHU WR *HQHUDO $UUDQJHPHQW 'UDZLQJV). 3OHDVH
QRWH WKDW WKHVH LQVSHFWLRQ SRUWV DUH LQ FRQWDFW ZLWK WKH SURFHVV JDV,
DQG SURSHU VDIHW\ SUHFDXWLRQV VKRXOG EH IROORZHG.

После того как стерся скос, необɯодимо снять пластину и измерить
ее ɲирину. 

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Замена уплотнительныɯ колеɰ, прокладок на крыɲке ɰилиндра и 

кольɰевыɯ уплотнений при сборке.

Необɯодимо контролировать состояние пластин ротора, поскольку в 

основном именно они подвергаются износу. После начала ɷксплуатаɰии 

компрессора рекомендуется регистрировать показатели износа пластин. 

Эти сведения можно будет использовать в дальнейɲем для увеличения 

времени между проверками.

Комплекты пластин для конденсаторов/ɯолодильныɯ установок могут 

отличаться. С вопросами по таким моделям обращайтесь к изготовителю.

Толщина 

пластины

ПЛАСТИНА

РОТОР

  ɒирина 

пластины

Ƚлубина  

   паза

ɒирина  

  паза

При первоначальном осмотре пластин можно оɰенить состояние 

оставɲегося скоса на кромке пластины. При наличии 

первоначального скоса оставɲийся срок службы пластины 

составляет 50%. Имеющийся на пластине скос можно проверить 

через ɮланɰы на приеме или выкиде. В моделяɯ низкого 

давления (10G – 19LE) на компрессоре со стороны нагнетания 

расположены смотровые отверстия (см. компоновочные чертежи). 

Следует отметить, что поскольку смотровые отверстия наɯодятся 

в контакте с перекачиваемым газом, необɯодимо соблюдать 

теɯнику безопасности. 



ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

При извлечении внеɲниɯ обойм подɲипника и иɯ прокладок 
необɯодимо запоминать иɯ расположение, чтобы во время сборки  
крыɲек ɰилиндра они заняли прежнее местоположение и направление.

   
Замена подɲипников рекомендуется в следующиɯ случаяɯ�

 Неравномерный износ
 Изменение ɰвета под воздействием высокой температуры 
 Точечная коррозия 
 Растрескивание поверɯности

Необɯодимо заменить подɲипник полностью, поскольку внутренние 
и внеɲние обоймы подɲипника подобраны друг для друга.

При замене внутренней обоймы подɲипника  можно быстро нагреть ее горел-
кой или индукɰионным нагревателем подɲипников (избегая нагревания вала).

Роликовые подɲипники, используемые в компрессораɯ RR-FOR®, имеют
спеɰиальные радиальные зазоры (в отличие от стандартныɯ подɲипников,
поставляемыɯ дистрибьюторами) для обеспечения теплового расɲирения. 
Не рекомендуется заменять иɯ подɲипниками стандартного изготовления, 
ɷто может привести к неисправности компрессора, и гарантия потеряет силу.

Замена уплотнительныɯ колеɰ рекомендуется в следующиɯ случаяɯ� 

 Поломка
 Износ
 Выкраɲивание
 Недостаточный зазор (между конɰами нового уплотни-

тельного кольɰа имеется зазор примерно 1/4´)

Уплотнительные кольɰа расположены в распорныɯ втулкаɯ подɲипников. 

Замена распорныɯ втулок подɲипника рекомендуется в следующиɯ случаяɯ�

 Имеются зазубрины 
 Точечная коррозия 

При замене распорной втулки подɲипника можно быстро нагреть ее горелкой
или индукɰионным нагревателем подɲипников (избегая нагревания вала).

Необɯодимо осмотреть рубаɲки оɯлаждения ɰилиндра на наличие отложений 
твердыɯ частиɰ и/или коррозии. При выявлении отложения твердыɯ частиɰ следует
иɯ удалить. При выявлении коррозии следует пересмотреть комплекс присадок для
оɯлаждающей системы с замкнутым контуром и/или работу ɷлектроɯимической защиты. 
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Необɯодимо осмотреть внеɲний диаметр ɰилиндра на наличие необычного ɯарактера износа�

 Естественный волнообразный износ, максимальный размер 
0,010 дюйма (0,25 мм)

 Периɮерические бороздки размером 0,030 дюйма (0,76 мм) и более 

(Примечание� Незначительные деɮекты можно устранить вручную.)
   

При выявлении сильного износа необɯодима расточка ɰилиндра. Более под-
робные сведения см. в «Руководстве по ремонту» ɮирмы RR-FOR &RPSUHVVRUV.

Необɯодимо проверить осевое отклонение ротора индикатором с 
ɰиɮерблатом. Показания следует снимать на каждом конɰе ротора 
и вала, вращая его на своиɯ подɲипникаɯ. 

Необɯодимо осмотреть части вала ротора согласно . 
Эти части показаны на . 

Осмотр ротора. Общее осевое отклонение 

0,004      0,0025           0,006

Ротор. Изображен ротор компрессора модели 
   высокого давления. 

КОРПУС
КОНЕЦ  

 ВАЛА
КОНЕЦ  

ВАЛА

ɒейка вала ИЛИ  

   внутренняя  

      обойма  

   подɲипника 

ɒЕɃКА  

  ВАЛА
ɒЕɃКА  

  ВАЛА
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Перед началом работ ознакомьтесь с разделом «Подготовка к 
осмотру и теɯническому обслуживанию компрессора» на стр. 22.

Установочные ɲтиɮты крыɲек ɰилиндра ɯрупкие. Во избежание иɯ полом-
ки следует с осторожностью снимать и устанавливать крыɲку ɰилиндра.

RR-FOR® FRPSUHVVRUV DUH GHVLJQHG WR EH HDVLO\ PDLQWDLQHG ZKLOH
PRXQWHG WR WKH FRPSUHVVRU SDFNDJH DQG ZLWK D PLQLPDO DPRXQW RI KDQG
WRROV. 7KH EHORZ SURFHGXUHV DSSO\ WR DOO RR-FOR® FRPSUHVVRU PRGHOV.

3OHDVH QRWH, +LJK 3UHVVXUH PRGHOV KDYH WKHLU URWRU PRXQWHG HFFHQWULFDOO\
WRZDUG WKH WRS RI WKH F\OLQGHU. OQ WKHVH PRGHOV WKH URWRU PXVW EH
VXSSRUWHG GXULQJ FRPSUHVVRU VHUYLFH DV VKRZQ LQ FIGURE 22, WR SUHYHQW
SHUVRQDO LQMXU\ RU GDPDJH WR WKH FRPSUHVVRU.

Опора для вала компрессора высокого давления.

В случае демонтажа компрессора высокого давления его можно 
перевернуть, установить на выкидной ɮланеɰ, и закрепить, в ɷтом
случае нет необɯодимости предусматривать опору для ротора.
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На всеɯ крыɲкаɯ ɰилиндров RR-FOR® предусмотрены монтажные 
подɴемные проуɲины для демонтажа крыɲки ɰилиндра. 
Приблизительный вес крыɲек в сборе указан в .

Приблизительный вес крыɲек ɰилиндров в сборе, 
включая крыɲку, подɲипник и торɰевую крыɲку.

2CC, 4CC, 5CC 33 15
7D 65 30

8D, 8DE, 206, 207, 208B 97 44
10G, 210M 133 60

11S, 11L, 211M 188 85
12S, 12L, 212M 211 96
17S, 17L, 217M 275 125

19S, 19L, 19LE, 219M 349 159

1. Сбросьте давление в компрессоре и стравите газ из компрессора.
2. Слейте из кожуɯа компрессора оɯлаждающую жидкость.
3. Ⱦемонтируйте маслопроводы. 
4. Установите рɷм-болт с проуɲиной в резьбовое отверстие 

в верɯней части крыɲки ɰилиндра и прикрепите его к 
подɴемному устройству. (Вес указан в .)

5. Отвинтите гайки с крыɲки ɰилиндра (торɰевую крыɲку 
можно оставить привинченной).

6. Равномерно ввинчивая оба винтовыɯ отжима (поставля-
емыɯ с компрессором), отожмите крыɲку от ɰилиндра.

7. После снятия установочныɯ ɲтиɮтов крыɲку ɰилиндра 
можно снять. 

1. Сбросьте давление в компрессоре и стравите газ из компрессора.
2. Слейте из кожуɯа компрессора оɯлаждающую жидкость.
3. Снимите с вала приводной ɲкив или соединительную муɮту.
4. Ⱦемонтируйте маслопроводы.
5. Установите рɷм-болт с проуɲиной в резьбовое отверстие

в верɯней части крыɲки ɰилиндра и прикрепите его к
подɴемному устройству. (Вес указан в .)

6. Снимите уплотнение вала. Порядок демонтажа см.
в разделе «Торɰевые уплотнения вала» на стр. 32.
   

Если на компрессоре установлено Н-образное масляное кольɰо, пере- 
ɯодите к пункту 6. Если на компрессоре Н-образное кольɰо не установ-
лено, переɯодите к пункту 8. Сведения о компрессораɯ, для которыɯ тре-
буются Н-образные кольɰа, см. в разделе «Запасные части» на стр. 43.

6. Снимите опорную деталь уплотнения. Примечание� При демонтаже 
крыɲки ɰилиндра после демонтажа опорной детали уплотнения не-
обɯодимо соблюдать осторожность� подɲипники могут выскользнуть.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Конструкɰия компрессоров Ro-Flo® разработана для включения в состав 

компрессорной установки с учетом доступа к нему для теɯнического 

обслуживания с применением минимального количества ручныɯ 

инструментов. Приведенный ниже порядок выполнения работ применим 

ко всем моделям компрессоров Ro-Flo®.  

    

Следует отметить, что в моделяɯ высокого давления ротор установлен 

ɷксɰентрически по направлению к верɯней части ɰилиндра. Во время 

проведения теɯнического обслуживания во избежание травм персонала 

или повреждения компрессора необɯодимо предусмотреть опору для 

ротора, как показано на рис. 22.



ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

7. Снимите контргайку, стопорную ɲайбу и Н-образное кольɰо подɲипника.
8. Отвинтите гайки с крыɲки ɰилиндра.
9. Равномерно ввинчивая оба винтовыɯ отжима, постав-

ляемыɯ с компрессором, отожмите крыɲку от ɰилиндра.
10. После снятия установочныɯ ɲтиɮтов крыɲку ɰилиндра 

можно снять. 

В случае извлечения внеɲней обоймы подɲипника необɯодимо 
запоминать, с какой крыɲки ɰилиндра они извлечены и как
расположены. За подɲипниками располагаются прокладки. При 
обращении с ними необɯодимо соблюдать осторожность.

Погрузка и разгрузка роторов вызывает затруднения из-за значительно-
го веса. При демонтаже ротора необɯодимо соблюдать осторожность
во избежание его падения и повреждения, а также травм персонала.

Вес ротора компрессора (включая распорную 
втулку и внутреннюю обойму подɲипника) 

2CC 30 14
4CC 43 20
5CC 52 24
7D 96 44
8D 210 96

8DE 200 91
10G 380 176
11S 670 304
11L 676 307
12S 880 400
12L 970 440
17S 1440 654
17L 1650 749
19S 2100 953
19L 2370 1075
19LE 2236 1014
206 76 35
207 76 35

208B 76 35
210M 150 68
211M 340 155
212M 400 182
217M 611 277
219M 870 395
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1. Подоприте конеɰ ротора в том направлении, в котором 
будете снимать его с ɰилиндра. 

2. Выдвиньте ротор из полости ɰилиндра приблизительно 
на 2/3 от его ɰентра тяжести.

3. Не убирая опору для ротора, прикрепите подɴемное устройство 
к точке ɰентра тяжести ротора и снимите его с ɰилиндра. 

4. Установите ротор в 9-образные пазы (на внутренниɯ обоймаɯ подɲипников).

Перед сборкой необɯодимо закрепить компрессор. 

Приведенный ниже порядок сборки распространяется на компрессоры,
которые проɯодят регулярное теɯническое обслуживание и/или имеют 
замененные компоненты. В случае расточки ɰилиндра необɯодимо заново
разметить и вставить установочные ɲтиɮты. Более подробные сведения 
см. в «Руководстве по ремонту» ɮирмы RR-FOR &RPSUHVVRUV. 

Ɏирма RR-FOR &RPSUHVVRUV предлагает ремкомплекты, в состав которыɯ
вɯодят все компоненты, необɯодимые для регулярного теɯнического
обслуживания и капитального ремонта компрессоров. По вопросам
наличия и стоимости обращайтесь в ɮирму RR-FOR &RPSUHVVRUV. 

1HZ JDVNHWV DQG O-ULQJV VKRXOG DOZD\V EH XVHG IRU UHDVVHPEO\.

1. Смажьте ротор и полость ɰилиндра маслом.
2. Задвиньте ротор в полость ɰилиндра, корпус ротора должен

быть вровень с граниɰами ɰилиндра. 
3. Смажьте пластины ротора чистым маслом и вставьте иɯ

в ротор. 
4. Смажьте уплотнительные кольɰа маслом и установите иɯ в распорную втулку подɲипника.
5. Наденьте прокладку крыɲки ɰилиндра со стороны привода на 

ɲпильки, она должна плотно прилегать к ɰилиндру. 
6. Установите прокладки и внеɲние обоймы подɲипников в крыɲку 

ɰилиндра со стороны привода.
7. � Установите Н-образное 

кольɰо, стопорную ɲайбу и контргайку подɲипника.
8. Установите опорную деталь уплотнения или торɰевую крыɲку. 
9. Обожмите уплотнительные кольɰа, как показано на .

10. Поднимите крыɲку ɰилиндра со стороны привода с помощью установ-
ленного рɷм-болта с проуɲиной. Осторожно наденьте крыɲку ɰилиндра
на вал ротора и на ɲпильки до первого уплотнительного кольɰа.

а. Отрегулируйте первое уплотнительное кольɰо, оно должно
плотно сидеть в отверстии уплотнительного кольɰа.

б. Снимите обжим с уплотнительного кольɰа. 
в. Повторите ɷти действия для второго уплотнительного кольɰа. 

( � При установке крыɲки ɰилиндра необɯодимо соблюдать осторож-
ность во избежание смещения ротора. Ƚайки на крыɲке ɰилиндра (с ɲайбами) можно

Во время сборки необɯодимо в обязательном порядке устанавливать 

новые прокладки и кольɰевые уплотнения.
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использовать для подтягивания крыɲки ɰилиндра к ротору. Ровно закрепи-
те крыɲку ɰилиндра во избежание повреждения установочныɯ ɲтиɮтов.)

9. Затяните гайки крыɲки ɰилиндра крест-накрест с соответству-
ющим усилием, как ɷто указано в таблиɰе 15. Крыɲка ɰилиндра
должна непосредственно соприкасаться с поверɯностью ɰилиндра.

10. Смажьте пластины маслом и вставьте иɯ в пазы ротора. Сле-
дует провернуть ротор для установки всеɯ пластин. Снятые
пластины необɯодимо устанавливать в прежнем положении. 

11. Повторите п. 3-9 при монтаже крыɲки ɰилиндра с полевой стороны.
12. Проверьте смещение ротора, как описано в разделе 

«Проверка зазоров» на стр. 27. 

Рекомендаɰии по креплению ɲтиɮтов крыɲки 
ɰилиндра с указанием крутящего момента. 

2CC, 4CC, 5CC, 7D, 10G, 210M 1/2 30 (40.7)
8D, 8DE, 11S/L, 12S/L, 206, 207,

208B, 211M, 212M
5/8 60 (81.4)

17S/L, 19S/L/LE, 217M, 219M 3/4 120 (162.7)

13. � После настройки 
ɮактического смещения незакрепленного ротора задвиньте ротор
к приводной стороне компрессора и установите Н-образное кольɰо.

14. Установите уплотнение вала. См. раздел «Торɰевые
уплотнения вала» на стр. 32. 

Перед установкой головки ɰилиндра обожмите 
уплотнительное кольɰо. 
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Общее смещение ротора ± ɷто разниɰа между длиной ɰилиндра 
и длиной корпуса ротора. (См. рис. 27).

Конɰевой зазор ротора ± ɷто расстояние между ротором и крыɲками 
ɰилиндра после правильной установки подɲипников. При установке 
подɲипников по оси между наружными кольɰами подɲипников и 
крыɲками ɰилиндра необɯодимо вставить прокладки. (См. ).

Ɏактическое смещение ротора ± ɷто общее осевое перемещение ротора 
после установки конɰевыɯ зазоров ротора (см. ).Следует отметить, 
что измерение выполняется до установки +-образного кольɰа.

Сумма конɰевыɯ зазоров закрепленного ротора и ɮактического смещения 
ротора должна быть равна общему смещению ротора.

Смещение закрепленного ротора ± ɷто общее осевое перемещение 
ротора ПОСЛЕ установки +-образного кольɰа (см. ), оно 
определяется производственными допусками конɰевого подɲипника 
($) и +-образного кольɰа. При пуске необɯодимо зарегистрировать
значение смещения для применения при теɯническом обслуживании. 

+-образные кольɰа устанавливаются в моделяɯ 176 ± 19L(, 
снабженныɯ одинарным торɰевым уплотнением, и в моделяɯ 
116 ± 19L(, снабженныɯ двойным торɰевым уплотнением.

Зазор между ротором и полостью ɰилиндра ± ɷто минимальное 
расстояние между ротором и ɰилиндром. 

В моделяɯ низкого давления минимальное расстояние наɯодится в 
нижней части ɰилиндра (в положении 6 часов). На  показан
нижний зазор компрессора.

В моделяɯ высокого давления минимальное расстояние наɯодится в верɯней 
части ɰилиндра (в положении 12 часов), при ɷтом ротор должен быть поднят
таким образом, чтобы отсутствовал зазор на подɲипнике. Модели высокого
давления часто собираются с перевернутым компрессором, опирающимся 
на выкидной ɮланеɰ, во избежание необɯодимости поднимать ротор и
учитывать зазор подɲипника. На  показан верɯний зазор.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Ⱦиаметр  

 ɲтиɮта, 

 дюймы

   Крутящий  

      момент,  

ɮут-ɮунт (нм)



ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

�

�

� �

Нижний зазор между ротором и ɰилиндром (модели
низкого давления).

�

�

Верɯний зазор между ротором и ɰилиндром (модели 
высокого давления).
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После осмотра компрессора или замены деталей необɯодимо 
проверять ɮактическое смещение ротора. Оно должно быть в
пределаɯ значений допусков, указанныɯ в . 

Зазор между ротором и полостью ɰилиндра (также называемый 
нижним зазором или верɯним зазором) обычно выставляют не
во время регулярного теɯнического обслуживания, а во время 
ремонта компрессора. 

Холодильные компрессоры имеют другие зазоры. 
Обращайтесь в ɮирму RR-FOR &RPSUHVVRUV. 

Необɯодимо выполнять измерение всеɯ зазоров при одинако-
вой температуре окружающего воздуɯа для всеɯ деталей компрессора.

Существует два способа измерения для проверки общего смещения
ротора�

1. Определите разниɰу между длиной ɰилиндра и длиной 
корпуса ротора. 

2. Установите ротор, подɲипники и крыɲки ɰилиндра согласно порядку
сборки. Переместите ротор относительно одной крыɲки ɰилиндра.
Циɮерблатный индикатор установите на ноль на одном конɰе
ротора и переместите ротор относительно противоположной крыɲки 
ɰилиндра. Полученное осевое смещение от одной крыɲки к
другой называется общим смещением ротора. См. 

Если полученное значение превыɲает 0,002 дюйма (0,05 мм), ɷто может
означать следующее� 

 Отсутствие контакта между крыɲкой ɰилиндра и конɰом ротора из-за 
инородныɯ частиɰ. При разборке компрессора обращайте внимание
на любые инородные частиɰы, которые могут препятствовать
получению необɯодимыɯ зазоров. 

 Небольɲие заусениɰы на роторе или крыɲке ɰилиндра. Разберите 
компрессор и удалите иɯ. 

 Ось ротора не параллельна оси полости ɰилиндра из-за того, что сбита
ɰентровка одной или обеиɯ крыɲек ɰилиндра. См. более подробную 
инɮормаɰию в «Руководстве по ремонту» ɮирмы RR-FOR &RPSUHVVRUV.
  

Ⱦля проверки конɰевыɯ зазоров ротор должен быть установлен 
в компрессоре, крыɲки ɰилиндра установлены и затянуты,
а также установлены подɲипники. 

1. Переместите ротор относительно крыɲки ɰилиндра с полевой стороны,
при ɷтом торɰевая крыɲка подɲипника не должна плотно прилегать.

2. Установите ɰиɮерблатный индикатор на противоположном конɰе 
компрессора и выставьте на ноль.

Приемное 

отверстие

Ротор

Пластины
Цилиндр 

Выкидное 

отверстие

Нижний  

  зазор

Пластина 

 ротора

Выкид Ротор

Верɯний зазор

Прием
Вращение
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3. Ровно затяните болты торɰевой крыɲки подɲипника до 
соответствующего момента затяжки.

4. Запиɲите значение конɰевыɯ зазоров ротора с ɰиɮерблатного индикатора. 
5. Переместите ротор относительно крыɲки ɰилиндра с полевой 

стороны и убедитесь, что ɰиɮерблатный индикатор обнулился.

,I WKH GLDO LQGLFDWRU VKRZV D YDOXH GLIIHUHQW WKDQ WKH FRPSUHVVRU QDPH
SODWH (RU LV RXWVLGH RI WKH YDOXHV OLVWHG LQ 7$%L( 16 LI FRPSRQHQWV ZHUH
UHSODFHG), EHDULQJ VKLPV PD\ QHHG WR EH DGGHG RU UHPRYHG.

Необɯодимо повторить ɷти действия для подɲипника со стороны 
привода, ослабив опорную деталь уплотнения.

Ⱦля расчета ɮактического смещения ротора можно вычесть из 
общего смещения ротора оба значения конɰевыɯ зазоров ротора.

Ɏактическое смещение ротора можно измерить следующим образом�

1. Снимите с вала компрессора контргайку, стопорную ɲайбу и 
Н-образное кольɰо (если установлены). 

2. Убедитесь, что прокладки подɲипников установлены надлежащим образом.
3. Затяните торɰевую крыɲку и опорную деталь уплотнения до

соответствующего значения момента затяжки.
4. Переместите ротор к одному конɰу ɰилиндра.
5. Установите ɰиɮровой индикатор на валу ротора и выставьте на ноль.
6. Переместите ротор к противоположной крыɲке ɰилиндра. 
7. Запиɲите значение ɮактического смещения ротора с ɰиɮерблатного индикатора.
8. Переместите ротор относительно крыɲки ɰилиндра с полевой 

стороны и убедитесь, что ɰиɮерблатный индикатор обнулился.

Рассчитанные и измеренные значения ɮактического смещения ротора должны 
совпадать. Также необɯодимо сверить ɷти значения с ɲильдиком компрессора. 
Ⱦопустимые значения ɮактического смещения ротора указаны в .
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Зазоры компрессора.

2CC 0.012 - 0.017 0.002 - 0.003 0.002 - 0.003
4CC 0.012 - 0.017 0.002 - 0.003 0.002 - 0.003
5CC 0.012 - 0.017 0.002 - 0.003 0.002 - 0.003
7D 0.023 - 0.030 0.0025 -0 .0035 0.002 - 0.003
8D 0.034 - 0.044 0.003 - 0.004 0.002 - 0.003

8DE 0.034 - 0.044 0.003 - 0.004 0.002 - 0.003
10G 0.047 - 0.056 0.004 - 0.005 0.003 - 0.004
11S 0.050 - 0.062 0.006 - 0.007 0.003 - 0.004
11L 0.057 - 0.069 0.006 - 0.007 0.003 - 0.004
12S 0.055 - 0.067 0.007 - 0.008 0.004 - 0.005
12L 0.062 - 0.075 0.007 - 0.008 0.004 - 0.005
17S 0.065 - 0.078 0.008 - 0.009 0.004 - 0.005
17L 0.075 - 0.091 0.008 - 0.009 0.004 - 0.005
19S 0.080 - 0.097 0.009 - 0.010 0.005 - 0.006
19L 0.087 - 0.105 0.009 - 0.010 0.005 - 0.006
19LE 0.087 - 0.105 0.009 - 0.010 0.005 - 0.006

0RG Net Rotor Float

(inch)

Top Clearance

(inch)

End Clearance

(inch)

206 0.014 - 0.021 0.002 - 0.003 0.002 - 0.0025
207 0.014 - 0.021 0.002 - 0.003 0.002 - 0.0025

208B 0.014 - 0.021 0.002 - 0.003 0.002 - 0.0025
210M 0.024 - 0.030 0.002 - 0.003 0.003 - 0.004
211M 0.032 - 0.040 0.002 - 0.003 0.003 - 0.004
212M 0.035 - 0.043 0.002 - 0.003 0.003 - 0.004
217M 0.038 - 0.046 0.002 - 0.003 0.004 - 0.005
219M 0.033 - 0.041 0.003 - 0.004 0.004 - 0.005

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

Если показание ɰиɮерблатного индикатора отличается от значения, 

указанного на ɲильдике компрессора, (или выɯодит за пределы указан- 

ныɯ в таблиɰе 16 значений в случае замены деталей), возможно, следует 

установить дополнительные прокладки подɲипников или убрать лиɲние.

Модель
    Ɏактическое  

смещение ротора  

         (дюймы)

Нижний зазор  

    (дюймы)
Конɰевой зазор  

   (дюймы)

Модель
    Ɏактическое  

смещение ротора  

         (дюймы)

Верɯний зазор  

    (дюймы)
Конɰевой зазор  

   (дюймы)
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Узел Н-образного кольɰа, стопорной ɲайбы, контргайки и роликового подɲипника.
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ОБЩЕЕ СМЕЩЕНИЕ РОТОРА

Ротор соприкасается

с крыɲкой ɰилиндра

Общее смещение ротора. Подɲипники не установлены на прокладки или
торɰевую крыɲку / опорную деталь уплотнения.

RR-FOR &RPSUHVVRUV, LL& - 30-                                                                 Редакɰия� июль 2014 г.

ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

 Крыɲка  

ɰилиндра
Кольɰевое  

уплотнение 
Опорная деталь 

   уплотнения

Н-образное кольɰо 

Стопорная ɲайба 

Контргайка

Прокладка (и)

Уплотнительное 

       кольɰо
Распорная  

    втулка  

подɲипника

Ротор
Роликовый подɲипник  

            типа NJ  

         См. Узел Б 

Ролики

Корпус

Внеɲняя обойма
Внутренняя  

   обойма

Узел Б  

Узел внеɲней обоймы,  

снятой c внутренней обоймы 

ВНУТРЕННЯЯ ȾЛИНА 

       ЦИЛИНȾРА

Рубаɲка оɯлаждения

Крыɲка ɰилиндраКрыɲка ɰилиндра
Уплотнительное кольɰо (кольɰа)Уплотнительное кольɰо (кольɰа)

Роликовый подɲипник Роликовый подɲипник 

Индикатор

ПОЛЕВАЯ СТОРОНА
СТОРОНА ПРИВОȾА

Ⱦержатель индикатора  

с магнитным креплением 
Пластины

Цилиндр
Прокладка
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FIGURE 28 - RRWRU EQG COHDUDQFH - EHDULQJV SRVLWLRQHG E\ VKLPV.
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FIGURE 29 - NHW RRWRU FORDW (TRWDO RRWRU FORDW OHVV WKH VXP RI FL[HG
RRWRU EQG COHDUDQFHV).
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ

 Прокладки  

подɲипника 

    Конɰевой зазор  

закрепленного ротора      Конɰевой зазор  

закрепленного ротора 
 Прокладки  

подɲипника 

Положение  индикатора 

   для проверки зазора   

           на стороне А 

Ⱦержатель индикатора  

с магнитным креплением 

Уплотнение вала  

(показано одинарное торɰевое) 
Положение  индикатора для  

проверки зазора на стороне  

Б после установки торɰевой  

крыɲки подɲипника 

 Ⱦержатель индикатора  

с магнитным креплением 

СТОРОНА Б СТОРОНА А

Рис. 28. Конɰевые зазоры ротора. Подɲипники установлены на прокладки. 

ɎАКТИЧЕСКОЕ СМЕЩЕНИЕ РОТОРА
 Прокладки  

подɲипника 

Прокладки  

подɲипника 

Торɰевая крыɲка 

   подɲипника 

Прокладка
Цилиндр СТОРОНА АСТОРОНА Б

Рис. 29. Ɏактическое смещение ротора (общее смещение ротора минус сумма конɰевыɯ зазоров закрепленного ротора).

Редакɰия: июль 2014 г.



ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ 

Одинарное торɰевое уплотнение.

Одинарное торɰевое уплотнение состоит из волнистой пружины, котор
прижимает (стаɰионарное) угольное кольɰо к (вращающейся) сопрягае
поверɯности из углеродистой стали 52100. Эти сопрягаемые поверɯно 

отполированы по жестким допускам, необɯодимо обращаться с ними 

1. См. раздел «Подготовка к осмотру и теɯническому 

обслуживанию компрессора» на стр. 22.
2. Снимите ɲкив привода или соединительную муɮту. 
3. Удалите заусениɰы с вала и ɲпоночной канавки.
4. Ⱦля обеспечения демонтажа смажьте вал маслом.
5. Снимите все уплотняющие детали за исключением стопорного 

ɲтиɮта и распорной втулки. Примечание� в контровочной 

втулке имеется по два ɲтиɮта в каждом из треɯ расположений.

1. Прочистите вал и канавку под уплотнительное кольɰо на втулке.
2. Смажьте вал и кольɰевое уплотнение во втулке. 
3. Продвиньте втулку по валу до теɯ пор, пока стопорный ɲтиɮт 

не войдет в паз, а втулка не сядет плотно в распорную 

втулку (при наличии).
4. Каким-нибудь безворсовым материалом нанесите на уплотняющие поверɯ-

ности смазку. Не трогать уплотняющие поверɯности грязными пальɰами.
5. :LWK O-ULQJ LQ SODFH, VOLGH VHDO DVVHPEO\ RQWR VHDO DGDSWHU.
6. ASSUR[LPDWHO\ 1/8´ FRPSUHVVLRQ RQ VHDO ZDYH VSULQJ VKRXOG EH

REVHUYHG WR SURYLGH VXIILFLHQW ³SUHORDG´ RQ VHDO IDFHV.
7. RHLQVWDOO VHDO EROWV DQG ORFN ZDVKHUV� WLJKWHQ VHDO IODQJH HYHQO\.
8. RHLQVWDOO ORFNLQJ VOHHYH E\ ILUPO\ KROGLQJ WKH ORFNLQJ VOHHYH

DJDLQVW PDWLQJ ULQJ ZKLOH WLJKWHQLQJ VHWVFUHZV.
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Ⱦвойное торɰевое уплотнение.

Ⱦвойное торɰевое уплотнение состоит из двуɯ угольныɯ уплотнительныɯ 

колеɰ (внутреннего и внеɲнего, вращающиɯся)  и двуɯ коррозионно-стойкиɯ
чугунныɯ втулок (неподвижныɯ). Спиральная пружина и затворная жидкость
под давлением оказывают давление на оба угольныɯ уплотнительныɯ кольɰа в
противоположныɯ направленияɯ. Эти сопрягаемые поверɯности отполированы 

по жестким допускам, необɯодимо обращаться с ними с осторожностью. 

1. См. раздел «Подготовка к осмотру и теɯническому обслуживанию 

компрессора» на стр. 22. 
2. Снимите ɲкив привода или соединительную муɮту. 
3. Удалите заусениɰы с вала и ɲпоночной канавки.
4. Отключите подачу газа и слейте масло из корпуса уплотнения.
5. Снимите корпус уплотнения.
6. Осторожно снимите узел внеɲнего угольного кольɰа с 

мембран.
7. Обильно смажьте вал смазкой.
8. Потянув за внеɲнюю опорную ɲайбу, ослабьте внеɲние резиновые 

мембраны. Снимите с вала внеɲнюю опорную ɲайбу.
9. Снимите с вала пружину.

10. Потянув за внутреннюю стальную опорную ɲайбу, ослабьте 

внутренние мембраны, после чего снимите иɯ с вала вместе с 

опорной ɲайбой и внутренним угольным кольɰом.
11. Осмотрите оба угольныɯ кольɰа и втулки на наличие повреждений 

или износа. Осмотрите мембраны и уплотнительные кольɰа на
наличие трещин или повреждений.

Примечание� Убедитесь, что оригинальное внутреннее угольное кольɰо и 

втулка, А ТАКЖЕ внеɲнее угольное кольɰо и втулка подобраны друг для друга.

1. Удалите заусениɰы с вала. 
2. Слегка смажьте уплотнительное кольɰо втулки, продвиньте его по валу 

и осторожно вталкивайте его в канавку, пока кольɰо не сядет на место.

Опорная деталь 

  уплотнения 1/8" патрубок  

для подачи масла
Кольɰевое уплотнение*

Стопорное кольɰо*

(2) установочные винты 

    на каждое отверстие
Контровочная втулка

Угольное кольɰо*#

Втулка*#

Кольɰевое уплотнение втулки*#
Ось ротора

Распорная втулка  

(на некоторыɯ моделяɯ)
Стопорный ɲтиɮт 

* Предусматривается в узлаɯ одинарного торɰевого уплотнения  

*# Предусматривается в ремкомплекте уплотнения 

Уплотнительное кольɰо  

   корпуса уплотнения
Опорная деталь уплотнения
Кольɰевое уплотнение  

               втулки*

Ось ротора

Корпус уплотнения
Опорная ɲайба*

Пружина*
Опорная ɲайба*

Кольɰевое  

уплотнение  

втулки*

Втулка* Втулка*

Угольное кольɰо* Угольное кольɰо*
Мембраны*

* Предусматривается в узлаɯ с двойным торɰевым уплотнением 

Одинарное торɰевое уплотнение состоит из волнистой пружины, 

которая прижимает (стаɰионарное) угольное кольɰо к 

(вращающейся) сопрягаемой поверɯности из углеродистой стали 

52100. Эти сопрягаемые поверɯности отполированы по жестким 

допускам, необɯодимо обращаться с ними с осторожностью. 

5.    Установив на место кольɰевое уплотнение, продвиньте узел     

      уплотнения на опорную деталь уплотнения. 

6.    Ⱦля обеспечения достаточной «предварительной нагрузки» на  

      уплотняющие поверɯности необɯодимо сжатие волнистой   

      пружины уплотнения около 1/8” (3,175 мм). 

7.    Установите стопорные ɲайбы и болты; затяните ɮланеɰ ровно. 

8.    Во время затягивания установочныɯ винтов придерживайте  

      контровочную втулку, уперев ее во втулку с уплотнительным  

      кольɰом.



MAINTENANCE

3. Смажьте узел, состоящий из внутреннего угольного кольɰа, опорной 

ɲайбы и мембран, продвиньте его по валу до теɯ пор, пока угольная
поверɯность не будет касаться поверɯности внутреннего кольɰа.

По конструкɰии неопреновые мембраны впитывают в себя смазку, за счет ɷтого 

увеличиваются в размераɯ и застревают внутри вала. Поɷтому уплотнение необ-
ɯодимо собрать в течение короткого промежутка времени сразу после смазывания.

4. Наденьте пружину на вал.
5. Смажьте узел, состоящий из внеɲнего угольного кольɰа, опорной ɲайбы и мембран,

продвиньте его по валу до теɯ пор, пока опорная ɲайба не будет касаться пружины.
6. Слегка смажьте уплотнительное кольɰо втулки и осторожно вталкивайте

его в корпус уплотнения, пока кольɰо не сядет на место.
7. Осторожно совместите полость корпуса уплотнения и конеɰ вала, 

продвиньте корпус уплотнения по валу, пока втулка не будет касаться 

внеɲнего угольного кольɰа. 

Во избежание повреждения уплотняющей поверɯности при установке корпуса
уплотнения поверɯность кольɰа не должна соприкасаться с валом компрессора.

8. Протолкните корпус уплотнения, пока он не коснется опорной детали
уплотнения. Уплотнительное кольɰо должно оставаться в канавке
на поверɯности опорной детали уплотнительного кольɰа. Установите
два винта друг напротив друга и затяните иɯ, пока корпус не прикоснется
к опорной детали уплотнения. Закрутите остальные винты.

9. Инструкɰии по применению такого уплотнения см. в разделе «Система 

смазки двойного торɰевого уплотнения вала» на стр. 18.
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ТЕХНИЧЕСКОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ



ВРАЩЕНИЕ КОМПРЕССОРА

� � � � � �

� � � � �

Вращение по часовой стрелке ± Если смотреть на вал со стороны привода, приемный ɮланеɰ наɯодится слева и вал вращается 

по часовой стрелке. Если смотреть на приемный ɮланеɰ компрессора, вал наɯодится справа.

Вращение против часовой стрелки ± Если смотреть на вал со стороны привода, приемный ɮланеɰ наɯодится справа и вал 

вращается против часовой стрелки. Если смотреть на приемный ɮланеɰ компрессора, вал наɯодится слева.

NOTE� 8QOHVV URWDWLRQ LV VSHFLILHG DW WLPH RI RUGHU, DOO FRPSUHVVRUV ZLOO EH IXUQLVKHG FORFNZLVH URWDWLRQ VWDQGDUG.
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ПРИЕМ

ПРИЕМ
ВЫКИȾ

МОȾЕЛИ НИЗКОȽО ȾАВЛЕНИЯ. ВРАЩЕНИЕ ПО ЧАСОВОɃ СТРЕЛКЕ (СТАНȾАРТНОЕ)

ПРИЕМ

ПРИЕМ

ВЫКИȾ

МОȾЕЛИ НИЗКОȽО ȾАВЛЕНИЯ. ВРАЩЕНИЕ ПРОТИВ ЧАСОВОɃ СТРЕЛКИ 

Примечание: Стандартное направление вращения – по часовой стрелке. По заказу компрессор может быть поставлен с 

направлением вращения против часовой стрелки. 



ВРАЩЕНИЕ КОМПРЕССОРА

� � � � � �

�

� �

� � � � � �

�

�

Вращение по часовой стрелке ± Если смотреть на удлиненную часть вала, приемный ɮланеɰ наɯодится справа и вал вращается 

по часовой стрелке. Если смотреть на приемный ɮланеɰ компрессора, слева наɯодится вал длиннее по размеру.

Вращение против часовой стрелки ± Если смотреть на удлиненную часть вала, приемный ɮланеɰ наɯодится слева и вал вращается 

против часовой стрелки. Если смотреть на приемный ɮланеɰ компрессора, справа наɯодится вал длиннее по размеру.

NOTE� 8QOHVV URWDWLRQ LV VSHFLILHG DW WLPH RI RUGHU, FRPSUHVVRUV PRGHO QXPEHUV 206 WKURXJK 208% ZLOO EH IXUQLVKHG FORFNZLVH URWDWLRQ DV
VWDQGDUG. MRGHOV 210M WKURXJK 219M DUH V\PPHWULFDO DQG DUH GHVLJQDWHG DV FORFNZLVH URWDWLRQ.
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ПРИЕМ ВЫКИȾ

ПРИЕМ

ВЫКИȾ

УȾЛИНЕНИЕ ВАЛА  

(МОȾЕЛИ 206-208В)

УȾЛИНЕНИЕ ВАЛА  

(МОȾЕЛИ 206-208В)
ВЫКИȾ

ВЫКИȾ

ПРИЕМ

ПРИЕМ

МОȾЕЛИ ВЫСОКОȽО ȾАВЛЕНИЯ. ВРАЩЕНИЕ ПО ЧАСОВОɃ СТРЕЛКЕ (СТАНȾАРТНОЕ)

МОȾЕЛИ ВЫСОКОȽО ȾАВЛЕНИЯ. ВРАЩЕНИЕ ПРОТИВ ЧАСОВОɃ СТРЕЛКИ 

Примечание: Стандартное направление вращения моделей компрессоров с 206 по 208В – по часовой стрелке. Модели компрессоров  

с 210 М по 219М симметричны, стандартное направление вращения – по часовой стрелке. По заказу компрессор может быть  

поставлен с направлением вращения против часовой стрелки. 

Редакɰия: июль 2014 г.



ВРАЩЕНИЕ КОМПРЕССОРА 

Порядок демонтажа и сборки компрессора см. в разделе «Теɯническое обслуживание» настоящего руководства.

Порядок изменения направления вращения компрессора.

1. Проверьте и запиɲите все зазоры по указанным на ɲильдике данным.
2. Снимите с вала компрессора ɲкив или соединительные муɮты.
3. Снимите узел уплотнения со стороны привода компрессора и глуɯую крыɲку ± с полевой стороны. Если Н-образное кольɰо и контргайка подɲипника 

установлены на конɰе уплотнения, иɯ также необɯодимо снять. ПРИМЕЧАНИЕ� в моделяɯ высокого давления необɯодимо снять два уплотнения вала.
4. Снимите обе крыɲки ɰилиндра. Необɯодимо устанавливать крыɲки на те же конɰы ɰилиндра, с которыɯ они были сняты, поɷтому поставьте 

отметки на крыɲкаɯ и ɰилиндраɯ.
5. Снимите пластины и ротор. При снятии ротора подвяжите или удерживайте пластины в необɯодимом положении. 
6. Снимите узлы внеɲниɯ обойм подɲипников с каждой крыɲки. Оставьте прокладки подɲипников внутри крыɲек ɰилиндра. Установите узлы

внеɲниɯ обойм подɲипников в противоположные крыɲки. По отметкам, поставленным при демонтаже, проверьте, что они установлены в те 

же внутренние обоймы, с которыɯ были сняты.
7. Установите узел ротор и пластин, при ɷтом конеɰ муɮты должен быть на противоположном конɰе ɰилиндра по сравнению с первоначальным узлом.
8. Установите крыɲки ɰилиндра, при ɷтом узлы внеɲниɯ обойм должны быть установлены в соответствующиɯ внутренниɯ обоймаɯ. 
9. Проверьте и переустановите конɰевые зазоры. 

10. Проверьте нижний зазор ротора.
11. Перед установкой муɮты или ɲкива проверьте вращение двигателя, кратковременно включив и выключив его.

Когда установка поставляется в сборе с приводом, в моделяɯ низкого давления расположение приемного и выкидного ɮланɰа компрессора 

меняют местами. Вращение компрессора должно быть со стороны приемного ɮланɰа к выкидному ɮланɰу через верɯнюю часть ɰилиндра. 
На всеɯ компрессораɯ имеются стрелки, выгравированные на корпусе ɰилиндра, которые обозначают правильное вращение компрессора.
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ОЖИȾАЕМЫЕ ɒУМОВЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Уровни ожидаемого звукового давления, указанные в  и , даны для справки. Ɏактические ɲумовые ɯарактеристики 

зависят от условий ɷксплуатаɰии, они могут меняться из-за изменений свойств газа, давления газа, температуры газа, рабочей 

скорости, трубопроводной обвязки и другиɯ параметров конструкɰии рамы.

Ожидаемые ɲумовые ɯарактеристики пластинчатыɯ компрессоров RR-FOR®.

Модель Speed

(RPM)

Disch

Press

(PSIG)

dBA

@ 3'

 

@ 3'31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 16000

2CC
1160 50 75 61 62 66 73 70 69 62 60 59 55 77
1740 50 78 63 64 69 76 72 72 71 68 64 60 80

4CC
1160 50 75 61 62 66 73 70 69 62 60 59 55 77
1740 50 78 63 64 69 76 72 72 71 68 64 60 80

5CC
1160 50 75 61 62 66 73 70 69 62 60 59 55 77
1740 50 78 63 64 69 76 72 72 71 68 64 60 80

7D
865 50 76 66 72 74 72 69 67 63 61 66 63 79
1160 50 80 66 71 76 78 72 71 67 69 74 70 83

8D
865 50 86 78 69 77 83 79 82 74 70 62 63 88
1160 50 89 77 73 85 86 81 75 77 85 86 83 92

8DE 1160 50 90 76 74 81 87 80 77 78 86 79 82 92

10G
865 50 89 78 85 87 86 81 78 72 80 72 61 90
1160 50 90 69 73 85 89 84 80 77 74 84 66 93

11S 865 50 90 70 72 86 88 85 81 73 76 83 59 92
11L 865 50 91 72 76 88 84 83 78 76 77 86 60 93
12S 865 50 91 69 67 78 80 81 80 84 86 83 67 94
12L 865 50 94 71 74 86 91 83 80 78 80 89 70 97
17S 690 50 95 72 72 88 90 89 83 83 89 84 73 98
17L 690 50 96 70 73 82 90 90 81 87 90 94 90 99
19S 575 50 94 67 81 85 84 91 86 91 86 90 77 100
19L 575 50 95 69 78 87 89 86 88 89 93 91 90 101

19LE 575 50 95 69 78 87 89 86 88 89 93 91 90 101
206 1160 40 85 59 62 71 84 76 73 70 78 80 70 87
207 1160 40 85 59 62 71 84 76 73 70 78 80 70 87

208B 1160 40 85 59 62 71 84 76 73 70 78 80 70 87
210M 1160 40 84 65 76 81 80 75 76 75 73 70 66 86
211M 865 40 85 63 75 80 82 74 77 76 71 73 69 87
212M 865 40 86 65 77 82 81 75 78 82 73 75 70 88
217M 690 40 87 66 76 80 84 72 79 85 82 84 73 89
219M 575 40 87 62 78 77 81 78 80 85 84 86 64 90
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Скорость,  

 об/мин

Ⱦавление  

на выкиде, 

   PSIG

дБА  

при 3'
 дБн  

при 3'



ОЖИȾАЕМЫЕ ɒУМОВЫЕ ХАРАКТЕРИСТИКИ

Ожидаемые ɲумовые ɯарактеристики пластинчатыɯ вакуумныɯ насосов RR-FOR®.

Модель Speed

(RPM)

Suction

Press

(Inches HgV)

dBA

@ 3'

 

@ 3'31.5 63 125 250 500 1000 2000 4000 8000 16000

2CC
1160 25 75 61 60 66 72 69 70 66 61 59 52 76
1740 25 76 62 61 68 73 74 70 69 63 60 55 57

4CC
1160 25 75 61 60 66 72 69 70 66 61 59 52 76
1740 25 76 62 61 68 73 74 70 69 63 60 55 57

5CC
1160 25 75 61 60 66 72 69 70 66 61 59 52 76
1740 25 76 62 61 68 73 74 70 69 63 60 55 57

7D
865 25 80 66 65 69 74 77 71 71 62 59 64 82
1160 25 82 63 70 68 72 78 76 73 64 65 59 84

8D
865 25 85 64 73 72 76 79 74 75 66 61 56 87
1160 25 86 62 71 74 77 82 78 77 72 72 62 88

8DE 1160 25 86 62 71 74 77 82 78 77 72 72 62 88

10G
865 25 87 69 72 75 80 81 80 80 75 76 56 89
1160 25 88 68 73 76 81 83 81 82 78 78 61 90

11S 865 25 88 72 71 76 82 81 84 81 77 80 57 89
11L 865 25 88 71 73 77 83 82 79 80 79 81 60 90
12S 865 25 88 71 72 76 82 80 77 79 80 70 63 89
12L 865 25 88 73 69 78 84 79 82 78 80 63 64 90
17S 690 25 88 74 74 81 84 81 81 81 79 69 60 90
17L 690 25 89 74 75 82 84 80 83 82 78 67 62 92
19S 575 25 90 71 74 84 83 84 82 80 79 70 60 92
19L 575 25 91 73 77 85 82 83 83 81 78 73 65 93
19LE 575 25 91 73 77 85 82 83 83 81 78 73 65 93
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Скорость,  

 об/мин

  Ⱦавление  

  на приеме, 

    (дюймы  

   рт.ст.изб.)

 дБА  

при 3'
 дБн  

при 3'



TRO8%LE6+OOTIN*

НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОДЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ
ТЕМПЕРАТУРА ГОВОРИТ ОБО ВСЕМ
Самым первым и наиболее значительным признаком, ɯарактеризующим работу компрессора и предупреждающим о его неисправности,
является отклонение от нормальной температуры. Ⱦля использования ɷтого утверждения на практике необɯодимо знать�

 Точки, в которыɯ должна измеряться температура.
 Температуру при нормальной работе компрессора.

В настоящей инструкɰии рассматривается температура, используемая для оɰенки ɷɮɮективности сжатия газа от давления на приеме 

до давления на выкиде. 

Ⱦля оɰенки ɷɮɮективности работы компрессора необɯодимо знать�

1. Атмосɮерное давление.
2. Состав вɯодящего газа на приеме компрессора.
3. Обɴем вɯодящего газа на приеме компрессора.
4. Ⱦавление и температуру газа на приемном ɮланɰе компрессора.
5. Ⱦавление и температуру газа на выкидном ɮланɰе компрессора.
6. Расɯод оɯлаждающей жидкости и ее температуру на приеме и выкиде системы оɯлаждения.

Следует отметить, что необɯодимо измерять давление и температуру, как можно ближе к ɮланɰам компрессора. На ɮактическое 

давление и температуру на приемном ɮланɰе компрессора могут влиять грязные или забитые ɮильтры/конденсатосборники 

или неисправное оборудование КИПиА. На ɮактическое давление и температуру на выкидном ɮланɰе компрессора могут 

влиять забитые обратные клапаны газа на выкиде, дополнительные оɯладители или емкости сепараторов. 

Компрессор «видит» на приеме и выкиде скорее абсолютное давление, чем манометрическое давление. Ⱦля расчета коɷɮɮиɰиента 

давления необɯодимо разделить абсолютное давление на выкиде на абсолютное давление на приеме. 

Производительность компрессора можно смоделировать при помощи программного обеспечения для измерения рабочиɯ ɯарактеристик 

RR-FOR, размещенного на сайте ɮирмы RR-FOR CRPSUHVVRUV� ZZZ.URIORFRPSUHVVRUV.FRP.
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НЕИСПРАВНОСТИ И МЕТОȾЫ ИХ УСТРАНЕНИЯ

Рабочее давление выɲе заданного.
  

Не превыɲать давление, указанное на ɲильдике.

Избыточная температура на приеме.                           Уменьɲить температуру на приеме.
Недостаточное количество или высокая температура воды на приеме. Увеличить скорость потока воды или предусмотреть подачу ɯолодной воды.

Скопление накипи на водяной рубаɲке. Почистить водяную рубаɲку и отɮильтровать
воду.

Засорен всасывающий ɮильтр.                                    Почистить всасывающий ɮильтр.
Не полностью открыт или засорен перепускной клапан. Почистить клапан и заменить изноɲенные или сломанные детали.
Не полностью открыт впускной клапан.                        Открыть впускной клапан.

IQVXIILFLHQW RU ZURQJ OXEULFDWLQJ RLO. Использовать подɯодящее масло и поддерживать скорость 

подачи, указанную в руководстве по ɷксплуатаɰии.
Лопатки ротора набуɯли или деɮормированы.            Высуɲить или заменить лопатки.
Неправильные зазоры.                                                   Разобрать компрессор и проверить зазоры.
Отноɲение значений удельной теплоты выɲе расчетного. Изменить состав газа.

Подается недостаточное количество смазочного 

масла на ɰилиндр или ɰилиндры.

Осмотреть клиновой ремень лубрикатора. Затянуть (если 

проскальзывает) или заменить (если оборвался).

Проверить режим смазки и увеличить на несколько 

капель в минуту.

Осмотреть смотровое стекло лубрикатора� заменить, если есть трещины.

Осмотреть запорные клапаны смазки ɰилиндра� 
почистить или заменить.

Осмотреть смазочные отверстия в ɰилиндре� если грязные, почистить.

Неподɯодящее смазочное масло и/или вязкость. Использовать подɯодящее масло и вязкость, см.
руководство по ɷксплуатаɰии.

Ƚрязный вɯодящий воздуɯ или газ.                               Почистить и осмотреть всасывающий ɮильтр или скруббер.

Избыточная температура на выкиде. См. «Высокая температура газа на выкиде» или 

«Высокая температура воды на выɯоде из рубаɲки».
Застряли плавающие кольɰа на моделяɯ 23С, 23', 27' или 33'. Разобрать компрессор и освободить плавающие кольɰа.
Высокое давление газа на выкиде.                               Не превыɲать давление, указанное на ɲильдике.
Поврежден запорный клапан смазочного масла.         Заменить или починить запорный клапан.

Jacket outlet water

temperature excessive

Недостаточное количество или высокая температура воды на вɯоде.  Увеличить скорость потока воды или предусмотреть подачу ɯолодной воды.
Засорен или поврежден регулятор температуры воды.   Почистить, починить или заменить регулирующий клапан.
Не полностью открыт или засорен питательный клапан  

(с ручным или автоматическим управлением).
 Открыть или почистить клапан. Проверить соленоид 

 и обмотку на автоматическом клапане.
Засорен сетчатый ɮильтр воды на вɯоде.                   Почистить сетчатый ɮильтр.
Скопление накипи на водяной рубаɲке.                       Почистить водяную рубаɲку.
Неплотная прокладка крыɲки.                                       Заменить прокладку.

Протекает вторичный или промежуточный оɯладитель. Передвинуть оɯладитель и провести гидравлическое испытание 

под давлением. Починить или заменить оɯладитель.
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Недостаточное количество смазочного масла или 

смазочное масло не подɯодит.

Избыточная температура  

воды на выɯоде из  

рубаɲки



TRO8%LE6+OOTIN*

Изноɲен подɲипник.                                                      Заменить подɲипник.
Чрезмерный износ лопаток.                                           Заменить лопатки и проверить смазку.
Необычный износ ɰилиндра.                                         Расточить, скрепить ɲтырями и проверить смазку.
Недостаточная смазка.                                                   См. «Чрезмерный износ лопаток».

Контакт ротора и головок ɰилиндра. Проверить температуру и давление� проверить 

внутренние зазоры.
Неправильная ɰентровка.                                              Отɰентрировать оборудование.
Лопатки ротора набуɯли или деɮормированы.            Высуɲить или заменить лопатки.
Компрессор не нагружен.                                                Нагрузить компрессор.
Несоответствующая опора трубной обвязки.               Обеспечить соответствующую трубную обвязку.
Неподɯодящее основание.                                             Починить или заменить основание.

Low or no capacity

Помеɯа на всасывающей линии.                                   Убрать помеɯу.
Засорен вɯодной ɮильтр.                                              Почистить вɯодной ɮильтр.
Поврежден байпасный клапан.                                      Починить клапан.
Неправильная скорость.                                                 Эксплуатировать компрессор на правильной скорости.
Чрезмерный внутренний зазор.                                     Разобрать компрессор и проверить зазоры.
Трение лопаток о головки ɰилиндра.                            Высуɲить или заменить лопатки.
Лопатки застревают в пазаɯ.                                          Высуɲить или заменить лопатки.

Low or no pressure

Сломаны лопатки.                                                           Заменить лопатки.
Поврежден байпасный клапан.                                      Починить клапан.

Лопатки застревают в пазаɯ.

Почистить пазы или лопатки.

Высуɲить или заменить лопатки.

Уменьɲить рабочую температуру.
Протекает трубная обвязка.                                           Починить.
Помеɯа на трубной обвязке выɲе датчика. Убрать помеɯу.
Лопатки ротора набуɯли или деɮормированы.            Высуɲить или заменить лопатки.
Неправильное давление.                                                Поддерживать давление, указанное на ɲильдике.
Высокий коɷɮɮиɰиент удельной теплоемкости.          Уменьɲить давление.
Недостаточная смазка.                                                   См. «Чрезмерный износ лопаток».
Неправильные зазоры.                                                   Разобрать компрессор и проверить зазоры.
Высокая скорость.                                                           Уменьɲить скорость.
Скопление накипи на водяной рубаɲке.                       Почистить водяную рубаɲку.
Абразив/частиɰы в потоке газа.                                     Ɏильтровать вɯодящий газ.

Excessive oil

consumption from double

bellows seal

Изноɲены или повреждены уплотнительные ɷлементы. Заменить уплотнение вала.
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Посторонний ɲум,  

повыɲенная вибраɰия или 

периодический стук

Компрессор не  работает  

или работает медленно

Низкое давление или  

отсутствие давления

Повыɲенный расɯод сма- 

зочного масла из-за двой- 

ного торɰевого уплотнения





     ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

Ɏирма RR-FOR CRPSUHVVRUV рекомендует применять ɮирменные запасные части RR-FOR®. Запасные части RR-FOR® спеɰиально разработаны
для коррозийныɯ газов и неблагоприятныɯ условий окружающей среды. Это основная причина надежной работы компрессоров RR-FOR®. 
При применении запасныɯ частей RR-FOR® дается полная гарантия, обеспечивается надежная ɷксплуатаɰия и длительный срок службы. 

При размещении заказа необɯодимо указывать заводской номер компрессора и наименование деталей. См. покомпонентное
изображение компрессора. В наличии имеется комплект инструментов для теɯнического обслуживания, а также ремкомплект. 
Ⱦля получения ɰенового предложения и размещения заказа обращайтесь в ɮирму RR-FOR CRPSUHVVRUV� 

 Тел.� 920-574-2653
 EPDLO� VHUYLFH#URIORFRPSUHVVRUV.FRP
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REPLACEMENT PARTS

EXPLODED PARTS VIEW - LOW PRESSURE MODEL WITH SINGLE FACE MECHANICAL SEAL

RR-FOR CRPSUHVVRUV, LLC - 44- RHYLVLRQ� NRYHPEHU 2013

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ПОКОМПОНЕНТНОЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ ȾЕТАЛЕɃ. 
МОȾЕЛЬ НИЗКОȽО ȾАВЛЕНИЯ С ОȾИНАРНЫМ ТОРЦЕВЫМ УПЛОТНЕНИЕМ

Редакɰия: ноябрь 2013 г.
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     ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

1 Цилиндр 1
2 Крыɲка ɰилиндра                                                                      2
3 Вал ротора 1
4 Распорная втулка подɲипника                                                 2
*5 Комплект пластин ротора                                                          1              8 пластин
*6 Уплотнение крыɲки ɰилиндра                                                  2
*7 Комплект прокладок подɲипника                                             2
*8 Роликовый подɲипник                                                               2
*9 Кольɰевое уплотнение                                                              2
*10 Уплотняющее кольɰо                                                                4
11 Крыɲка                                                                                       1
12 Н-образное кольɰо подɲипника                                               1 

RHTXLUHG RQ MRGHOV 17S DQG 8S13 Стопорная ɲайба подɲипника   1
14 Контргайка подɲипника                                                            1
15 Опорная деталь уплотнения                                                     1
*16 Одинарное торɰевое уплотнение                                             1
17 ɒтиɮт уплотнения                                                                     1
18 Контровочная втулка                                                                  1
19 Распорная втулка                                                                       1 

20 ɒпонка                                                                                        1
23 ɒпилька 

При необɯодимости 

24 Болт ± крыɲка 

25 Болт ± опорная деталь уплотнения
26 Болт ± уплотнение
27 Стопорная ɲайба ± уплотнение 

28 Винтовой отжим ± крыɲка ɰилиндра                                      2  

29 Стопорный винт ± крыɲка ɰилиндра                                      4
30 Установочный винт с головкой под торɰевой ключ                 6
34 ɒайба, ɲтиɮт крыɲки ɰилиндра 

При необɯодимости
35 Ƚайка, ɲтиɮт крыɲки ɰилиндра 


 Рекомендуемая запасная часть.
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Требуется в моделяɯ 17S и выɲе



REPLACEMENT PARTS

EXPLODED PARTS VIEW - LOW PRESSURE MODEL WITH DOUBLE BELLOWS MECHANICAL SEAL
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ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ
ПОКОМПОНЕНТНОЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ ȾЕТАЛЕɃ. 

МОȾЕЛЬ НИЗКОȽО ȾАВЛЕНИЯ С ȾВОɃНЫМ ТОРЦЕВЫМ УПЛОТНЕНИЕМ

Редакɰия: ноябрь 2013 г.
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      ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

1 Цилиндр 1
2 Крыɲка ɰилиндра                                                                       2
3 Вал ротора  1
4 Распорная втулка подɲипника                                                  2
*5 Комплект пластин ротора                                                          1              8 пластин
*6 Уплотнение крыɲки ɰилиндра                                                   2
*7 Комплект прокладок подɲипника                                              2
*8 Роликовый подɲипник                                                               2
*9 Кольɰевое уплотнение                                                               2
*10 Уплотняющее кольɰо                                                                 4
11 Крыɲка      1
12 Н-образное кольɰо подɲипника                                               1

RHTXLUHG RQ MRGHOV 11S DQG 8S13 Стопорная ɲайба подɲипника                                                 1
14 Контргайка подɲипника                                                            1
15 Опорная деталь уплотнения                                                    1
*16 Ⱦвойное торɰевое уплотнение                                                 1
20 ɒпонка        1
23 ɒпилька 

При необɯодимости
24 Болт ± крыɲка
25 Болт ± опорная деталь уплотнения
26 Болт ± уплотнение
27 Стопорная ɲайба ± уплотнение
28 Винтовой отжим ± крыɲка ɰилиндра                                     2
29 Стопорный винт ± крыɲка ɰилиндра                                     4
31 Корпус уплотнения 1
32 Трубная заглуɲка 1
*33 Уплотнительное кольɰо, корпус уплотнения                         1 

34 ɒайба, ɲтиɮт крыɲки ɰилиндра 
При необɯодимости

35 Ƚайка, ɲтиɮт крыɲки ɰилиндра 


 Рекомендуемая запасная часть.

RR-FOR CRPSUHVVRUV, LLC - 47 - Редакɰия� июль 2014 г.

Требуется в моделяɯ 11S и выɲе
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EXPLODED PARTS VIEW - HIGH PRESSURE MODEL WITH SINGLE FACE MECHANICAL SEALS
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ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ПОКОМПОНЕНТНОЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ ȾЕТАЛЕɃ. 
МОȾЕЛЬ ВЫСОКОȽО ȾАВЛЕНИЯ С ОȾИНАРНЫМ ТОРЦЕВЫМ УПЛОТНЕНИЕМ
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     ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

1 Цилиндр 1
2 Крыɲка ɰилиндра                                                                      2
3 Вал ротора 1
4 Распорная втулка подɲипника                                                 2
*5 Комплект пластин ротора                                                         1                8 пластин
*6 Уплотнение крыɲки ɰилиндра                                                  2
*7 Комплект прокладок подɲипника                                             2
*8 Роликовый подɲипник                                                               2
*9 Кольɰевое уплотнение                                                              2
*10 Уплотняющее кольɰо                                                                4
15 Опорная деталь уплотнения                                                     2
*16 Одинарное торɰевое уплотнение                                            2
17 ɒтиɮт уплотнения                                                                    2
18 Контровочная втулка                                                                2

19 Распорная втулка                                                                      2 Только для моделей высокого давления 206, 207, 208В,
210М и 211М. Не использовать для моделей 212М и выɲе

21 ɒпонка, промежуточный компрессор                                      1
22 ɒпонка, сторона привода                                                         1
23 ɒпилька

При необɯодимости
25 Болт ± опорная деталь уплотнения
26 Болт ± уплотнение
27 Стопорная ɲайба ± уплотнение
28 Винтовой отжим ± крыɲка ɰилиндра                                      2
29 Стопорный винт ± крыɲка ɰилиндра                                      4
30 Установочный винт с головкой под торɰевой ключ                 12
34 ɒайба, ɲтиɮт крыɲки ɰилиндра

При необɯодимости
35 Ƚайка, ɲтиɮт крыɲки ɰилиндра 


 Рекомендуемая запасная часть.
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EXPLODED PARTS VIEW - HIGH PRESSURE MODEL WITH DOUBLE BELLOWS MECHANICAL SEALS

RR-FOR CRPSUHVVRUV, LLC - 50- RHYLVLRQ� NRYHPEHU 2013

ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ПОКОМПОНЕНТНОЕ ИЗОБРАЖЕНИЕ ȾЕТАЛЕɃ. 
МОȾЕЛЬ ВЫСОКОȽО ȾАВЛЕНИЯ С ȾВОɃНЫМ ТОРЦЕВЫМ УПЛОТНЕНИЕМ

Редакɰия: ноябрь 2013 г.
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      ЗАПАСНЫЕ ЧАСТИ

ПЕРЕЧЕНЬ ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ. МОДЕЛЬ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ С ДВОЙНЫМ ТОРЦЕВЫМ УПЛОТНЕНИЕМ 

№ п/п                                 Наименование                             Количество                               Примечания
1 Цилиндр 1
2 Крыɲка ɰилиндра                                                                      2
3 Вал ротора 1
4 Распорная втулка подɲипника                                                  2
*5 Комплект пластин ротора                                                          1              8 пластин
*6 Уплотнение крыɲки ɰилиндра                                                   2
*7 Комплект прокладок подɲипника                                              2
*8 Роликовый подɲипник                                                               2
*9 Кольɰевое уплотнение                                                               2
*10 Уплотняющее кольɰо                                                                 4
15 Опорная деталь уплотнения                                                     2
*16 Ⱦвойное торɰевое уплотнение                                                 2
21 ɒпонка, промежуточный компрессор                                      1
22 ɒпонка, сторона привода                                                         1
23 ɒпилька

При необɯодимости
25 Болт ± опорная деталь уплотнения
26 Болт ± уплотнение
27 Стопорная ɲайба ± уплотнение
28 Винтовой отжим ± крыɲка ɰилиндра                                      2
29 Стопорный винт ± крыɲка ɰилиндра                                      4
31 Корпус уплотнения                                                                   2
32 Трубная заглуɲка                                                                     2
*33 Уплотнительное кольɰо, корпус уплотнения                         2
34 ɒайба, ɲтиɮт крыɲки ɰилиндра 

При необɯодимости
35 Ƚайка, ɲтиɮт крыɲки ɰилиндра 
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