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ИНФОРМАЦИЯПО БЕЗОПАСНОСТИ

ИНФОРМАЦИЯ ПО БЕЗОПАСНОСТИ

                     ВНИМАНИЕ!                 
К ЭКСПЛУАТАЦИИ КОМПРЕССОРОВ И ВАКУУМНЫХ НАСОСОВ RO-FLO ДОЛЖЕН ДОПУСКАТЬСЯ ТОЛЬКО ПРОШЕДШИЙ 
СПЕЦИАЛЬНУЮ ПОДГОТОВКУ ПО ИСПОЛЬЗОВАНИЮ ОБОРУДОВАНИЯ ДЛЯ КОМПРИМИРОВАНИЯ ГАЗА ПЕРСОНАЛ.

ДЛЯ ОБУЧЕНИЯ ПРАВИЛАМ ЭКСПЛУАТАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОГО ОБСЛУЖИВАНИЯ ИСПОЛЬЗУЕМЫХ В СИСТЕМЕ 
КОМПРЕССОРОВ И ВАКУУМНЫХ НАСОСОВ RO-FLO СЛЕДУЕТ ОБРАТИТЬСЯ К СИСТЕМНОМУ ИНТЕГРАТОРУ ИЛИ 
ПЭКИДЖЕРУ.

 

                     ВНИМАНИЕ!                 
ПЕРЕД ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ ДАННОГО КОМПРЕССОРА СЛЕДУЕТ ВНИМАТЕЛЬНО ПРОЧИТАТЬ РУКОВОДСТВО ОПЕРАТОРА. 
ПОДРОБНЫЕ ИНСТРУКЦИИ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ ПРИВОДЯТСЯ В ПРЕДОСТАВЛЯЕМОМ ПЭКИДЖЕРОМ РУКОВОДСТВЕ ПО 
ЭКСПЛУАТАЦИИ.

НЕСОБЛЮДЕНИЕ ИНСТРУКЦИЙ ПО ЭКСПЛУАТАЦИИ МОЖЕТ ПРИВЕСТИ К СЕРЬЕЗНЫМ ТРАВМАМ ИЛИ СМЕРТИ.

Перед монтажом и запуском компрессора необходимо внимательно прочитать данный документ.

Следующие инструкции были составлены для помощи при монтаже, эксплуатации и техническом обслуживании пластинчатого 
компрессора Ro-Flo®. Соблюдение этих инструкций, а также предоставляемых с компрессорной установкой инструкций, позволит 
обеспечить длительный срок эксплуатации оборудования.

Перед началом монтажа, эксплуатации, технического обслуживания или ремонта компрессора все руководство должно быть прочитано 
заново.

Пластинчатые компрессоры Ro-Flo® являются компрессорами объемного действия и предназначены для компримирования газа. 
Попадание в компрессор жидкости с потоком газа на входе не допускается. Ro-Flo Compressors, LLC не несет ответственности за 
проектирование системы для предотвращения попадания в компрессор жидкости с потоком газа и, таким образом, не может 
гарантировать безотказность оборудования, если оно не защищено должным образом или неправильно эксплуатируется.

                     ВНИМАНИЕ!                 
ПРИ НОРМАЛЬНОЙ ЭКСПЛУАТАЦИИ, ВСЛЕДСТВИЕ ВЫСОКОГО УРОВНЯ ШУМА, ДЛЯ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ ОПАСНОСТИ ДЛЯ 
ЗДОРОВЬЯ (ВОЗДЕЙСТВИЕ ЧРЕЗМЕРНОГО УРОВНЯ ШУМА) ДОЛЖНЫ ИСПОЛЬЗОВАТЬСЯ СРЕДСТВА ИНДИВИДУАЛЬНОЙ 
ЗАЩИТЫ (СИЗ).

В ЦЕЛЯХ ПРЕДОТВРАЩЕНИЯ ПРЕВЫШЕНИЯ ПРЕДЕЛЬНО ДОПУСТИМОГО УРОВНЯ ВОЗДЕЙСТВИЯ (ПДУВ) РЕКОМЕНДУЕТСЯ, 
ЧТОБЫ ЗАКАЗЧИК РАЗРАБОТАЛ ПЛАН ПО ОТОСБ , КАК ОПРЕДЕЛЕНО УПРАВЛЕНИЕМ ОХРАНЫ ТРУДА (OSHA) ИЛИ ДРУГИМ 
РЕГУЛЯТИВНЫМ ОРГАНОМ.

 

                     ВНИМАНИЕ!                 
СОДЕРЖАЩАЯСЯ В ДАННОМ ДОКУМЕНТЕ ИНФОРМАЦИЯ ПРЕДНАЗНАЧЕНА ДЛЯ ПОМОЩИ ЭКСПЛУАТАЦИОННОМУ 
ПЕРСОНАЛУ ПУТЕМ ПРЕДОСТАВЛЕНИЯ ДАННЫХ ОБ ОБЩИХ ХАРАКТЕРИСТИКАХ ОБОРУДОВАНИЯ ЭТОГО ТИПА. ЭТО НЕ 
ОСВОБОЖДАЕТ ПОЛЬЗОВАТЕЛЯ ОТ ОБЯЗАННОСТИ ИСПОЛЬЗОВАНИЯ НАДЛЕЖАЩЕЙ ИНЖЕНЕРНОЙ ПРАКТИКИ ПРИ 
МОНТАЖЕ, ЭКСПЛУАТАЦИИ И ТЕХНИЧЕСКОМ ОБСЛУЖИВАНИИ ОПРЕДЕЛЕННОГО ОБОРУДОВАНИЯ.
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ИНФОРМАЦИЯПО БЕЗОПАСНОСТИ
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ОБЛАСТЬПРИМЕНЕНИЯ

ОБЛАСТЬ ПРИМЕНЕНИЯ
Данные стандарты представлены в качестве рекомендаций и 
руководств ПЭКИДЖЕРАМ для использования при проектировании 
и установке компрессоров Ro-Flo® на агрегатированное 
устройство.

Пластинчатые компрессоры Ro-Flo® со всеми основными 
компонентами, вспомогательным оборудованием, трубной 
обвязкой и органами управления обычно устанавливаются на раму 
из конструкционной стали и центруются с приводом ПЭКИДЖЕРОМ. 
Монтаж на раме используется наиболее часто. Установка 
поставляется на площадку в виде агрегата, готового к монтажу 
согласно инструкций ПЭКИДЖЕРА. Правильность монтажа 
существенна для безотказной работы агрегата.

ПЭКИДЖЕР определяется как любая уполномоченная Ro-Flo Com-
pressors сторона, использующая компрессор Ro-Flo® в агрегате или 
сборке для поставки КОНЕЧНОМУ ЗАКАЗЧИКУ.

Данный СТАНДАРТ не является инженерным справочником. Это 
руководство, и оно не заменяет спецификации заказчика, которые 
соответствуют его требованиям или являются более строгими. Ro-
Flo Compressors, LLC признает, что существует множество 
технически приемлемых способов интеграции компрессоров в 
установку.

Данный СТАНДАРТ должен использоваться только в полном 
объеме, его разделение и распространение отдельных разделов не 
допускается. Все отделы в пределах организации ПЭКИДЖЕРА 
должны иметь доступ ко всему содержимому.

Широкий диапазон возможного применения компрессоров Ro-Flo® 
периодически требует отклонения от данного СТАНДАРТА. В 
ответственности ПЭКИДЖЕРА обеспечение, чтобы данные 
отклонения были утверждены Ro-Flo Compressors, LLC.

АНАЛИЗ ПРОЕКТА ПЭКИДЖЕРА — БЕСПЛАТНАЯ 
КОНСУЛЬТАЦИЯ
В случае начала сотрудничества с новым ПЭКИДЖЕРОМ или в 
случае нового проекта компрессорной рамы, или в ходе обычной 
деятельности, Ro-Flo Compressors предлагает бесплатную 
экспертизу проекта ПЭКИДЖЕР предлагает бесплатную экспертизу 
проекта ПЭКИДЖЕРА и дает свои рекомендации по проекту всей 
установки. Данные советы даются в виде бесплатной консультации.

Бесплатная консультация: если Ro-Flo Compressors 
предоставляет ПЭКИДЖЕРУ совет или помощь 
относительно продуктов, систем или работы, которые не 
требуется в соответствии с договором купли-продажи, то 
предоставление такого совета или помощи не возлагает на 
Ro-Flo Compressors никакой ответственности, будь то 
контракт, нанесение ущерба, гарантия, компенсация, 
небрежность, прямая ответственность или в иных случаях.
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ОТВЕТСТВЕННОСТЬПЭКИДЖЕРА

ОТВЕТСТВЕННОСТЬ ПЭКИДЖЕРА
ПЭКИДЖЕР должен содержать штат персонала отделов 
инжиниринга, сбыта и обслуживания, надлежащим образом 
подготовленных Ro-Flo Compressors для эффективной реализации, 
проектирования, изготовления, обслуживания и ремонта 
компрессоров Ro-Flo®.

Дополнительно к перечисленным выше позициям ПЭКИДЖЕР 
ответственен за:

ЗНАНИЕ КОНСТРУКТИВНЫХ ОГРАНИЧЕНИЙ 
КОМПРЕССОРОВ
В целях предотвращения повреждения компрессора и обеспечения 
длительного срока эксплуатации ПЭКИДЖЕР должен обеспечить 
удаление из потока газа свободной жидкости.

         ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ      
Свободная жидкость является основной причиной выхода 
компрессора из строя.

Давление и температура в системе не должны превышать 
максимально допустимые для компрессора пределы. Приводы 
должны быть выбраны таким образом, чтобы передаваемая ими 
мощность не превышала предельно допустимую для вала 
компрессора. Проектные условия необходимо указать в заказе на 
поставку компрессора.

ПЭКИДЖЕР должен поддерживать и использовать последнюю 
версию Ro-Flo Performance software и (или) обратиться за помощью 
к Ro-Flo Compressors для выбора компрессоров и вариантов 
исполнения компрессоров или для оценки условий эксплуатации.

Примечание: хотя Ro-Flo Performance software и является 
универсальным для компрессоров Ro-Flo® инструментом, 
ПЭКИДЖЕРУ рекомендуется использовать для флэш-
анализа и вычисления термодинамических свойств газа 
программы более высокого уровня.

При переконфигурации старых компонентов или уже имеющегося 
оборудования следует учитывать, что их проектные пределы могут 
не соответствовать современному оборудованию. Необходимо 
всегда проверять совместно с Ro-Flo Compressors 
эксплуатационные пределы по серийным номерам.

ЗНАНИЕ СПЕЦИФИКАЦИЙ ЗАКАЗЧИКА
ПЭКИДЖЕР несет ответственность за соответствие агрегата всем 
правовым нормам и правилам страны, в которой оборудование 
будет изготовлено или будет эксплуатироваться.

Компрессор должен выбираться для определенного рабочего 
процесса. Необходимо знать фактический расход газа, давления и 
температуры, чтобы могли быть выбраны оптимальные частота 
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вращения, мощность привода и свойства смазки. ПЭКИДЖЕР 
должен проверить и подтвердить, что Ro-Flo Compressors, LLC 
предоставлены правильные проектные условия. Сведения о 
паспортных данных указаны на пластинках. Ro-Flo Compressors, 
LLC с паспортными данными. Предоставление неправильных 
проектных условий приводит к отзыву гарантии на компрессор.

ПЭКИДЖЕР должен знать спецификации КОНЕЧНОГО 
ЗАКАЗЧИКА и производить рекомплектование, в случае 
необходимости. ПЭКИДЖЕР должен совместно с КОНЕЧНЫМ 
ЗАКАЗЧИКОМ определить все текущие и предстоящие аспекты 
эксплуатации (см. ниже):

 1.  Условия в расчетных точках и любые альтернативные 
условия.

 2.  Состав газа, чтобы могли быть идентифицированы и 
учтены определенные компоненты газа. Особое внимание 
следует обращать на коррозионные свойства и 
температуру точки росы газа.

 3.  Условия на площадке, в том числе высота площадки над 
уровнем моря, температура окружающей среды, 
запыленность, влажность, количество атмосферных 
осадков, скорость ветра, состояние грунта и сейсмические 
условия, сезонные изменения для всех условий и 
воздействие данных условий на проект установки.

 4.  Рабочий цикл компрессора и его воздействие на выбор 
проекта компрессорной установки и ее компонентов.

 5.  Доступные источники охлаждающей среды.

КАЧЕСТВО КОМПЛЕКТУЮЩИХ ИЗДЕЛИЙ
Репутация компрессорной установки создается совместно 
ПЭКИДЖЕРОМ, Ro-Flo Compressors и изготовителем привода, 
но не всегда в равных пропорциях. Успешность агрегата 
включает точный выбор комплектующих, проектирование, 
производство, продажи и обслуживание. Ro-Flo Compressors 
намеревается сохранять лидерство в отрасли по рабочим 
характеристикам и популярности своего оборудования. Для 
этого требуется совместная работа. Ro-Flo Compressors и 
ПЭКИДЖЕРА. Данным документом определяются 
минимальные требования к качеству комплектующих изделий. 
Однако ПЭКИДЖЕР может устанавливать более строгие 
требования, чтобы КОНЕЧНЫЙ ЗАКАЗЧИК мог получить более 
качественное изделие.

ПРЕДОСТАВЛЕНИЕ ЗАКАЗЧИКУ НЕОБХОДИМОЙ 
ИНФОРМАЦИИ
КОНЕЧНОМУ ЗАКАЗЧИКУ должны быть предоставлены 
технические данные на предполагаемые условия эксплуатации, 
полученные с помощью Ro-Flo Performance software, 
руководство Ro-Flo по монтажу, эксплуатации и техническому 
обслуживанию и необходимые инструкции, чтобы 
компрессорная установка могла эксплуатироваться 
надлежащим образом и безопасно.



ОТВЕТСТВЕННОСТЬПЭКИДЖЕРА

ОБЕСПЕЧЕНИЕ НАДЛЕЖАЩЕГО ХРАНЕНИЯ
ПЭКИДЖЕР должен обеспечить хранение всех компрессоров и 
запасных частей для них в чистом и сухом помещении.

Компрессоры Ro-Flo® поставляются с газофазным ингибитором 
коррозии (VpCI). Это позволяет хранить оборудование в течение 1 
года, если оставлены на своих местах транспортировочные крышки. 
Если транспортировочные крышки были удалены, должны 
применяться новый газофазный ингибитор коррозии или другие 
средства защиты от коррозии.

При строительстве компрессорной установки транспортировочные 
крышки с компрессора, как правило, удаляются для монтажа 
трубной обвязки. В этом случае необходимо принять меры для 
предотвращения попадания грязи в систему. Кроме того, для 
предотвращения коррозии компрессора установка должна быть 
соответствующим образом законсервирована.

Для длительного хранения должны быть выполнены 
рекомендованные изготовителем процедуры, если это применимо. 
Процедуры по подготовке к длительному хранению приводятся в 
руководстве Ro-Flo по монтажу, эксплуатации и техническому 
обслуживанию.

ПОСТАВЛЯЕМЫЕ RO-FLO COMPRESSORS 
ПОЗИЦИИ
Ro-Flo Compressors предоставляется следующая информация:

 1.  руководство Ro-Flo по компоновке;
 2.  Ro-Flo по монтажу, эксплуатации и техническому 

обслуживанию;
 3.  каталог деталей и сборочных единиц Ro-Flo;
 4.  компоновочный чертежи Ro-Flo®
 5.  технические данные компрессора, предоставленные или 

ПЭКИДЖЕРОМ, или Ro-Flo Compressors. технических данных 
содержится следующая информация:     

 l требуемая эксплуатационная мощность и частота 
вращения;

 l рекомендуемый расход охлаждающей жидкости;
 l в. рекомендуемый расход и вязкость смазки.

Ro-Flo Compressors предоставляются следующие услуги:

 l гидростатические испытания в присутствии представителя 
заказчика;

 l пневматические испытания на плотность в присутствии 
представителя заказчика;

 l испытания на плотность гелием;
 l сертификаты на материалы;
 l сертификат соответствия;
 l балансировка ротора;
 l механические и эксплуатационные испытания.

Дополнительные сведения можно получить у торгового 
представителя.
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КОНСТРУКЦИЯРАМЫИМОНТАЖКОМПРЕССОРА

КОНСТРУКЦИЯ РАМЫ И МОНТАЖ 
КОМПРЕССОРА
За проект установки отвечает ПЭКИДЖЕР.

Проектирование и изготовление установки должно производиться в 
соответствии со следующими рекомендациями. Данные 
рекомендации не заменяют надлежащую инженерную практику, 
другую техническую документацию (как ASME, API и т. д.) или 
местные правила и стандарты. Все разногласия и несоответствия 
должны быть рассмотрены Ro-Flo Compressors.

Оборудование должно быть установлено на раме для обеспечения 
удобного доступа к компрессору и другим компонентам для осмотра 
и обслуживания. ПЭКИДЖЕР должен использовать компоновочный 
чертеж компрессора для обеспечения рекомендованного доступа 
для технического обслуживания компрессоров Ro-Flo® Компоновка 
рамы должна быть выполнена таким образом, чтобы обеспечить 
надлежащий доступ подъемного устройства для сервисного 
обслуживания компонентов компрессора или других элементов 
компрессорной установки.

МОНТАЖ НА РАМЕ
Рама должна быть достаточно жесткой, чтобы предотвратить 
скручивание от образуемого между приводом и компрессором 
момента и чтобы при транспортировании агрегата не была 
нарушена центровка компрессора с приводом. Окончательная 
центровка компрессора с приводом производится при монтаже 
агрегата. Рекомендуемые процедуры центровки приводятся в 
руководстве Ro-Flo по монтажу, эксплуатации и техническому 
обслуживанию.

Масса рамы должна быть достаточной для поглощения вибрации от 
привода и компрессора. Уровни вибрации пластинчатых 
компрессоров Ro-Flo® относительно низкие (по сравнению с 
другими компрессорами).

Для поглощения вибрации и передаваемых от компрессора усилий 
рекомендуется, чтобы после установки на место рама компрессора 
была залита цементным раствором.

МОНТАЖ КОМПРЕССОРА
ПЭКИДЖЕР несет ответственность за расчет анкерных болтов 
компрессора. Для надлежащего проектирования болтов следует 
рассмотреть следующие аспекты:

 l длина болта;
 l класс прочности болта;
 l конструкция рамы;
 l все действующие на компрессор нагрузки (включая 

давление газа).

В общих случаях для крепления компрессора к раме рекомендуется 
использовать шпильки AISI 4140. Они обычно проходят через все 
элементы рамы.
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ЭКСПЛУАТАЦИОННЫЕ ПРЕДЕЛЫ 
КОМПРЕССОРА
Максимально допустимая рабочая температура (МДРТ) для 
всех моделей компрессоров Ro-Flo®: 350 °F (176 °C).

Максимально допустимое рабочее давление (МДРД) для 
компрессоров Ro-Flo® указано в ТАБЛИЦА 1. Пользователь 
должен проверить предоставляемую ПЭКИДЖЕРОМ 
документацию, поскольку МДРД компрессора должно 
соответствовать другим компонентам системы. Условия 
эксплуатации могут потребовать ограничения конечного 
давления компрессора до величины ниже МДРД.

ТАБЛИЦА 1 - Максимально допустимое рабочее давление 
(МДРД) компрессора

НИЗКОЕ ДАВЛЕНИЕE   ВЫСОКОЕ ДАВЛЕНИЕ

МОДЕЛЬ МДРД    (фунт На 
Кв. Дюйм (изб.))       МОДЕЛЬ МДРД       (фунт На 

Кв. Дюйм (изб.))      
2CC 80   206 150
4CC 80   207 150
5CC 80   208B 150
7D 80   210M 150
8D 80   211M 150
8DE 80   212M 150
10G 80   217M 150
11S 80   219M 150
11L 80     
12S 80     
12L 80     
17S 80     
17L 80     
19S 80     
19L 80     

19LE 80     
 

СНИЖЕНИЕ УРОВНЯ ШУМА КОМПРЕССОРНОЙ 
УСТАНОВКИ
ПЭКИДЖЕРУ в проекте системы компримирования следует 
учесть меры по снижению уровня шума. Шумовые 
характеристики компрессоров и вакуумных насосов Ro-Flo® 
приведены в  «ПРИЛОЖЕНИЕ I — ОЖИДАЕМЫЕ УРОВНИ 
ЗВУКОВОГО ДАВЛЕНИЯ».



ПРИВОДКОМПРЕССОРА

ПРИВОД КОМПРЕССОРА
В качестве привода компрессоров Ro-Flo® могут использоваться 
электродвигатели или двигатели внутреннего сгорания. Привод 
компрессоров Ro-Flo® может быть как непосредственным через 
муфту, так и ременным. Должна быть оценена возможность 
использования ременного привода (из-за нагрузки на компрессор 
от натяжения ремня).

ВЫБОР ПРИВОДА
Выбор привода компрессора должен производиться с учетом всех 
потерь при передаче мощности (системы ременного привода, 
редукторы и т. д.).

ПЭКИДЖЕР должен гарантировать, что выбранный привод 
способен создать необходимый для запуска компрессора крутящий 
момент. Рекомендуется, чтобы создаваемый приводом момент 
был не менее 108 % от требуемого момента вращения 
компрессора, когда пуск производится при максимальном конечном 
давлении.

Для регулирования производительности компрессоров Ro-Flo® 
может использоваться привод с переменной частотой вращения. 
Диапазоны рабочих частот вращения компрессоров указаны в 
ТАБЛИЦА 2. Необходимо отметить, что указана минимальная и 
максимальная рабочая частота вращения, однако частота 
вращения компрессора может быть ограничена условиями 
эксплуатации.

Контроллеры частоты вращения должны оснащаться 
ограничителями, чтобы предотвратить выход за установленные 
пределы для максимальной или минимальной частоты вращения 
компрессора.

Компрессоры Ro-Flo® являются машинами с постоянным 
вращающим моментом во всем диапазоне рабочих частот 
вращения для данных условий эксплуатации.

Приводы от двигателей внутреннего сгорания
В случае прямого привода от двигателя требуется анализ 
крутильных колебаний для выбора маховика и муфты. Данные о 
моменте инерции массы и жесткости ротора могут быть получены в 
Ro-Flo Engineering.

Электрические приводы
В случае применения односкоростных электродвигателей обычно 
рекомендуется использовать систему плавного пуска. Для приводов 
с переменной частотой вращения рекомендуется, чтобы 
электродвигатель был предназначен для работы с инвертором, 
поскольку это позволяет поддерживать постоянный вращающий 
момент по всему заданному диапазону частот вращения.

Если компрессор будет работать в стартстопном режиме 
(управление обычно производится с помощью реле давления) 
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ПЭКИДЖЕР должен рассмотреть применение с поставщиком 
электродвигателя, чтобы определить допускаемое число пусков и 
остановок в час.

ТАБЛИЦА 2 - Диапазоны рабочих частот вращения 
компрессоров.

МОДЕЛЬ                 

МИНИМАЛЬНАЯ 
ЧАСТОТА 

ВРАЩЕНИЯ 
(МИН–1)                 

МАКСИМАЛЬНАЯ 
ЧАСТОТА 

ВРАЩЕНИЯ 
(МИН–1)              

2CC                 865                  2200                 
4CC                 865                  2200                 
5CC                 865                  2200                 
7D 690 1465
8D 600 1465
8DE 600 1465
10G 450 1300
11S 400 1000
11L 400 1000
12S 380 920
12L 380 920
17S 310 760
17L 310 760
19S 275 640
19L 275 640

19LE 275 640
206 600 1465
207 600 1465

208B 600 1465
210M 450 1300
211M 400 1000
212M 380 920
217M 310 760
219M 275 640

 



ПРИВОДКОМПРЕССОРА

СХЕМЫ ПРИВОДА
Имеется несколько способов передачи мощности на компрессоры 
Ro-Flo®. В данном разделе рассматриваются наиболее общие 
схемы приводов.

Непосредственный привод
Самой распространенной конфигурацией является 
непосредственное соединение компрессора с приводом.

 РИСУНОК 1 - Непосредственный привод компрессор от 
электродвигателя.

Ременный привод
Конструкция ременного привода определяется условиями 
эксплуатации компрессора и изготовителем ремней. Изготовитель 
ремней должен указать уровни натяжения и эксплуатационные 
пределы для ремней. Указанные изготовителем ременного 
привода нагрузки должны быть проверены с помощью  Ro-Flo Per-
formance software для определения необходимости использования 
промежуточного вала.

Зубчатыми ремнями обычно создаются меньшие усилия от 
натяжения ремня, что снижает боковые нагрузки на подшипники и 
ротор компрессора.

 РИСУНОК 2 - Клиноременная передача с установленным 
непосредственно на валу компрессора шкивом.
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Ременный привод с промежуточным валом
На РИСУНОК 3 показана типовая схема использования 
промежуточного вала, что исключает передачу на компрессор 
чрезмерной нагрузки от ремня. Центровка компрессора с 
промежуточным валом проверяется также как на агрегатах с 
непосредственным приводом.

 РИСУНОК 3 - Типовая схема ременного привода с опорными 
подшипниками и промежуточным валом.

Двухступенчатый компрессор
Ha РИСУНОК 4 показана типичная двухступенчатая 
компрессорная установка с приводом от одного 
электродвигателя.

 РИСУНОК 4 - Типичная двухступенчатая компрессорная 
установка.



ПРИВОДКОМПРЕССОРА

Тандем-привод
Тандемные установки (привод 2 компрессоров от двигателя с двумя 
концами вала) должны иметь муфты ограничения крутящего 
момента (сухой порошок, фрикционный диск и т. д.) для 
предотвращения чрезмерного пускового момента на валу 
компрессора при включении муфты.

 РИСУНОК 5 - Схема тандемного привода с электродвигателем 
между двумя компрессорами низкого давления.

ЗАЩИТНЫЕ ОГРАЖДЕНИЯ
ПЭКИДЖЕР должен обеспечить наличие соответствующих 
местным нормам ограждений ременного привода или муфты.
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МУФТЫ
В установках с непосредственным приводом должны 
использоваться муфты с высокой крутильной жесткостью. В целях 
обеспечения удобного доступа для технического обслуживания 
должны использоваться муфты с проставкой. Рекомендуемое 
свободное пространство для выполнения технического 
обслуживания указано на компоновочном чертеже компрессора, 
доступном на веб-сайте Ro-Flo Compressors:

www.roflocompressors.com

На всех компрессорах  Ro-Flo® используется прямой вал со 
шпоночным пазом. Размеры вала компрессора указаны в 
ТАБЛИЦА 3.

ТАБЛИЦА 3 - Размеры вала компрессора.

МОДЕЛЬ                 

ДИАМЕТР ВАЛА И 
ПОСАДОЧНОГО 

ОТВЕРСТИЯ 
МУФТЫ                 

РАЗМЕР 
ПРИЗМАТИЧЕСКОГО 

ШПОНОЧНОГО 
ПАЗА                     

дюйм дюйм
2CC, 4CC, 

5CC                 1.250                  +0.000                     
−0.001                  0.25                 

7D                 1.625                  +0.000                     
−0.001                  0.375                 

8D, 8DE                 1.625                  +0.000                     
−0.001                  0.375                 

10G                 2.625                  +0.000                     
−0.001                  0.625                 

11S, 11L                 3.000                  +0.000                     
−0.001                  0.75                 

12S, 12L                 3.000                  +0.000                     
−0.001                  0.75                 

17S, 17L                 3.500                  +0.000                     
−0.001                  0.875                 

19S, 19L, 
19LE                 3.500                  +0.000                     

−0.001                  0.875                

206, 207, 
208B                 1.625                  +0.000                     

−0.001                  0.375                

210M                 2.625                  +0.000                     
−0.001                  0.625                

211M                 3.000                  +0.000                     
−0.001                  0.75                

212M                 3.000                  +0.000                     
−0.001                  0.75                

217M                 3.500                  +0.000                     
−0.001                  0.875                

219M                 3.500                  +0.000                     
−0.001                  0.875                
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ЦЕНТРОВКА КОМПРЕССОРА
Для схем с непосредственным приводом должно поддерживаться 
надлежащее расстояние между валами компрессора и привода, так 
же как допустимый излом и смещение. В проекте установки должно 
быть предусмотрено выполнение центровки в условиях 
эксплуатации. Обычно это производится с помощью клиньев и 
регулировочных винтов на монтажных лапах привода. Допуски на 
центровку приводятся в разделе «ЦЕНТРОВКА КОМПРЕССОРА» 
на стр. 15.

Повторная центровка должна производиться после монтажа или 
транспортировки компрессорной установки. Несоосность валов на 
установках с непосредственным приводом приведет к чрезмерному 
шуму, износу муфты и (или) повреждению подшипника. 
Несоосность валов на установках с ременным приводом может 
вызвать проскальзывание и неравномерный износ ремня, что 
значительно снизит его ресурс.

На РИСУНОК 6, РИСУНОК 7, и РИСУНОК 8 показаны смещение и 
излом валов, а также методика использования для центровки 
индикатора часового типа. Важно синхронно вращать оба вала, 
чтобы избежать погрешности из-за дефектов поверхности ступиц 
муфты. Необходимо иметь в виду, что при каждом обороте вала 
муфта будет отклоняться в соответствии с имеющимся изломом и 
смещением. Сумма этих значений может рассматриваться как 
общая несоосность валов.

Величина смещения и излома валов компрессора и привода должна 
быть не более 0,006 дюйма или в пределах допуска для муфты, в 
зависимости от того, что меньше.

 РИСУНОК 6 -  Излом, смещение и расстояние между валами.
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 РИСУНОК 7 - Проверка смещения с помощью установленного 
на фланец муфты индикатора часового типа.

 РИСУНОК 8 - Проверка излома с помощью установленного на 
торец муфты индикатора часового типа.
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СИСТЕМЫ ТРУБОПРОВОДОВ И 
СОСУДЫ ПОД ДАВЛЕНИЕМ
Надлежащее проектирование системы трубопроводов критически 
важно для безотказной работы компрессора. Описанные в данном 
разделе особенности успешно используются в проектах 
компрессорных установок  Ro-Flo®. Следующие позиции показаны 
на РИСУНОК 10, «ПРИЛОЖЕНИИ II — ТИПОВАЯ СХЕМА 
ТРУБОПРОВОДОВ И КИП ОДНОСТУПЕНЧАТОЙ УСТАНОВКИ» 
на стр. 32 и в «ПРИЛОЖЕНИЕ IV — ТИПОВАЯ СХЕМА 
ТРУБОПРОВОДОВ И КИП ДВУХСТУПЕНЧАТОЙ УСТАНОВКИ» на 
стр. 36.

ПЭКИДЖЕР ответственен за обеспечение соответствия всем 
государственным и местным нормам, применимым к конкретной 
установке.

ЗАЗЕМЛЕНИЕ ОБОРУДОВАНИЯ
В целях предотвращения накопления электростатического заряда 
все оборудование и системы трубопроводов должны быть 
заземлены.

ФИЛЬТРЫ НА ВХОДЕ
Если в потоках газа содержатся посторонние включения или 
твердый мусор, на входе в компрессор должны быть установлены 
фильтры. Фильтр должен задерживать не менее 90 % твердых 
включений (с размером частиц 10 микрометров и более) из потока 
газа на входе. Перепад давления на фильтре по мере его 
загрязнения увеличивается, что должно учитываться при выборе 
оборудования.

СЕПАРАТОРНЫЕ ЕМКОСТИ ИЛИ 
КОНДЕНСАТОСБОРНИКИ
Перед каждой ступенью компрессора должны быть установлены 
сепараторы с соответствующей производительностью. За выбор 
данных позиций отвечает ПЭКИДЖЕР.

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ
Попадание в компрессор жидкости может привести к 
катастрофическому разрушению.

 

Компрессоры Ro-Flo® могут успешно работать при наличии в 
потоке газа тумана или маленьких капель жидкости, однако 
эксплуатационный ресурс компрессора будет выше, если из потока 
газа удаляется вся свободная жидкость. Большое количество 
жидкости (часто именуемое как осадок жидкости) может привести к 
катастрофическому разрушению.

Входные сепараторы должны быть расположены как можно ближе к 
входу в компрессор, чтобы минимизировать вероятность 
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образования жидкой фазы на участке между емкостью 
сепаратора и компрессором.

В зависимости от конфигурации нагнетательного трубопровода 
может быть целесообразна установка сепараторной емкости в 
непосредственной близости от нагнетания компрессора для 
отделения жидкости, которая может сконденсироваться в 
результате охлаждения технологического газа. В зависимости от 
конфигурации трубопровода и скорости газового потока 
свободная жидкость может попасть в компрессор с обратным 
потоком.

Сепараторные емкости и конденсатосборники должны быть 
оборудованы автоматической спускной арматурой. Может 
оказаться необходимой установка откачивающих насосов для 
удаления скопившегося жидкого конденсата, в зависимости от 
разности давлений в технологической и дренажной системах. 
Необходимо также установить реле уровня для сигнализации по 
верхнему уровню и останова по верхнему уровню.

ТЕХНОЛОГИЧЕСКИЕ ТРУБОПРОВОДЫ
Необходимо проявлять крайнюю осторожность, чтобы при 
изготовлении и выполнении трубной обвязки в компрессор или 
регулирующие клапаны для технологических процессов не попали 
загрязнения, такие как шлифовальный порошок, сварочный шлак 
и атмосферные осадки. Впускной трубопровод компрессора 
должен быть очищен изнутри. На период пусконаладочных работ 
перед вводом в эксплуатацию перед впускным фланцем 
компрессора должен быть установлен сеточный фильтр 
(«ведьмин колпак») 16 меш. Когда загрязнения перестанут 
накапливаться на сетке фильтра, его можно будет удалить.

Все ответные фланцы на входе и выходе из компрессора должны 
быть с гладкой поверхностью и с прокладками на полную 
плоскость. ИСПОЛЬЗОВАНИЕ ДЛЯ ДАННЫХ СОЕДИНЕНИЙ 
ФЛАНЦЕВ ПОД ПРОКЛАДКУ ОВАЛЬНОГО СЕЧЕНИЯ ИЛИ С 
СОЕДИНИТЕЛЬНЫМ ВЫСТУПОМ НЕ ДОПУСКАЕТСЯ.

Технологические трубопроводы должны быть прямыми и, если 
это возможно, их условный проход должен быть не менее 
условного прохода ответных фланцев компрессора. 

По возможности трубопроводы должны иметь небольшой уклон в 
направлении от компрессора, чтобы предотвратить попадание в 
него жидкости (особенно в период простоя). Перед вводом в 
эксплуатацию следует слить жидкость изо всех возможных 
дренажных точек. На впускном и выпускном трубопроводах 
рекомендуется установить спускную арматуру и 
конденсатосборники для отделения масла и жидкой фазы, как 
показано на РИСУНОК 9.

В случае использования при низком расходе газа следует 
обратить должное внимание на расположение дренажной 
арматуры, конденсатосборников и сепараторных емкостей, 
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поскольку скорость газового потока может быть недостаточной для 
выноса жидкости из компрессора.

ВНИМАНИЕ!
Слив жидкости из трубопроводов следует производить не только в 
процессе работы, но и в условиях простоя, когда технологические 
трубопроводы охлаждаются и в них образуется конденсат.

 

Присоединяемые к компрессору трубопроводы должны быть 
соответствующим образом закреплены и выровнены, чтобы 
минимизировать напряжение в местах соединения с компрессором. 
При анализе напряжений в трубопроводах необходимо учитывать 
тепловые нагрузки, нагрузки от давления газа и массу 
трубопроводов системы. Допустимые нагрузки на фланцы для 
вакуумных насосов и компрессоров Ro-Flo® приводятся в 
ТАБЛИЦА 4 Кроме того, в системе трубопроводов должно быть 
достаточное количество колен, тройников и съемных патрубков для 
обеспечения возможности проведения технического обслуживания 
компрессора. Длина шпилек должна быть выбрана таким образом, 
чтобы после затяжки гаек с надлежащим моментом было видно не 
менее одной нитки резьбы.

Соединения контрольно-измерительных приборов для контроля 
температуры и давления газа на входе и выходе должны 
располагаться как можно ближе к фланцам компрессора. Указатели 
конечной температуры компрессора и температурные реле будут 
более эффективны, если их установить на крышках отверстий для 
внутреннего осмотра компрессора или на выпускном патрубке 
компрессора.

При монтаже в зоне холодного климата для поддержания 
температуры технологического газа в заданных пределах может 
оказаться необходимой изоляция трубопроводов, чтобы 
технологический газ оставался в газовой фазе и образующийся 
конденсат мог своевременно удаляться из системы.
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ТАБЛИЦА 4 - Пределы нагрузки на впускной и выпускной 
фланцы компрессора Ro-Flo®.

МОДЕЛЬ

ВПУСКНОЙ 
ФЛАНЕЦ, 

ДУ
ВЫПУСКНО-
Й ФЛАНЕЦ, 

ДУ

ВПУСКНОЙ 
ФЛАНЕЦ

ВЫПУСКНОЙ 
ФЛАНЕЦ

Fx,y,z Mx,y,z Fx,y,z Mx,y,z

(дюйм) (дюйм) (фунт) (фут·фунт-
сила) (фунт) (фут·фунт-

сила)
2CC                 2                  1.5                  100                  1190                  75                  970                 
4CC                 2                  1.5                  100                  1190                  75                  970                 
5CC                 2                  1.5                  100                  1190                  75                  970                 
7D                 3                  3                  150                  1500                  150                  1500                 
8D                 4                  3                  200                  1670                  150                  1500                 
8DE 4 3 200 1670 150 1500
10G                 5                  4                  250                  1670                  200                  1670                 
11S                6                  5                  300                  1670                  250                  1670                 
11L 6 5 300 1670 250 1670
12S                8                  6                  400                  1670                  300                  1670                 
12L 8 6 400 1670 300 1670
17S                8                  6                  400                  1670                  300                  1670                 
17L 8 6 400 1670 300 1670
19S                10                  8                  500                  1670                  400                  1670                 
19L 10 8 500 1670 400 1670
19LE 10 8 500 1670 400 1670
206                 3                  2*                  150                  1500                  80                  970                 
207                 3                  2*                  150                  1500                  80                  970                 

208B                 3                  2*                  150                  1500                  80                  970                 
210M                 4                  2.5*                  200                  1670                  100                  1375                 
211M                 5                  3*                  250                  1670                  120                  1500                 
212M                 6                  4*                  300                  1670                  160                  1670                 
217M                 6                  4*                  300                  1670                  160                  1670                 
219M                 8                  4*                  400                  1670                  160                  1670                 

Вертикальная ориентация (выпуск сверху)                 
 

НАГНЕТАТЕЛЬНЫЙ ОБРАТНЫЙ КЛАПАН
На выходном трубопроводе технологического газа после 
каждого компрессора должен быть установлен обратный 
клапан. Для предотвращения обратного потока (и возможности 
вращения в обратном направлении) нагнетательный обратный 
клапан должен устанавливаться как можно ближе к выходному 
патрубку компрессора.

Нагнетательный обратный клапан устанавливается на 
напорном трубопроводе как можно ближе к фланцу на выходе 
из компрессора, но после всех устройств защиты, таких как 
предохранительный клапан и датчики давления и температуры.

ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЙ КЛАПАН
Предохранительный клапан устанавливается на выходе газа из 
компрессора перед любой другой запорной арматурой, 
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значение давления начала открывания должно быть не более 
допустимого рабочего давления компрессора.

Обычная инженерная практика (код ASME) требует, чтобы 
давление начала открывания было установлено на 7 фунтов на кв. 
или на 10 % выше рабочего давления, в зависимости от того, что 
больше. Предохранительный клапан НЕ ДОЛЖЕН применяться в 
качестве устройства управления технологическим процессом и 
должен быть предназначен только для аварийных ситуаций.

ОХЛАДИТЕЛИ ГАЗА
Существует множество типов охладителей газа (вертикальные или 
горизонтальные, воздушные, водяные и т. д.) для использования с 
компрессорами, однако в любом случае конструкция должна 
обеспечивать возможность удаления конденсата из охладителя.

В двухступенчатых установках Ro-Flo® , как правило, требуется 
использование промежуточного охлаждения (между первой и 
второй ступенями), чтобы конечная температура газа на выходе из 
второй ступени не превышала 350 ºF (176.6 °C).

После каждого охладителя газа должен быть предусмотрен 
сепаратор.

ЛИНИЯ РЕЦИРКУЛЯЦИИ (БАЙПАС) ГАЗА
Если требуется линия рециркуляции (байпас), перед возвратом в 
приемный трубопровод газ должен охлаждаться. Это позволит 
предотвратить перегрев компрессора вследствие рециркуляции 
горячих газов. Для обеспечения отделения свободной жидкости 
линия байпаса газа должна врезаться в газовый трубопровод перед 
входным сепараторам.

Охладитель газа на байпасной линии должен быть рассчитан на 
100%-ю производительность компрессора (полная рециркуляция).
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ВЫХОД ГАЗА

ВХОД ГАЗА

ДРЕНАЖ В НИЖНЕЙ ТОЧКЕ

ВХОД ОХЛАЖДАЮЩЕЙ
ЖИДКОСТИ

ВЫХОД ОХЛАЖДАЮЩЕЙ 
ЖИДКОСТИ

ВЫХОД ГАЗАВХОД ГАЗА  

СЛИВ ИЗ КОРПУСА
КОМПРЕССОРА

ВХОД
ОХЛАЖДАЮЩЕЙ
ЖИДКОСТИ

ВЫХОД
ОХЛАЖДАЮЩЕЙ
ЖИДКОСТИ

АЛЬТЕРНАТИВНОЕ
МЕСТО ВХОДА
ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ

ВХОД ОХЛАЖДАЮЩЕЙ
ЖИДКОСТИ

АЛЬТЕРНАТИВНОЕ
МЕСТО ВХОДА
ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ

СЛИВ ИЗ КОРПУСА
КОМПРЕССОРА

ВЫХОД ОХЛАЖДАЮЩЕЙ
ЖИДКОСТИ

АЛЬТЕРНАТИВНОЕ
МЕСТО ДРЕНАЖА
ИЗ КОРПУСА СЛИВ ИЗ КОРПУСА

КОМПРЕССОРА

ВЫХОД ОХЛАЖДАЮЩЕЙ
ЖИДКОСТИ

ВХОД ОХЛАЖДАЮЩЕЙ
ЖИДКОСТИ

АЛЬТЕРНАТИВНОЕ МЕСТО
ВХОДА ОХЛАЖДАЮЩЕЙ
ЖИДКОСТИ

АЛЬТЕРНАТИВНОЕ
МЕСТО ДРЕНАЖА
ИЗ КОРПУСА

ВЫХОД ГАЗА ВЫХОД ГАЗА

ВХОД ГАЗА
ВХОД ГАЗА

МОДЕЛИ НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ

4CC, 5CC И 7D

МОДЕЛИ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ

206—219M

МОДЕЛИ НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ

11S—19LE
МОДЕЛИ НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ

8D—10G

 РИСУНОК 9 -  Расположение и устройство спускной арматуры на 
компрессорах Ro-Flo®. (Примечание: расположение всей арматуры 
и трубопроводов показано только для наглядности, фактическая 
конфигурация может быть иной.) 
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1. КОМПРЕССОР RO-FLO
2. ПРИВОДНОЙ ЭЛЕКТРОДВИГАТЕЛЬ
3. МУФТА
4. ЛУБРИКАТОР
5. ВХОДНОЙ СКРУББЕР
6. МАНОМЕТР С КРАНОМ
7. РЕЛЕ ЗАЩИТЫ ПО ВЫСОКОЙ ТЕМПЕРАТУРЕ
8. УКАЗАТЕЛЬ ТЕМПЕРАТУРЫ
9. ОБРАТНЫЙ КЛАПАН
10. КОНЦЕВОЙ ОХЛАДИТЕЛЬ
11. ВЫХОДНОЙ СЕПАРАТОР
12. ПРЕДОХРАНИТЕЛЬНЫЙ КЛАПАН
13. РЕГУЛИРУЮЩИЙ КЛАПАН РЕЦИРКУЛЯЦИИ ГАЗА
14. ОТСЕЧНОЙ КЛАПАН
15. ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ
16. ФИЛЬТР ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ
17. РЕГУЛЯТОР РАСХОДА ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ
18. ЗАПОРНЫЙ КРАН
19. ДВУХХОДОВОЙ РЕГУЛЯТОР ТЕМПЕРАТУРЫ

 РИСУНОК 10 - Типовая схема трубопроводов открытой 
(проточной) системы охлаждения. (Примечание: расположение 
всей арматуры и трубопроводов показано только для наглядности, 
фактическая конфигурация может быть иной.)
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СМАЗКА
Для безотказной работы компрессора и повышения ресурса его 
компонентов должна быть обеспечена достаточная смазка.

ПЭКИДЖЕРОМ должен быть выбран лубрикаторный блок, чтобы 
обеспечить подачу требуемого количества масла ко всем точкам 
компрессора на всех режимах работы, в том числе в период обкатки 
компрессора. Расход масла в период обкатки в течение первых 300 
часов работы должен быть вдвое выше обычного. В идеале смазка 
должна подаваться не менее трех раз в минуту. Интервал между 
циклами подачи смазки не должен превышать 1 минуты.

Смазочные трубки должны иметь достаточный условный проход и 
должны быть надлежащим образом закреплены.

Для обеспечения требуемой вязкости смазочного масла в зоне 
холодного климата (ниже 32 ºF (0 °C)) может потребоваться 
установка в резервуаре лубрикатора подогревателей и 
термостатов. Также должны использоваться маловязкие или 
всесезонные масла. Лубрикатор должен быть устойчивыми к 
климатическим внешним воздействующим факторам.

Все точки смазки компрессора показаны на компоновочном 
чертеже компрессора.

В системе смазки должны быть предусмотрены средства останова 
компрессора по отсутствию расхода смазочного масла.

Трубки подачи масла должны быть чистыми и не содержать каких-
либо загрязнителей.

Расход смазки зависит от частоты вращения вала компрессора. 
Если используется лубрикатор с постоянной частотой вращения (с 
приводом от отдельного электродвигателя, например), расход 
смазки должен быть задан для максимальной частоты вращения.

Перед запуском компрессора система смазки должна быть 
заполнена маслом до обратных клапанов. Предварительная смазка 
перед запуском компрессора не требуется.

НАСТРОЙКА СИСТЕМЫ СМАЗКИ
Ro-Flo Compressors рекомендуется устанавливать в каждой точке 
смазки обратные клапаны. Ro-Flo Compressors предлагает 
следующие комплектующие детали для системы смазки.

 !"!# 
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 РИСУНОК 11 - Угловой двойной обратный клапан для точек 
смазки компрессора.
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ТРУБНОЕ СОЕДИНЕНИЕ 1/4" 1/4" MNPT

 РИСУНОК 12 - Форсунка для смазки.

ТАБЛИЦА 5 - Комплектующие детали для системы смазки 
компрессора

МОДЕЛЬ
                 

КОЛИЧЕСТВО 
ТОЧЕК 

СМАЗКИ                 

ФОРСУНКА ДЛЯ СМАЗКИ                 ШКИВ ПРИВОДА 
ЛУБРИКАТОРА     

Длина      
Форсунки      
(дюймы)      

(диам. 
«A»)                 

Номер Детали                 
Расчетный 

Диаметр 
(дюймы)                 

Номер Детали                 

2CC 
4CC 
5CC                 

5                  3                  16-630-888-
034                  3                  16-132-506-501

                 

7D                 7                  4                  16-630-888-
035                  3                  16-132-506-502

                 
8D

8DE                 7                  5                  16-630-888-
038                  3                  16-132-506-502

                 

10G                 7                  5                  16-630-888-
038                  4                  16-132-492-503

                 
11S 
11L                 8                  N/A                  N/A                  5                  16-132-534 501

                 
12S 
12L                 9                  6                  16-630-888-

036                  5                  16-132-534-501
                 

17S 
17L                 9                  6                  16-630-888-

036                  5                  16-132-399-501
                 

19S 
19L 

19LE                 
10                  8                  (2 required)                     16-

630-888-037                  5                  16-132-399-501
                 

206 
207 

208B                 
7                  3                  16-630-888-

034                  3                  16-132-506-502
                 

210M                 7                  4                  16-630-888-
035                  4                  16-132-492-503

                 
211M 
212M                 7                  5                  16-630-888-

038                  5                  16-132-534-501
                 

217M 
219M                 7                  6                  16-630-888-

036                  5                  16-132-399-501
                 

* Необходимая информация о расположении точек смазки 
приводится в ТАБЛИЦА 6 и на РИСУНОК 13.
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ТАБЛИЦА 6 - Точки подачи смазки и примерный расход масла. 
Указанные в данной таблице расходы масла рассчитаны для 
работающих на воздухе компрессоров при максимальной рабочей 
частоте вращения.

Модель
Точки 

Подачи 
Смазки

Число 
Точек 

Смазки

Общий 
Расход, 
Пинт В 

Час

Примерное 
Число Капель 
В Минуту На 

Точку 
Смазки*

2CC 4CC 
5CC 1-2-7-14-15 5 .09 5

7D 1-2-3-4-7-14-
15 7 .15 6

8D, 8DE 1-2-5-6-7-14-
15 7 .19 7

10G 1-2-11-12-7-
14-15 7 .29 10

11S 1-2-3-4-5-6-
28-29 8 .28 9

11L 1-2-3-4-5-6-
28-29 8 .35 11

12S 1-2-3-4-5-6-7-
28-29 9 .36 10

12L 1-2-3-4-5-6-7-
28-29 9 .36 10

17S 1-2-3-4-5-6-7-
28-29 9 .37 10

17L 1-2-3-4-5-6-7-
28-29 9 .45 12

19S 1-2-8-9-10-11-
12-13-28-29 10 .42 10

19L, 19LE 1-2-8-9-10-11-
12-13-28-29 10 .50 12

206, 207, 
208B

17-18-19-20-
30-31-32 7 .15 5

210M 17-18-19-20-
22-30-31 7 .17 6

211M 17-18-19-20-
22-24-25 7 .24 9

212M 17-18-19-20-
22-24-25 7 .24 9

217M 17-18-19-20-
22-24-25 7 .29 10

219M 17-18-19-20-
22-24-25 7 .29 10

*Принято считать, что в пинте 14 000 капель. Изготовителями 
лубрикаторов используются различные стандартные количества 
капель в пинте, что влияет на указанные выше расходы масла в 
каплях в минуту. Дополнительные сведения можно найти в 
руководстве изготовителя лубрикатора.
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ТАБЛИЦА 7 - Коэффициенты расхода подачи смазки

Обрабатываемый Газ Или Пары Коэффициент
Для воздуха и сухих инертных газов 1,0
Водяной пар, влажные некоррозионные газы и 
пары

Конденсационные установки
1,1

Хладагент, малосернистый природный газ, 
метан, этан, пропан, бутан 1,2

Высокосернистый природный газ, биогаз, 
тяжелые углеводороды (пентан и выше) 1,5

Рекуперированный пар, растворители, 
кислоты, кетоны 2,0

Пары бензина 4,0
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ТОЧКИ ПОДАЧИ СМАЗКИ КОМПРЕССОРА
(ПОКАЗАНА СТОРОНА ВХОДА)

МОДЕЛЬ НИЗКОГО ДАВЛЕНИЯ

МОДЕЛЬ ВЫСОКОГО ДАВЛЕНИЯ

 РИСУНОК 13 - Точки подачи смазки компрессора, показана 
сторона входа. Более точно расположение точек смазки указано 
на компоновочном чертеже компрессора, доступном на веб-
сайте Ro-Flo Compressors.
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РАСЧЕТ ПОДАЧИ СМАЗКИ НА КОМПРЕССОР

Обычный расход масла
Требуемый расход масла для смазки компрессора может быть 
вычислен по следующей формуле:

Количество подаваемой смазки =

Пинт в час
Рабочая частота вращения

Макс. частота вращения компрессора
Газовый коэффициент× ×

Пинт в час из ТАБЛИЦА 6

Газовый коэффициент из ТАБЛИЦА 7

Максимальная частота вращения компрессора из  ТАБЛИЦА 2 на 
стр. 12

Расход масла в период обкатки
При обкатке в течение первых 300 часов работы, когда компрессор 
новый или после капитального ремонта, расход масла должен быть 
вдвое выше расхода при нормальной эксплуатации.

Расход масла в период обкатки = 2 X Расход масла

Пример расчета подачи смазки на компрессор
Ниже приводится пример расчета подачи смазки на компрессор. 
Параметры для данного расчета подачи смазки:

 l модель Ro-Flo — 10G;
 l рабочая частота вращения — 950 мин–1;
 l рекуперация паров.

С указанной выше информацией может быть определено 
следующее:

 l согласно ТАБЛИЦА 6 базовая норма подачи масла для 
компрессора Ro-Flo® модели 10G составляет 0,29 пинты в 
час;

 l согласно ТАБЛИЦА 7 газовый коэффициент равен 2,0;
 l согласно ТАБЛИЦА 2 на стр. 12 максимальная рабочая 

частота вращения компрессора равна 1300 мин–1.

По приведенной выше формуле получается следующее:

Количест во подаваемой смазки 0,29 пинт ы в час
950 мин 1

1300 мин 1
2,0= ×

−

−
×

Количество подаваемой смазки = 0,42 пинты в час
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Полученное значение является рекомендованным расходом 
подачи масла для смазки работающего при указанных условиях 
компрессора. При настройке количества подаваемой смазки 
должны быть рассмотрены все условия эксплуатации.

Расход масла в период обкатки в два раза выше обычного:

Расход масла в период обкатки = 0,84 пинты в час



СМАЗКА

МАСЛЯНАЯ СИСТЕМА ДЛЯ ДВОЙНОГО 
СИЛЬФОННОГО УПЛОТНЕНИЯ ВАЛА
Масляная система для двойного сильфонного уплотнения вала 
разработана таким образом, чтобы детали уплотнения постоянно 
находились в масле под давлением. В случае неплотности 
наружного уплотнения масло будет вытекать наружу и воздух не 
попадет в систему. В случае неплотности внутреннего уплотнения 
масло попадет в компрессор.

Двойное сильфонное уплотнение состоит из двух вращающихся 
графитовых колец, которые упираются в два зеркально 
полированных стационарных ответных кольца и образуют с ними 
уплотнение. Уплотнение заполнено маслом из расположенного 
выше камеры уплотнения напорного бачка. Уплотнение 
охлаждается и смазывается в результате термической циркуляции 
масла и вращения уплотнения.

Масляный бак должен быть спроектированы таким образом, чтобы 
в нем помешался 1 галлон масла на каждый дюйм диаметра вала. 
Трубная обвязка бачка должна соответствовать показанной на 
РИСУНОК 14. Нижнее соединение на масляном баке должно быть 
соединено с нижней частью камеры сальника.

 

ВЫХОД

КАМЕРА УПЛОТНЕНИЯ

СПУСКНАЯ АРМАТУРА

ЛИНИЯ ПОДВОДА
МАСЛА

ЛИНИЯ ВОЗВРАТА МАСЛА

УКАЗАТЕЛЬ
УРОВНЯ

МАСЛЯНЫЙ БАК

КОМПРЕССОР RO-FLO

ПРИМЕЧАНИЯ
1. ВСЕ ТРУБОПРОВОДЫ ДОЛЖНЫ ИМЕТЬ УСЛОВНЫЙ ПРОХОД НЕ МЕНЕЕ 1/2 ДЮЙМА ИЛИ НАРУЖНЫЙ
    ДИАМЕТР НЕ МЕНЕЕ 5/8 ДЮЙМА.
2. ТРУБОПРОВОД ВОЗВРАТА МАСЛА В БАК НЕ ДОЛЖЕН ИМЕТЬ ДЛИНУ БОЛЕЕ 9 ФУТОВ И БОЛЕЕ ТРЕХ
    ИЗГИБОВ НА 90°. ЖЕЛАТЕЛЬНО, ЧТОБЫ ТРУБОПРОВОД ВОЗВРАТА МАСЛА БЫЛ ИЗОЛИРОВАН.
3. ВЕРХНЯЯ ЧАСТЬ МАСЛЯНОГО БАЧКА ДОЛЖНЫ БЫТЬ ЗАПОЛНЕНА ИНЕРТНЫМ БУФЕРНЫМ ГАЗОМ ПОД
    ДАВЛЕНИЕМ НА 0–30 ФУНТОВ НА КВ. ФУНТ (ИЗБ.) ВЫШЕ КОНЕЧНОГО ДАВЛЕНИЯ ГАЗА.
4. КАМЕРА УПЛОТНЕНИЯ ДОЛЖНА БЫТЬ ЗАПОЛНЕНА МАСЛОМ И В НЕЙ ДОЛЖНО БЫТЬ СОЗДАНО ДАВЛЕНИЕ
    ДО ИСПЫТАНИЯ КОМПРЕССОРА ПОД ДАВЛЕНИЕМ ИЛИ НАЧАЛА ЕГО РАБОТЫ.

МАСЛОЗАЛИВНАЯ
ГОРЛОВИНА 

ПОДАЧА БУФЕРНОГО ГАЗА

12—30 ДЮЙМОВ
ВЫШЕ ОСИ ВАЛА

 

ВХОД

 РИСУНОК 14 -  Типовая схема трубопроводов для системы с 
двойным сильфонным уплотнением.
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Верхнее соединение на масляном баке должно быть соединено 
с верхней частью камеры сальника. На моделях низкого 
давления следует использовать ближайшее к впускному 
фланцу компрессора соединение. На моделях высокого 
давления следует использовать ближайшее к выпускному 
фланцу компрессора соединение.

Условный проход трубопроводов должен быть не менее 1/2 
дюйма. Масляный бак должен быть установлен так, чтобы 
трубы были проложены как можно прямее для минимизации 
сопротивления конвекционному потоку масла. Радиус изгиба 
должен быть как можно большим.

ПРИМЕЧАНИЕ: для обеспечения надлежащей циркуляции 
уровень масла в бачке должен быть выше верхнего трубного 
соединения. При первоначальном пуске уровень масла 
немного понизится.

См. «ПРИЛОЖЕНИЕ III — ТИПОВАЯ СХЕМА 
ТРУБОПРОВОДОВ И КИП ОДНОСТУПЕНЧАТОЙ 
УСТАНОВКИ С ДВОЙНЫМ СИЛЬФОННЫМ УПЛОТНЕНИЕМ» 
на стр. 34 n «ПРИЛОЖЕНИЕ V — ТИПОВАЯ СХЕМА 
ТРУБОПРОВОДОВ И КИП ДВУХСТУПЕНЧАТОЙ УСТАНОВКИ 
С ДВОЙНЫМ СИЛЬФОННЫМ УПЛОТНЕНИЕМ» на стр. 38.
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СИСТЕМА ОХЛАЖДЕНИЯ 
КОМПРЕССОРА
Система охлаждения компрессора предназначена для контроля 
теплового расширения и обеспечения внутренних зазоров в 
компрессоре. Данная система не предназначена для контроля 
конечной температуры на выходе из компрессора.

Трубопроводы системы охлаждения должны быть спроектированы 
и установлены таким образом, чтобы перед вводом системы в 
эксплуатацию можно было удалить из них воздух.

Оптимальная температура охлаждающей жидкости на выходе из 
компрессора должна быть на уровне 105 ± 5 ºF (40,5 ± 2,7 °C). 
Температуры охлаждающей жидкости на выходе ниже 100 °F (37,8 
°C) следует избегать из-за риска нарушения внутренних зазоров. 
Для замкнутых систем охлаждения в жарких условиях окружающей 
среды поддержка требуемой температуры охлаждающей жидкости 
на выходе может быть невозможна, в этом случае допустимо 
повышение температуры охлаждающей жидкости на выходе до 165 
ºF (73,9 °C). При температуре охлаждающей жидкости на выходе 
выше 190 °F (87,8 °C) должен производиться останов.

ВНИМАНИЕ!
При температурах охлаждающей жидкости на выходе выше 190 
°F (87,8 °C) вероятно повреждение прокладки крышки 
компрессора.

При температуре охлаждающей среды выше 165 °F (73,9 °C) 
происходит увеличение внутренних зазоров, что снижает 
эффективность компрессора (вследствие рециркуляции 
технологического газа и увеличения конечной температуры газа 
на выходе из компрессора).

 

ВНИМАНИЕ!
После останова компрессора циркуляция охлаждающей жидкости 
должна быть остановлена, иначе внутренние зазоры могут быть 
выбраны и произойдет контакт ротора с корпусом.

 

ВНИМАНИЕ!
Давления в полостях для охлаждающей жидкости не должно быть 
выше 50 фунтов на кв. дюйм (изб.) (5,51 бар (изб.))
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ОТКРЫТАЯ (ПРОТОЧНАЯ) СИСТЕМА 
ОХЛАЖДЕНИЯ
В открытой системе охлаждения обычно используется 
двухходовой регулятор расхода, который устанавливается около 
отводящего патрубка охлаждающей воды компрессора, как 
показано на РИСУНОК 15. В клапане двухходового регулятора 
температуры должно быть перепускное отверстие для 
обеспечения омывания термочувствительного элемента 
минимальным количеством горячей охлаждающей жидкости.  
Перед вводом в эксплуатацию система охлаждения компрессора 
должна быть заполнена охлаждающей жидкостью, весь воздух из 
системы должен быть удален.

Дли регулирования подачи охлаждающей жидкости при пуске и 
останове компрессора должны использоваться 
электромагнитные клапаны. При проектировании системы 
трубопроводов рекомендуется предусмотреть байпасную систему 
с ручной запорной арматурой для перепуска охлаждающей 
жидкости помимо электромагнитных клапанов и двухходового 
регулятора расхода.

В районах с холодным климатом для предотвращения 
повреждения компрессора должна быть предусмотрена арматура 
с автоматическим управлением для слива воды из рубашки при 
остановке компрессора.

НОМЕРА ПОЗИЦИЙ

1

2 3

3 5 4

6

7

ПОДАЧА ОХЛАЖДАЮЩЕЙ
ЖИДКОСТИ

ВЫХОД ОХЛАЖДАЮЩЕЙ
ЖИДКОСТИ

1. КОМПРЕССОР RO-FLO
2. ДВУХХОДОВОЙ РЕГУЛЯТОР ТЕМПЕРАТУРЫ
3. ОТСЕЧНАЯ АРМАТУРА
4. ЭЛЕКТРОМАГНИТНЫЙ КЛАПАН ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ
5. ФИЛЬТР ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ
6. СПУСКНАЯ АРМАТУРА
7. УКАЗАТЕЛЬ ТЕМПЕРАТУРЫ

 РИСУНОК 15 - Типичная открытая (проточная) система 
охлаждения.

ЗАМКНУТАЯ (ЦИРКУЛЯЦИОННАЯ) СИСТЕМА 
ОХЛАЖДЕНИЯ
Если оборудование предназначено для установки на открытом 
воздухе, максимальную защиту обеспечит использование в 
замкнутых системах охлаждения смеси 60 % гликоля с 40 % воды 
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(замерзание при минус 70 ºF (минус 56,6 °C), кипение при 280 ºF 
(137,7 °C)).

Расчет расхода охлаждающей жидкости для замкнутых систем 
охлаждения (РИСУНОК 16) с радиатором и смесью гликоля с водой 
в качестве охлаждающей среды приводится в разделе 
"ТРЕБОВАНИЯ К РАСХОДУ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ЖИДКОСТИ".  При 
увеличении температуры корпуса компрессора увеличивается 
конечная температура газа на выходе из компрессора. Для 
поддержания температуры охлаждающей жидкости на выходе из 
компрессора на уровне выше 100 ºF (37,8 °C) необходим 
трехходовой регулятор расхода охлаждающей жидкости, как 
показано на РИСУНОК 16.

В замкнутых системах охлаждения должен использоваться 
трехходовой регулятор расхода. Использование двухходовых 
регуляторов не допускаются, поскольку они могут перекрыть подачу 
от водяного насоса.

Примеры замкнутой (циркуляционной) системы охлаждения 
приводятся в «ПРИЛОЖЕНИИ II — ТИПОВАЯ СХЕМА 
ТРУБОПРОВОДОВ И КИП ОДНОСТУПЕНЧАТОЙ УСТАНОВКИ» 
на стр. 32 and «ПРИЛОЖЕНИЕ IV — ТИПОВАЯ СХЕМА 
ТРУБОПРОВОДОВ И КИП ДВУХСТУПЕНЧАТОЙ УСТАНОВКИ» на 
стр. 36.
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ПОТОК

ПОТОК

ПОТОК

НОМЕРА ПОЗИЦИЙ

6

7

8

ПОТОК

5
ПОТОК

3

ПРОБКА
РАДИАТОРА

ПАРООТВОДЯЩАЯ
ЛИНИЯ

ПРОБКА РАСШИРИТЕЛЬНОГО
БАЧКА

1. КОМПРЕССОР RO-FLO
2. ТРЕХХОДОВОЙ РЕГУЛЯТОР ТЕМПЕРАТУРЫ
3. ОТСЕЧНАЯ АРМАТУРА
4. СПУСКНАЯ АРМАТУРА
5. УКАЗАТЕЛЬ ТЕМПЕРАТУРЫ
6. ЦИРКУЛЯЦИОННЫЙ НАСОС ОХЛАЖДАЮЩЕЙ
    ЖИДКОСТИ
7. ВЕРТИКАЛЬНЫЙ РАДИАТОР
8. РАСШИРИТЕЛЬНЫЙ БАЧОК

 РИСУНОК 16 - Типичная замкнутая (циркуляционная) система 
охлаждения.

ТРЕБОВАНИЯ К РАСХОДУ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ 
ЖИДКОСТИ
Трубопроводы системы охлаждения компрессора должны 
обеспечивать требуемый расход охлаждающей жидкости (галлоны 
в минуту), который определяется по следующей формуле:

Галлоны в минуту
Мощность электродвигателя

10
=
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Трубопроводы системы охлаждения вакуумного насоса должны 
обеспечивать требуемый расход охлаждающей жидкости 
(галлоны в минуту), который определяется по следующей 
формуле:

Галлоны в минуту
Мощность электродвигателя

5
=

Вышеуказанные расходы основаны на расчетном увеличении 
температуры охлаждающей среды на 15 ºF (8,3 °C), что 
позволит поддерживать температуру охлаждающей среды на 
выходе на уровне 105 ºF (40,5 °C) при температуре 
охлаждающей среды на входе 90 ºF (32,2 °C).

ЗАГРЯЗНЕНИЕ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ВОДЫ
Общая жесткость (ОЖ) охлаждающей воды не должна 
превышать 300 млн–1 (мг/л). Со временем происходит 
загрязнение водяной рубашки компрессора отложениями и 
требуется кислотная промывка. Содержащая взвешенные 
вещества вода не должна использоваться, поскольку 
произойдет быстрое отложение взвесей на стенках водяной 
рубашки компрессора.

ПАДЕНИЕ ДАВЛЕНИЯ ОХЛАЖДАЮЩЕЙ ВОДЫ
Падение давления на корпусе компрессора может приниматься 
равным 5 фунтов на кв. дюйм (35 кПа). При проектировании 
системы должно учитываться падение давление на регуляторе 
температуры и электромагнитном клапане на входе.

ТАБЛИЦА 8 - Объемы рубашки охлаждения компрессора.

МОДЕЛЬ                 
ПРИБЛИЗИТЕЛЬНЫЙ 

ОБЪЕМ                  
МОДЕЛЬ                 

ПРИБЛИЗИТЕЛЬНЫЙ 
ОБЪЕМ     

Галлоны (литры)   Галлоны (литры)

2CC                 0.8 (3)                    206                2.8 (10.6)                 
4CC                 1.0 (3.8)                    207 2.8 (10.6)
5CC                 1.3 (4.9)                    208B 2.8 (10.6)
7D                 3.0 (11.4)                    210M                 6.0 (23)                 
8D                5.5 (21)                    211M                 9.0 (34)                 

8DE 5.5 (21)   212M                 10.5 (40)                 
10G                 8.0 (30)                    217M                 13.0 (49)                 
11S                 10.0 (38)                    219M                 16.3 (62)                 
11L                 10.5 (40)                       
12S                 12.5 (47)                   
12L                 13.8 (52)                   
17S                 20.0 (76)                   
17L                 24.5 (93)                   
19S                 27.0 (102)                   
19L                 30.0 (114)                   
19LE 30.0 (114)      

 



СИСТЕМАОХЛАЖДЕНИЯ КОМПРЕССОРА

ОХЛАЖДЕНИЕ ДВУХСТУПЕНЧАТЫХ СИСТЕМ
В двухступенчатых компрессорных установках подача 
охлаждающей среды к каждому компрессору должна производиться 
параллельно. У каждого компрессора должен быть собственный 
термостат для регулирования температуры охлаждающей жидкости 
на выходе из компрессора. Контуры охлаждения компрессоров не 
должны подключаться последовательно, поскольку это может 
привести к образованию чрезмерного тепла в компрессоре и, в 
свою очередь, может вызвать повреждение уплотнительных 
элементов и (или) износ цилиндрической поверхности расточки 
корпуса и повреждение пластин. В качестве примера см. 
«ПРИЛОЖЕНИЕ IV — ТИПОВАЯ СХЕМА ТРУБОПРОВОДОВ И 
КИП ДВУХСТУПЕНЧАТОЙ УСТАНОВКИ» на стр. 36.
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СИСТЕМЫКОНТРОЛЯИУПРАВЛЕНИЯ

СИСТЕМЫ КОНТРОЛЯ И 
УПРАВЛЕНИЯ
Ниже приводится рекомендуемый минимум контрольно-
измерительных приборов для защиты компрессора.:

ОСТАНОВ

ПРЕДУПРЕЖДЕНИЕ
Блокирование работы отключающих устройств 
не допускается.

Блокирование отключающих устройств может привести к 
серьезным травмам или смерти.

Обычно рекомендуется устанавливать уровни защитного 
отключения на 10 % выше номинальных условий работы.

 1.  Высокое конечное давление газа на выходе из 
компрессора (секции, ступени).

 2.  Высокая конечная температура газа на выходе из 
компрессора (секции, ступени) не должна превышать 350 
ºF (176,6 °C).

 3.  Высокая температура охлаждающей жидкости на выходе 
из компрессора (секции, ступени) не должна превышать 
190 ºF (87,7 °C).

 4.  Низкая температура охлаждающей воды на выходе из 
рубашки не должна быть ниже 100 ºF (37,8 °C), иначе 
вероятно повреждение из-за недостаточного зазора 
между ротором и цилиндрической расточкой корпуса 
(сигнализация, по выбору).

 5.  Низкий расход подачи смазки лубрикатором 
(сигнализация, по выбору).

 6.  Высокий уровень жидкости в скруббере или фильтре на 
входе (сигнализация, по выбору).

 7.  Для установок с двойным сильфонным уплотнением — 
низкий уровень барьерной жидкости (сигнализация, по 
выбору).

СИГНАЛИЗАЦИЯ

 1.  Высокое конечное давление газа на выходе из 
компрессора (секции, ступени).

 2.  Сигнализация по высокой температуре охлаждающей 
жидкости на выходе из компрессора (секции, ступени) — 
165 ºF (73,8 °C) (останов, по выбору).

 3.  Низкий уровень смазочного масла (останов, по выбору).
 4.  Для установок с двойным сильфонным уплотнением — 

низкий уровень барьерной жидкости.
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МЕСТНЫЕ УКАЗАТЕЛИ И КОНТРОЛЬНО-
ИЗМЕРИТЕЛЬНЫЕ ПРИБОРЫ

 1.  Начальное и конечное давление газа в компрессоре 
(каждой ступени).

 2.  Начальная и конечная температура газа в компрессоре 
(каждой ступени).

 3.  Суммарное время работы компрессора — счетчик 
моточасов (по выбору).

 4.  Температура охлаждающей жидкости компрессора (на 
входе и выходе).

ОБЩИЕ ПРИМЕЧАНИЯ
Контроллеры частоты вращения должны оснащаться 
ограничителями, чтобы предотвратить выход за 
установленные пределы для максимальной или минимальной 
частоты вращения компрессора.

Если для стартстопного управления используется простое реле 
давления, следует консультироваться с изготовителем привода 
относительно допускаемого количества пусков в час.

ЦИКЛ ОСУШКИ
Для установок, работающих с газами около точки росы, следует 
предусмотреть цикл осушки. Это позволит предотвратить 
накопления жидкости в компрессоре вследствие охлаждения 
технологического газа. При использовании в нефтегазовой 
промышленности цикл осушки часто производится с помощью 
топливного газа или азота (N2), поскольку это чистые сухие 
газы. В случае использования цикла осушки должны 
пересматриваться условия эксплуатации, чтобы компрессор 
оставался в допустимых эксплуатационных пределах.

ПРИНЦИП УПРАВЛЕНИЯ
Необходимо разработать принцип управления системой для 
безопасного управления компрессором и вспомогательными 
системами как в нормальном режиме эксплуатации, так и в 
переходном режиме. Примерами переходного режима могут 
быть события пуска и останова компрессора. Следует 
учитывать такие аспекты, как момент открытия и быстрота 
реагирования клапана, инерция газов, инерция механических 
элементов и т. д.

ВНИМАНИЕ!
Должны быть приняты меры предосторожности для 
предотвращения возникновения условий создания высокого 
давления или глубокого вакуума при пуске, останове и других 
переходных режимах.



СБОРКАИ ЗАВОДСКИЕИСПЫТАНИЯ

СБОРКА И ЗАВОДСКИЕ ИСПЫТАНИЯ
При сборке и заводских испытаниях следует учитывать ряд 
аспектов:

При подъеме компрессора стропы должны заводиться снизу 
корпуса компрессора, как показано на РИСУНОК 17. Для подъема 
компрессора в сборе недопустимо использовать отверстия для 
рым-болтов в верхней части крышек корпуса. Недопустимо 
поднимать компрессор за вал.

 РИСУНОК 17 - Правильный способ строповки для подъема 
компрессора.

При сборке агрегата и заводских испытаниях должна соблюдаться 
осторожность, чтобы в механизмы не попали грязь и мусор.

При заводских испытаниях компрессора условия проведения 
испытания должны оцениваться с помощью Ro-Flo Performance soft-
ware, принимая во внимание используемый при испытаниях газ, 
обычно это воздух. При работе на воздухе нагрузки и температуры 
отличаются от фактических, которые будут иметь место при работе 
с технологическим газом на месте установки. Часто рабочие 
условия требуется модифицировать, чтобы предотвратить 
перегрузку или перегрев оборудования. Источники питания на 
заводе-изготовителе и на месте окончательной установки часто 
отличаются. В таких случаях может потребоваться снизить нагрузку 
компрессора уменьшением конечного давления и (или) 
дросселированием на всасывании.

Если компрессор оснащен двойным сильфонным уплотнением, в 
нем должно быть создано давление до начала испытания на 
плотность системы трубопроводов или работы компрессора. 
Дополнительные сведения можно найти в разделе «МАСЛЯНАЯ 
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СИСТЕМА ДЛЯ ДВОЙНОГО СИЛЬФОННОГО УПЛОТНЕНИЯ 
ВАЛА» на стр. 23.



ВВОДВЭКСПЛУАТАЦИЮ,ОБСЛУЖИВАНИЕИСНАБЖЕНИЕ

ВВОД В ЭКСПЛУАТАЦИЮ, 
ОБСЛУЖИВАНИЕ И СНАБЖЕНИЕ

 1.  ПЭКИДЖЕР должен обеспечить обучение персонала 
заказчика и проведение необходимых исследований, в 
случае необходимости. Ro-Flo Compressors, LLC может 
предоставить необходимые услуги по выполнению 
пусконаладочных работ и (или) обучению персонала.

 2.  ПЭКИДЖЕР должен предоставить оператору 
компрессорной установки руководство Ro-Flo по монтажу, 
эксплуатации и техническому обслуживанию и 
информацию о смазке.

 3.  ПЭКИДЖЕР должен гарантировать, что руководство Ro-
Flo по монтажу, эксплуатации и техническому 
обслуживанию соответствует поставляемой модели и 
серийному номеру установки.

 4.  ПЭКИДЖЕР должен регистрировать номер серии и 
модели каждой поставляемой установки.

 5.  КОНЕЧНОМУ ЗАКАЗЧИКУ должен получить копию 
руководства Ro-Flo по монтажу, эксплуатации и 
техническому обслуживанию для каждой установки.
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ПРИЛОЖЕНИЕ I—ОЖИДАЕМЫЕУРОВНИЗВУКОВОГО ДАВЛЕНИЯ

ПРИЛОЖЕНИЕ I — ОЖИДАЕМЫЕ УРОВНИ ЗВУКОВОГО ДАВЛЕНИЯ
Указанные в ТАБЛИЦА 9 и ТАБЛИЦА 10 ожидаемые уровни звукового давления являются справочными. Фактические шумовые 
характеристики будут зависеть от применения компрессора из-за изменений свойства газа, давления газа, температуры газа, рабочей 
частоты вращения, схемы расположения трубопроводов и других факторов проекта компрессорной установки.

ТАБЛИЦА 9 - Ожидаемые шумовые характеристики для пластинчатых компрессоров Ro-Flo®.

ОЖИДАЕМЫЕ УРОВНИ ЗВУКОВОГО ДАВЛЕНИЯ (дБ)                 

Модель                 
Частота 

Вращения 
(мин–1)                 

Конечное 
Давление
      (фунт На 
Кв. Дюйм 

(изб.))                 

ДБА 
На 

Рассто 
Янии 3 
Фута                 

СРЕДНЕ ОКТАВНЫЕ ЧАСТОТЫ (Гц)                 
ДБН 
На 

Рассто 
Янии 3 
Фута     

31.5                 63                 125                 250                 500                 1000                 2000                 4000                 8000                 16000                 

2CC     
1160      50      75      61      62      66      73      70      69      62      60      59      55      77     
1740      50      78      63      64      69      76      72      72      71      68      64      60      80     

4CC     
1160      50      75      61      62      66      73      70      69      62      60      59      55      77     
1740      50      78      63      64      69      76      72      72      71      68      64      60      80     

5CC                 
1160                  50                  75                  61                  62                  66                  73                  70                  69                  62                  60                  59                  55                  77                 
1740                  50                  78                  63                  64                  69                  76                  72                  72                  71                  68                  64                  60                  80                 

7D                 
865                  50                  76                  66                  72                  74                  72                  69                  67                  63                  61                  66                  63                  79                 
1160                  50                  80                  66                  71                  76                  78                  72                  71                  67                  69                  74                  70                  83                 

8D                 
865                  50                  86                  78                  69                  77                  83                  79                  82                  74                  70                  62                  63                  88                 
1160                  50                  89                  77                  73                  85                  86                  81                  75                  77                  85                  86                  83                  92                 

8DE                 1160                  50                  90                  76                  74                  81                  87                  80                  77                  78                  86                  79                  82                  92                 

10G                 
865                  50                  89                  78                  85                  87                  86                  81                  78                  72                  80                  72                  61                  90                 
1160                  50                  90                  69                  73                  85                  89                  84                  80                  77                  74                  84                  66                  93                 

11S                 865                  50                  90                  70                  72                  86                  88                  85                  81                  73                  76                  83                  59                  92                 
11L                 865                  50                  91                  72                  76                  88                  84                  83                  78                  76                  77                  86                  60                  93                 
12S                 865                  50                  91                  69                  67                  78                  80                  81                  80                  84                  86                  83                  67                  94                 
12L                 865                  50                  94                  71                  74                  86                  91                  83                  80                  78                  80                  89                  70                  97                 
17S                 690                  50                  95                  72                  72                  88                  90                  89                  83                  83                  89                  84                  73                  98                 
17L                 690                  50                  96                  70                  73                  82                  90                  90                  81                  87                  90                  94                  90                  99                 
19S                 575                  50                  94                  67                  81                  85                  84                  91                  86                  91                  86                  90                  77                  100                 
19L                 575                  50                  95                  69                  78                  87                  89                  86                  88                  89                  93                  91                  90                  101                 

19LE     575      50      95      69      78      87      89      86      88      89      93      91      90      101     
206     1160      40      85      59      62      71      84      76      73      70      78      80      70      87     
207     1160      40      85      59      62      71      84      76      73      70      78      80      70      87     

208B                 1160                  40                  85                  59                  62                  71                  84                  76                  73                  70                  78                  80                  70                  87                 
210M                 1160                  40                  84                  65                  76                  81                  80                  75                  76                  75                  73                  70                  66                  86                 
211M                 865                  40                  85                  63                  75                  80                  82                  74                  77                  76                  71                  73                  69                  87                 
212M                 865                  40                  86                  65                  77                  82                  81                  75                  78                  82                  73                  75                  70                  88                 
217M                 690                  40                  87                  66                  76                  80                  84                  72                  79                  85                  82                  84                  73                  89                 
219M                 575                  40                  87                  62                  78                  77                  81                  78                  80                  85                  84                  86                  64                  90                 
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ПРИЛОЖЕНИЕ I—ОЖИДАЕМЫЕУРОВНИЗВУКОВОГО ДАВЛЕНИЯ

ТАБЛИЦА 10 - Ожидаемые шумовые характеристики для пластинчатых вакуумных насосов Ro-Flo®.

ОЖИДАЕМЫЕ УРОВНИ ЗВУКОВОГО ДАВЛЕНИЯ (дБ)            

Модель                 
Частота 

Вращения 
(мин–1)                 

 Давления 
Всасывания 

(дюймы 
Рт.ст.))                 

       ДБА На 
Рассто 
Янии 3 
Фута      

СРЕДНЕ ОКТАВНЫЕ ЧАСТОТЫ (Гц)                       ДБН На 
Рассто 
Янии 3 
Фута      31.5                 63                 125                 250                 500                 1000                 2000                 4000                 8000                 16000                 

2CC     
1160      25                 75      61      60      66      72      69      70      66      61      59      52      76     
1740      25      76      62      61      68      73      74      70      69      63      60      55      57     

4CC     
1160      25                 75      61      60      66      72      69      70      66      61      59      52      76     
1740      25      76      62      61      68      73      74      70      69      63      60      55      57     

5CC                 
1160                  25                 75                  61                  60                  66                  72                  69                  70                  66                  61                  59                  52                  76                 
1740                  25                  76                  62                  61                  68                  73                  74                  70                  69                  63                  60                  55                  57                 

7D                 
865                  25                 80                  66                  65                  69                  74                  77                  71                  71                  62                  59                  64                  82                 
1160                  25                 82                  63                  70                  68                  72                  78                  76                  73                  64                  65                  59                  84                 

8D                 
865                  25  85                  64                  73                  72                  76                  79                  74                  75                  66                  61                  56                  87                 
1160                  25                 86                  62                  71                  74                  77                  82                  78                  77                  72                  72                  62                  88                 

8DE                 1160                  25                 86                  62                  71                  74                  77                  82                  78                  77                  72                  72                  62                  88                 

10G                 
865                  25                 87                  69                  72                  75                  80                  81                  80                  80                  75                  76                  56                  89                 
1160                  25                 88                  68                  73                  76                  81                  83                  81                  82                  78                  78                  61                  90                 

11S                 865                  25                 88                  72                  71                  76                  82                  81                  84                  81                  77                  80                  57                  89                 
11L                 865                  25                 88                  71                  73                  77                  83                  82                  79                  80                  79                  81                  60                  90                 
12S                 865                  25                 88                  71                  72                  76                  82                  80                  77                  79                  80                  70                  63                  89                 
12L                 865                  25                  88                  73                  69                  78                  84                  79                  82                  78                  80                  63                  64                  90                 
17S                 690                  25                 88                  74                  74                  81                  84                  81                  81                  81                  79                  69                  60                  90                 
17L                 690                  25                 89                  74                  75                  82                  84                  80                  83                  82                  78                  67                  62                  92                 
19S                 575                  25                 90                  71                  74                  84                  83                  84                  82                  80                  79                  70                  60                  92                 
19L                 575                  25                 91                  73                  77                  85                  82                  83                  83                  81                  78                  73                  65                  93                 
19LE     575      25                 91      73      77      85      82      83      83      81      78      73      65      93     
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ПРИЛОЖЕНИИ II—ТИПОВАЯСХЕМАТРУБОПРОВОДОВИ КИПОДНОСТУПЕНЧАТОЙУСТАНОВКИ

ПРИЛОЖЕНИИ II — ТИПОВАЯ СХЕМА ТРУБОПРОВОДОВ И КИП 
ОДНОСТУПЕНЧАТОЙ УСТАНОВКИ
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ПРИЛОЖЕНИЕ III—ТИПОВАЯСХЕМАТРУБОПРОВОДОВИ КИПОДНОСТУПЕНЧАТОЙУСТАНОВКИСДВОЙНЫМСИЛЬФОННЫМ

ПРИЛОЖЕНИЕ III — ТИПОВАЯ СХЕМА ТРУБОПРОВОДОВ И КИП 
ОДНОСТУПЕНЧАТОЙ УСТАНОВКИ С ДВОЙНЫМ СИЛЬФОННЫМ 
УПЛОТНЕНИЕМ

П
О

З
.

К
О

Л
.

СПЕЦИФИКАЦИЯ

РЕГУЛЯТОР ДАВЛЕНИЯ

ОБРАТНЫЙ КЛАПАН

КОНТРОЛЬНЫЙ КЛАПАН РАЗНОСТИ ДАВЛЕНИЙ

ЭЛЕКТРОПНЕВМАТИЧЕСКИЙ ПРЕОБРАЗОВАТЕЛЬ

ЕМКОСТЬ ЗАТВОРНОГО МАСЛА

ШАРОВОЙ КРАН

ИНДИКАТОРНЫЙ ДАТЧИК ПЕРЕПАДА ДАВЛЕНИЯ

ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА ПРИБОРОВ ДЛЯ КОНТРОЛЯ ПАРАМЕТРОВ ГАЗА

УКАЗАТЕЛЬ УРОВНЯ

РЕЛЕ НИЖНЕГО УРОВНЯ

ЗАПОРНАЯ АРМАТУРА ЗАПОЛНЕНИЯ ЕМКОСТИ БАРЬЕРНОЙ ЖИДКОСТИ

ВЫПУСКНАЯ АРМАТУРА (ДЛЯ ЗАПОЛНЕНИЯ ЕМКОСТИ)

АЗОТ

ПЕРЕПАД ДАВЛЕНИЯ,  УСТАВКА
10—30 ФУНТОВ НА КВ. ДЮЙМ

 НАГНЕТАНИЕ
КОМПРЕССОРА

ЕМКОСТЬ
ЗАТВОРНОГО

МАСЛА

КОМПРЕССОР

СЛИВ
ЗАТВОРНОГО

МАСЛА

ПРИМЕЧАНИЯ

1. ПОТЕРИ В ТРУБОПРОВОДАХ ДОЛЖНЫ БЫТЬ МИНИМАЛЬНЫМИ

2. УСЛОВНЫЙ ПРОХОД ТРУБОПРОВОДОВ БАРЬЕРНОЙ ЖИДКОСТИ УПЛОТНЕНИЯ ДОЛЖЕН БЫТЬ НЕ МЕНЕЕ 1/2 ДЮЙМА,
    НАРУЖНЫЙ ДИАМЕТР НЕ МЕНЕЕ 5/8 ДЮЙМА
3. РАДИУС ИЗГИБА ДОЛЖЕН БЫТЬ МАКСИМАЛЬНЫМ

4. ДОЛЖЕН ИСПОЛЬЗОВАТЬСЯ СООТВЕТСТВУЮЩИЙ ВЫПУСКНОЙ КАНАЛ НА КОРПУСЕ УПЛОТНЕНИЯ (СМ. РУКОВОДСТВО ПО КОМПОНОВКЕ RO-FLO)

5. НА ГОРИЗОНТАЛЬНЫХ УЧАСТКАХ ТРУБОПРОВОДОВ БАРЬЕРНОЙ ЖИДКОСТИ МЕЖДУ ВЫХОДНЫМ СОЕДИНЕНИЕМ НА КОРПУСЕ УПЛОТНЕНИЯ И ЕМКОСТЬЮ
    ЗАТВОРНОЙ ЖИДКОСТИ ДОЛЖЕН БЫТЬ ВОСХОДЯЩИЙ УКЛОН НЕ МЕНЕЕ 1/4 ДЮЙМА НА ФУТ
6. ЕМКОСТЬ БАРЬЕРНОЙ ЖИДКОСТИ ДОЛЖНА РАСПОЛАГАТЬСЯ ВЫШЕ ОСИ ВАЛА КОМПРЕССОРА НЕ МЕНЕЕ ЧЕМ НА 3 (ТРИ) ФУТА

7. ДНИЩЕ ЕМКОСТИ БАРЬЕРНОЙ ЖИДКОСТИ ДОЛЖНО БЫТЬ НА 12—30 ДЮЙМОВ ВЫШЕ ОСИ ВАЛА КОМПРЕССОРА

ОБОЗНАЧЕНИЕ
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ПРИЛОЖЕНИЕ III—ТИПОВАЯСХЕМАТРУБОПРОВОДОВИ КИПОДНОСТУПЕНЧАТОЙУСТАНОВКИСДВОЙНЫМ

 

Эта страница намеренно оставлена пустой.
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ПРИЛОЖЕНИЕ IV—ТИПОВАЯСХЕМАТРУБОПРОВОДОВИ КИПДВУХСТУПЕНЧАТОЙУСТАНОВКИ

ПРИЛОЖЕНИЕ IV — ТИПОВАЯ СХЕМА ТРУБОПРОВОДОВ И КИП 
ДВУХСТУПЕНЧАТОЙ УСТАНОВКИ
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ПРИЛОЖЕНИЕ IV—ТИПОВАЯСХЕМАТРУБОПРОВОДОВИ КИПДВУХСТУПЕНЧАТОЙУСТАНОВКИ
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ПРИЛОЖЕНИЕV—ТИПОВАЯСХЕМАТРУБОПРОВОДОВИ КИПДВУХСТУПЕНЧАТОЙУСТАНОВКИСДВОЙНЫМСИЛЬФОННЫМ

ПРИЛОЖЕНИЕ V — ТИПОВАЯ СХЕМА ТРУБОПРОВОДОВ И КИП 
ДВУХСТУПЕНЧАТОЙ УСТАНОВКИ С ДВОЙНЫМ СИЛЬФОННЫМ 
УПЛОТНЕНИЕМ
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КОНТАКТНЫЕДАННЫЕRO-FLO COMPRESSORS

КОНТАКТНЫЕ ДАННЫЕ RO-FLO 
COMPRESSORS
Работающие в Ro-Flo Compressors люди знают, что коммуникация 
является ключом к обеспечению продукции мирового класса. Ниже 
приводятся необходимые контактные данные:

 

ЗАПРОСЫ ОБЩЕГО ХАРАКТЕРА
Бесплатный телефон: (+1) 855-427-6356

Основной телефон: (+1) 920-574-2651

www.roflocompressors.com

 

НОВЫЕ УПЛОТНЕНИЯ ДЛЯ КОМПРЕССОРОВ И 
ВАКУУМНЫХ НАСОСОВ
Бесплатный телефон: (+1) 855-427-6356

Основной телефон: (+1) 920-574-2651

Электронная почта: sales@roflocompressors.com

 

ЗАПРОС ЗАПАСНЫХ ЧАСТЕЙ
Телефон: (+1) 920-574-2653

Электронная почта: parts@roflocompressors.com

 

СЕРВИСНОЕ ОБСЛУЖИВАНИЕ И ТЕХНИЧЕСКАЯ 
ПОДДЕРЖКА
Телефон: (+1) 920-574-2653

Электронная почта: service@roflocompressors.com
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http://www.roflocompressors.com/
mailto:sales@roflocompressors.com?subject=Ro-Flo Compressor Sales
mailto:parts@roflocompressors.com?subject=Ro-Flo Parts Request
mailto:service@roflocompressors.com?subject=Request for Service / Support for a Ro-Flo compressor or vacuum pump
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