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INFORMAGOES SOBRE SEGURANCA

INFORMACOES SOBRE SEGURANCA

A CUIDADO

OS COMPRESSORES E BOMBAS DE VACUO RO-FLO DEVEM SER OPERADOS PORTREDABEIONA YIS
EQUIPAMENTOS DE COMPRESSAO DE GAS.

POR FAVOR, ENTRAR EM CONTATO COM SEU INTEGRADOR/EMBALADOR DE SISTEMASTRARA TSE)
MANUTENGCAO DE COMPRESSORES E BOMBAS DE VACUO RO-FLO, CONFORME APLICABO EM SEU S

A CUIDADO

LER E ENTENDER O MANUAL DO OPERADOR ANTES DE USAR ESTE COMPRESSOR. E ESSENCIAUBD
DE OPERACAO DO EMBALADOR PARA OBTER INSTRUCOES DE OPERACAO COMPLETAS.

O NAO CUMPRIMENTO DAS INSTRUCOES DE OPERAGCAO PODE RESULTAR EM FERIMENTOEGRAVES

Leia atentamente este documento antes de instalar e ligar seu compressor.

As seguintes instru¢des foram preparadas para auxiliar na instalacdo, operagéo e manutengéo de seu compressor de palh
Flo®. Seguir estas instrucdes e as informagdes fornecidas para o pacote do compressor ir4 garantir uma longa vida opera
equipamento.

Todo o manual deve ser revisado antes de tentar instalar, operar, consertar ou reparar 0 compressor.

Os compressores de palheta corredica Ro-Flo® sdo compressores do tipo deslocamento positivo, que sdo projetados pare
gases. O compressor ndo deve ser submetido a liquidos no fluxo de entrada de gés. A Ro-Flo Compressors, LLC ndo se r
pelo projeto do sistema para evitar liquidos no fluxo de gas, e, por isso, a Ro-Flo Compressors, LLC nédo pode dar garantic
equipamentos danificados por equipamentos indevidamente protegidos ou operados.

A cuipADO

O EQUIPAMENTO DE PROTECAO INDIVIDUAL (EPI) DEVE SER USADO PARA EVITAR EXE0SI&AaUD
EXCESSIVA AO NiVEL SONORO) DEVIDO AO ALTO NIVEL DE RUIDO DURANTE A OPERACAO NORMAL.

RECOMENDA-SE QUE O CLIENTE ESTABELECA UM PLANO DE PRATICAS DE TRABARHIVARBAE DE
EXPOSICAO SUPERIOR AO LIMITE DE EXPOSICAO PERMISSIVEL (LEP), CONFORME DEFINIRAGZELA A
DE SEGURANCA E SAUDE OCUPACIONAL (ASSO) OU OUTRO ORGAO REGULADOR.

A cupabo |

AS INFORMACOES CONTIDAS NO INTERIOR DESTINAM-SE A AUXILIAR O PESSOAL OPERACTDNAL FO
INFORMACOES SOBRE AS CARACTERISTICAS GERAIS DO EQUIPAMENTO DESTE TIPO. NACCXIME O
RESPONSABILIDADE DE USAR BOAS PRATICAS DE ENGENHARIA NA INSTALACAG\MBPTEN(ZDEEM
DETERMINADOS EQUIPAMENTOS ADQUIRIDOS.

O EMBALADOR e 0 USUARIO FINAL dos compressores de palheta corredica e bombas de vacuo Ro-Flo® estio present
provavelmente estdo presentes, com o pacote do compressor e determinam qual equipamento de protecéo pessoal (EPI)
NOs casos em que 0 compressor processa gases perigosos, os EPIs podem incluir respiradores, detectores de gases pes:
Dependendo da instalacdo, também podem ser necessarios capacetes.
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INFORMACOES SOBRE SEGURANCA

Para individuos dentro de zonas perigosas de operacdo de compressores e bombas de vacuo Ro-Flo®, conforme definido pelo
EMBALADOR e/ou USUARIO FINAL, os Compressores Ro-Flo recomendam um minimo de protecdo dos olhos e da audic&o. Par.
individuos que realizam montagem, desmontagem, servico e/ou manuten¢édo do compressor Ro-Flo® ndo em operacéo, a Ro-Flo
Compressors recomenda um minimo de protecao para os olhos, luvas e calcado com biqueiras de aco.

A iluminag&o deve ser considerada no projeto da embalagem, o EMBALADOR deve consultar os desenhos de arranjos gerais do
compressor para as areas do compressor que requerem servico, manutencao e/ou inspecao.

A CUIDADO

AS SUPERFICIES DO COMPRESSOR E AS TUBULAGOES ACOPLADAS PODEM ESSARAQEERTHSIDOS
DENTRO DO COMPRESSOR PODEM ESTAR QUENTES.

Antes de iniciar qualquer manutencdo ou remover qualquer componente, bloquear o acionador do compres8&ordaliviar toda a press
compressor, ventilar e purgar quaisquer gases residuais. Drenar os fluidos e descontaminar o compressor de acordo com as instru
EMBALADOR. A falha em despressurizar adequadamente o compressor pode resultar na ejecdo de gases e/ou liquidos quentes ¢
compressor e da tubulagdo. Além disso, talvez seja necessério permitir que o compressor e a tubulacdo esfriem antes de qualquel
montagem, desmontagem, servico e/ou manutencao para evitar riscos de queimaduras.

O EMBALADOR e USUARIO FINAL de um compressor Ro-Flo® devem avaliar todos 0s perigos que estio presentes, ou que
provavelmente estdo presentes, com o pacote do compressor e desenvolver um programa e plano de praticas de trabalho que incl
néo se limite a, procedimentos de travamento/despressurizacdo, procedimentos de ventilagdo, procedimentos de drenagem e
procedimentos de descontaminacgéao.
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INTRODUCAC

INTRODUCAO GARANTIA

USO PRETENDIDO DOS COMPRESSORES RAARIg/S0es gerais

A Ro-Flo Compressors, LLC fabrica compressores e bombaf i§e-Flo Compressors, LLC (a Companhia) garante a

vacuo para varias aplicagdes industriais, incluindo: recuperdégigrigade do(s) produto(s) e, exceto conforme indicado abaix
6leo e gas, recuperacdo de gas de processo industrial, des€g#£!@gao a itens néo fabricados pela Empresa, também
vagdes, processamento de alimentos etc. Os compressore§R@Nte que o(s) produto(s) na data de envio ao comprador
Flo® s&o tipicamente empregados em ambientes com gas,5.<§5ejam de o tipo e a qualidade descritos aqui, comercializaveis ¢
umidos, toxicos efou corrosivos. Por favor, entrar em contatd/t@hfl§ defeitos de fabricacéo e material.

RoFlo Engineering para perguntas sobre a adequacao a Ui « ApANTIA SUBSTITUI EXPRESSAMENTE TODAS AS

aplicacdo especifica. Os compressores Ro-Flo sdo adequa 'HSABS GARANTIAS. INCLUINDO MAS NAO LIMITADO A

condi¢des ambientais de - 28 °C a 60 °C (20 °F a 140 °F). P ' ~ '
GARANTIAS IMPLICITAS DE COMERCIALIZACAO E

COMPRESSORES DE PALHETA CORREDIGA RO-FARRQUACAO, E CONSTITUI A UNICA GARANTIA DA

) L i EMPRESA COM RESPEITO AO(S) PRODUTO(S)
O projeto béasico de um compressor Ro-Flo® é composto por duas cabeca

gue localizam excentricamente um rotor em um furo de cilindro re@‘é"pé‘ﬁir de um aaaddta da operacdo inicial, mas no mais

velocidade de operacéo, a for¢a centrifuga se estende das pas a %aétﬁéjfoito meses da data de embarque pela Companhia de

oito ranhuras do rotor para que elas mantenham contato com o furg d? . ~
- ) N ) ~ yalquer compressor, 0 Comprador descobre que tal item n&do
cilindro através de uma revolucao completa. Esta configuracéo op racIJDOna

produz sec¢des individuais delimitadas pelo cilindro, cabegas de ciffgrprme .justlflcado'aCIma € Imedla.tar.n,ente .no'tlflca a~

rotor e laminas consecutivas. A porta de entrada do compressor eSt@h@anhia por escrito, a Companhia ira redimir tal nao-

ponto de maxima distancia entre o rotor e o diametro do cilindro, dceORgdeidade por, a critério da Companhia, ajuste ou reparo ot
que cada secéo esta em seu volume méaximo e minima presséo estlstiiuicédo do item e qualquer parte afetada do(s) produto(s).
gira além da porta de entrada, permitindo que o gas os preencha. dorafagitior devera assumir toda a responsabilidade e despesas
continua, a distancia entre o rotor e o furo do cilindro diminui, dimipaiRfifemocao, reinstalacio e frete em ligagdo com os remédio:
assim o volume e aumentando a pressdo de cada secdo. A porta d&ima mencionados. As mesmas obrigacdes e condices se

descarga do compressor esta no ponto da distancia minima entreé)srt%tﬂagrao as pecas de reposicéo fornecidas pela Companhia
o diametro do cilindro, de modo que cada secéo estd em seu volume

minimo e pressao maxima enquanto gira além da porta de descargae A Companhia tem o direito de disposicao das pecas

ar .o
farcando o gés a sair do compressor. Uma pequena quantidade degHt%%t'tu'das por ela.
lubrificante € injetada no cilindro do compressor para lubrificar estes

Componentes.
LAMINA DC PONTODE _ PONTO DE _ ROTOR E EIXO DE UMA
ROTOR LUBRIFICACAO LUBRIFICACAO PECA
CILINDRC MANCAL DO ROLO
ROLO - /
MANCAL kT LTI 7 PONTO DEUBRIFICACAO PA
L\ e 1T ] ] = VEDANTE DO EIXO
N
{ i \
5 2L

PONTO DE
LUBRIFICAQAC/
PROTEGADA

e
EXTREM. DO MANC Zt ] ( ] [ /__. CABECA D

N %@ T CILINDRO

PONTOS DE LUBRIFICAGAO PARA ANEIS DE VEDAGA
(A LOCALIZAGAO DOS PONTOS DE LUBRIFICAGAO VARIA DE
COM O MODELO)

FIGURA 1Corte transversal geral de um compressor de palheta
corredica modelo Ro-Flo® de baixa presséo ao longo do eixo do rotor.
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INTRODUCAC

QUALQUER ITEM LISTADO SEPARADAMENTE DO(S) FIGURA 2 Fixagdo do compressor para embarque. Nunca
PRODUTO(S) QUE NAO E(SAO) FABRICADO(S) PELA aplique bracadeiras sobre as cabecas ou sobre o eixo do rotor.
COMPANHIA NAO E GARANTIDO PELA .

EMPRESA, e sera coberta somente pela garantia expressaEéeEVAQAO DO COMPRESSOR

houver, do fabricante da mesma. ESTA DECLARA A SOLU§ABmpressor pode ser levantado por baixo dos pés de montagem
EXCLUSIVA DO COMPRADOR CONTRA A EMPRESA E 3GWam uma linga ao redor do cil@i@levante dos furos
FORNECEDORES RELACIONADA AO(S) PRODUTO(S), $stiEddos na parte superior da cabega do ciliftiGi RAar
CONTRATO OU ATO ILICITO OU SOB QUALQUER OUTRpara o método adequado de elevagéo com uma linga. Consulte a
TEORIA LEGAL, E SEJA DECORRENTE DE GARANTIASTABELA para obter os pesos aproximados dos compressores.
REPRESENTACOES, INSTRUCOES, INSTALACOES OU
DEFEITOS DE QUALQUER CAUSA.

A Companhia e seus fornecedores nao terdo nenhuma obrigacéo
guanto a qualquer produto que tenha sido armazenado ou
manuseado de forma inadequada, ou que nao tenha sido operado ou
mantido de acordo com as instru¢fes nos manuais da Companhia ou
dos fornecidos pelo fornecedor.

Caso as pecas nao-OEM tenham sido utilizadas em conjunfo com
0 reparo ou retrabalho do compressor, a garantia se tornarg nula e
sem efeito.

Garantia de pecgas - As pecas de reposicdo sdo garantidas por um
periodo de noventa dias a partir da data de embarque para estarem
livres de defeitos de fabricacdo e material.

Garantia de Desempenho

A garantia de desempenho em volume e/ou poténcia de fre|
sujeita a uma tolerancia de + 5% para um Unico ponto de o
Por favor, contatar a Ro-Flo Compressors Engineering parg
informacdes.

Disposicoes Especiais de Garantia
FIGURA 3Elevacdo do compressor com umaNuig&A

A Ro-Flo Compressors, LLC néo serdo responsaveis por d3gsnie o compressor pelos furos rosqueados na cabeca do

causados por corrosédo, transporte de liquido ou sélido no géiﬁnﬁ\'b. Os furos rosqueados sdo para o icamento da cabeca
operac¢do inadequada na esparrela do Comprador. somente durante a manutenc&o e montagem.

TODAS AS PARTES DE REPARAE¥M ser acompanhadas
dopedido original nimero de série do compressor.

FIXAR COMPRESSOR PARA TRANSPORTE

Os compressores devem ser fixados de forma segura aos patins de
embarque através dos orificios dos pés de montagem. Se o compressor for
fixado aos patins, prenda com fita adesiva o corpo.d¢Aglimdnola o
compressor sobre as cabecas ou rotor do cilindro, pois isso pode afetar o
alinhamento do conjunto do compressor.
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INTRODUCAC

TABELA 1Pesos aproximados dos compressores PRESERVA(;AO DOS COMPRESSORES - METOL
PESO DO INIBIDOR DE CORROSAO EM FASE DE VAPC
MODELO Ibs. | kg Todos os compressores de palheta corredica Ro-Flo® sédo
- = enviados da fabrica com inibidor de corrosé@o de fase de vapor
Modelos de Baixa Presséo . . :

(VpCI). Os procedimentos abaixo devem ser seguidos a cada 1
2cC 215 98 meses ou quando o0 equipamento precisar ser armazenado.
4CC 220 100
5CC 240 109 Materiais e Equipamentos de Preservagéo

7D 450 205 Use o seguinte ou seus equivalentes:
8D, SD8D 750 341 1 Um inibidor de corroséo em fase de vapor liquido (VpCl):
8DE. SD8DE 730 332 Qortec Vp/)CI.329 ou V&Eﬂ.NOT'A:’ Estes prodgto's sao
incompativeis com os 6leos sintéticos de poliglicol (PAG).
10G 1350 613 ~ .
2 Um produto de prevencéo de ferrugem de contato: Cortec
11S 2000 908 VpCI-368 inibidor de corroséo.
11L 2150 975 P di to de P o
125 5100 1044 lrOICe |men O de Preservacao _—
. In ion reserv mpr r em um ambiente lim
1oL 2550 1157 e;‘:::o e e preserve 0 compressor em um ambiente limpo
17S 3500 1588 2. Remova o seguinte:
17L 4000 1815 . Tampas de flanges de bocal de succéo e descarga.
19S. SD19S 5100 2313 2 Plugue da tampa da extremidade e adaptador do vedante, e
’ fol | ipado.
10L, SD19L 5600 5540 topq do vedante de oefigp q, se equado.
3. Inspecione todas as superficies internas e cavidades do compres
19LE, SDI9LE 5450 2472 2 Inspecione a corrosdo ou agua parada. Se for encontrado,
fotografar as &reas afetadas e contatar a Ro-Flo Compressors
Modelos de Alta Pressio - Remover a contaminagéo da 4gua e a corroséo antes do
revestimento
206, HP6 550 250 das pecas com antiferrugem.
207, HP7 550 250 : Inspecione quanto a potenciais percursos de vazamento para
208B, HP8 550 250 agua e ar e, se encontrados, sele-os.
210M. HP10 880 400 - Verifigue o aperto dos plugues de metal e plastico. Substitua a
. tampas
211M, HP11 1325 600 danificadas, se necessério
212M, HP12 1650 750 . Inspecione as tampas de flange de sucgéio e descarga e as
217M 2200 998 gaxetas quanto a danos. Substituir, se necessario.
219M 3100 1407 4. Inibidor de corroséo de fase de vapor de mistura completa (VpClI-
~ 322 antes de dispensa-lo.
INSPECAO DE RECEBIMENTO 5. Borrifo ou névoa nas cavidades através da porta de lubrificagéo c

o . . VpCl-
Ao receber o compressor, verifigue imediatamente qualquer daraé)2

que possa ter ocorrido durantg o tr‘?nS'to' Fazer uma reclam%gag rotor e o cilindro sdo pulverizados uniformemente através da

quanto a danos @ansportador imediatamente. porta de sucgdo com o VpCI-322. Rode o rotor do compressor
s o . durante a aplicacéo.

Além disso, verifigue o manifesto de transporte para ter certeza de Que, . . .

. : . .""Se equipado com um vedante de fole duplo, borrifo ou névoa dup

todo o material encomendado com o(s) compressor(es) foi recebido ou

. ; . . abaixo da gaiola de vedacéao.
alternativamente, foi contabilizado no pedido em atraso. . . L.
8. Depositar o 6leo VpCI-322 no plenario de descarga do

DESEMBALAMENTO compressor de acordo com a quantidade lisiaB&hA 2
9. Escove VpCI-368 nos flanges de succéo e descarga.

Recomenda-se deixar o compressor em sua embalagem originabs inibidores de corroséo VpCl requerem que as cavidades

até a instalacdo na embalagem do compressor. protegidas permanecam seladas durante o armazenamento. As
cavidades abertas se esgotam
Para descompactar o equipamento: Concentragdo de VpCl, tornando-a ineficaz. Para evitar o
1. Posicdo das correias de icamento corretamente classificadasgotamento da VpCl, selar o compressor para garantir que todo
naFIGURA.3 os plugues sejam estanques e os flanges de succéo e descarga
2. Desaparafusar o compressor do patim de transporte. devem ser selados com flanges cegas e juntas.
3. Remover a fita do eixo de entrada do compressor. 11. Escove VpCI-368 no eixo de entrada do compressor. Aplicar o
4. Remover as tampas dos flanges de succdo e descarga.  suficiente
5. Remover os tampdes plasticos dos pontos de injecdo de  Para proporcionar 2 -3 mils de protec&o. Envolver o eixo de

lubrificante. entrada com fita adesiva a prova de agua.
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. . 3 &RPSOHWH DV 339-DWLWIDRD XY Q®HSSILQ
12 Aplique etiqueta no compressor, anotando a data da 4 Completar qualquer verificacdo de arranque fornecida

pre;ervac;ao do compressor. . pelo Empacotador do compressor.
13. Aplicar a segunda etiqueta na caixa de embarque, anotando a
data depreservacéo do compressor. PRESERVACAO DE COMPRESSORES - METODO DE GAS S
TABELA 2Volume de Aplicacdo de Inibidores de Corrosdo &@um método de gas seco for usado para preservar os compressores
Fase de Vapor Liquido palheta corredica Ro-Flo®, os fornecedores de gas devem ser enviado
fabrica com inibidor de corrosao de fase de vapor (VpCl). Os procedim
MODELO QTD. DE VPGR22 abaixo devem ser seguidos a cada 12 meses ou quando o equipament
Oz. ml precisar ser armazenado.
2CC 0,25 7,5 .. ~
4CC 0.25 75 Materiais qle Preserva(;ao
Use os seguintes ou os equivalentes:
5CC 0,25 7,5 p L S . o
1. Um gas seco, gas inerte. Recomenda-se a utilizag&o de nitrogénio.
7D 0,25 7.5 2. Reguladores de presséao.
8D, SD8D 0,5 15 3. Manémetros.
8DE, SD8SDE 0,5 15 4, Valvulas de isolamento.
10G 1 30 5. Um produto de prevencéo de ferrugem de contato: Cortec VpCI-36
11S 15 45 inibidor de corroséo.
11L 2 60 Procedimento de Preservacéo
125 2 60 1. Inspecione e preserve o compressor em um ambiente limpo e seco.
12L 2,5 75 2. Remova o seguinte:
17S 3,5 105 = Tampas de flanges de bocal de sucgéo e descarga.
: Bujdo da tampa final e adaptador do vedante, e parte
17L 4 120 . .
superior do vedante de fole duplo (se equipado).
19S, SD19S .5 165 3. Inspecione e preserve o compressor em um ambiente limpo e seco.
19L, SD19L 6 180 Remova o seguinte:
19LE, SD19LE 6 180 - Inspecione a corrosdo ou agua parada. Se for encontrado,
206, HP6 0.25 75 fotografar as éreas.afetftdas e cont~atar a'Ro-Flo Compressors.
- Remover a contaminag&o e corroséo da dgua antes da prensagem
207, HP7 0.25 75 com Nitrogénio.
208B, HP8 0,25 7,5 . Inspecione os potenciais caminhos de vazamento para 4gua e ar e 0s ¢
210M, HP10 0,5 15 . Verifigue o aperto dos plugues de metal e plastico.
211M, HP11 1 30 Substit.uir 0s plugues danificado;, se nece~sséri0.
. Inspecione as tampas dos bocais de suc¢éo e descarga e a gaxeta
212M, HP12 1 30 guanto a danos. Substitua se necessario.
217M 15 45 4. Fixe um mandmetro (0-10 psi) em linha com o fornecimento de géas
219M 2 60 na porta de injecdo de 6leo da tampa final antes da valvula de
isolamento.
Armazenamento 5. Fixar o regulador de presséo ao fornecimento de nitrogénio e anexar a val
Armazenar os compressores em um ambiente ||mp0 e seco. de isolamento. Fixar a valvula de isolamento ao compressor.

6. Aplicar gas seco a 5 psig. Deixar correr o gas por 30 minutos para
Se o compressor for armazenado apés a embalagem, proteger todas agarantir que somente gases secos inertes no compressor. Isolar o
tubulacdes e garrafas da embalagem, além do compressor. Verifique s€ompressor para que o mandmetro leia aproximadamente 5 psig.

todas as aberturas na embalagem estdo seladas. (Alteracdes na presséo do gas podem ocorrer com mudancas de
temperatura, o medidor esta presente para ajudar a detectar

Compressor de Comissionamento para Servigo quaisquer vazamentos de gas)

No comissionamento: 7. Escove VpClI-368 nos flanges de sucgéo e descarga.

8. O compressor deve permanecer selado durante o armazenamento.
1 Inspecione todas as superficies internas e cavidades do9. Escove VpCI-368 no eixo de entrada do compressor. Aplique
compressor. Inspecione quanto a corroséo ou agua paradad&asos suficientes para proporcionar 2 - 3 mils de protecao.
for encontrado, fotografar as areas afetadas e contatar a R@&mlolver o eixo de entrada com fita adesivaile agua.
Compressors. 10. Mantenha registro de presséo, acrescente gases secos quando necessari

2 Remover as coberturas temporarias, juntas, gaxetas, fitas,

etguetas, etc. que selam o compressor. Nao ha nece@iﬂ%@éenamento _ _
de remover o conservante do interior do compressor. Mf&zefar o compressor em um ambiente limpo e seco.
VpCI-322 e o VpCI-329 ndocsarpativeis com os 6leos

PAG.
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Se o compressor for armazenado apds a embalagem, proteger todas
as tubulac@es e garrafas da embalagem, além do compressor.
Verifique se todas as aberturas na embalagem estao seladas.

Compressor de Comissionamento para Servico
No comissionamento:

1

ESN V]

Inspecione todas as superficies internas e cavidades do

compressor quanto a corrosdo ou @aguas paradas. Se

encontrado, fotografar as areas afetadas e contatar a Ro-Flo

Compressors.

Remova as coberturas temporarias, juntas, plugues, fitas adesivas, etc. que selam o
COmpressor.

Reconecte as linhas de dleo e purgue o ar da linha de éleo.

&RPSOHWH DV 39-DWIUD RO XHHVQ®HS$SILQ D

Completar qualquer verificacdo de partida forrecida pel

Embalador do compressor.

PROTECAO DE COMPRESSORES INATIVOS

Durante o periodo de permanéncia do compressor, é aconselhavel
um grau de protecdo para evitar o enferrujamento das partes
internas e o inchago das pas nas ranhuras do rotor. O método de
protecéo mais desejavel é operar a unidade semanalmente por
aproximadamente uma hora. Quando isto nao for pratico, a unidade
deve ser pulverizada completamente no furo e em cada cavidade de
rolamento com um 6leo leve. Além disso, quando a tubulagéo de
entrada e/ou descarga é removida ou aberta para a atmosfera
durante periodos ociosos, a abertura do compressor deve ser selada
com placas de cobertura para evitar a entrada de umidade ou sujeira
NO COMPressor.

A aviso |

Laminas que incham nas ranhuras do rotor, caus
adicional a qualquer lamina deslizante livre. Isto pode
laminas quebradas e na falha catastréfica do compress

CAVIDADE DO
REFRIGERANTE

PINOS

/CILINDRO

PINO DA
CAVILHA

SAIDA DE
/ DESCARGA

ROTOR

FIGURA 4Corte transversal de um modelo Ro-Flo® de baixa
presséo, perpendicular ao eixo do rotor.

Compressores Ro-Flo, LL! -11-
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INSTALACAO
FUNDACAO

O compressor deve ser montado sobre uma fundacéo plana com

Os compressores Ro-Flo® sdo adequados para uso com motor elétrico ou
acionamento de motores a gas. Os compressores Ro-Flo® podem ser
acoplados diretamente ou acionados por correia. Uma revisdo da
aplicacdo é necessaria para determinar se é possivel usar um
aalopashento por correia.

tal forma que a deformacéo nédo ocorra quando os parafusos da fundagao
séo apertados. Os patins devem ser projetados para a carga estatlédBfd-A 4Faixas de Velocidade de Operacéo dos Compressores

compressor, motorista e outros equipamentos montados de tal forma que
exista rigidez adequada para manter os acoplamentos alinhamlos. Encher VELOCIDADHVELOCIDADE
patim e a &rea entre o patim e a fundacéo com argamassa de altg| resisté ci%)DELO MIiNIMA (RPN MAXIMA (RP
sem retrac&o ajudara a evitar o movimento da derrapagem e tamhém ajzlé@’aélccy 5CC 865 2200
no controle de ruidos e vibragdes. 7D 690 1465
Seja uma placa de concreto simples com placas de sqla ou alternadamente3D, 8DE 600 1465
a altura acima do solo deve ser adequada para o servigo e manutenc¢éo §08D, SDSDE
compressaor. 10G 450 1300
TABELA 3Bimens3o do Eixo Compressor 11S, 11L 400 1000
12S, 12L 380 920
DIAMETRO D DIMENSAO NOMIN 17S, 17L 310 760
EIXO @ DE CHAVETA 19S, 19L, 19LE
MODELO ACOPLAMENT( QUADRADA SD19S, SD19L, SD1{ 275 640
polegada 206, 207, 208B
(+0.000 0-001) polegada HP6, HP7, HP8 600 1465
2CC, 4CC, 5CC 1,250 0,250 210M, HP10 450 1300
7D 1,625 0,375 211M, HP11 400 1000
8D, 8DE 1,625 0,375 212M, HP11 380 920
SD8D, SD8DE 1,875 0,500 217M 310 760
10G 2,625 0,625 219M 275 640
11S, 11L 3,000 0,750
12S, 12L 3,000 0,750 ALINHAMENTO DO COMPRESSOR
17S, 17L 3,500 0,875 O realinhamento deve ser concluido apos o transito e antes de
19S, 19L, 19LE 3,500 0,875 aparafusar a tubulacdo para o compressor. A falha em assegurar o
SD19S, SD19L, SD1¢ 4,000 1,000 alinhamento adequado do eixo na unidade de acionamento do
206, 207, 208B 1,625 0,375 acoplamento resultard em ruido excessivo, desgaste do acoplamento
HP6, HP7, HPS 1875 0.500 e/ou danos aos mancais. O alinhamento inadequado do eixo para
210M, HP10 2.625 0.625 umda_des acionadas por cc_)rrela pode re;ultar em deslizamento da
correia e/ou desgaste desigual da correia, 0 que pode resultar em
211M, HP11 3,000 0,750 reducao da vida util da correia.
212M, HP12 3,000 0,750
217M 3,500 0,875 A AVISO I
219M 3,500 0,875

ACIONAMENTO DO COMPRESSOR

Todos os compressores Ro-Flo® tém um eixo reto com um
de chaveta. As dimens@es do eixo compressor podem ser
encontradas TABELA 3

Siga os procedimentos de bloqueio e despressurizaca
fornecidos com o seu pacote de compressores antes

0s acoplamentos, correias, polias, etc.
TaS00

Um controlador de velocidade variavel permitira a utilizacao da

capacidade do compressor Ro-Flo® para controlar a vazéo
faixas de velocidade de operacédo dos compressores sdo
mostradas NRABELA 4Deve-se observar que estas sao

. As

velocidades minimas e maximas de operacdo, entretanto, a

velocidade do compressor pode ser ainda mais limitada pel
condicdes de aplicacao.

as

Compressores Ro-Flo, LL( -12 16620101000 REV 03
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Unidades de Acionamento Direto

Os compressores Ro-Flo® sdo adequados para aplica¢des de acionamento

direto, apresentado$-haURA .5

FIGURA 5Gompressor acoplado diretamente ao motor elétrico.

FIGURA 8\erificacdo do alinhamento angular com indicador de
discagem na face do acoplamento.

Acionamentos por Correia

Consulte BIGURA ,&FIGURA,2FIGURA 8o ilustrar o desalinhamento

angular e paralelo e 0 método do indicador de discagem para veri
importante girar os dois eixos simultaneamente para evitar erros
imperfei¢es superficiais dos cubos de acoplamento. Observe qu

f%g_rﬁy’gt%do acionamento por correia deve ser determinado pelas

O%Q;im%%ﬁgs de operacéo do compressor e pelo fabricante da correia. O

aé%cégnte da correia definira os niveis de tensédo e os limites de

rotacdo do eixo 0 acoplamento ir& flexionar para o desalinhament@%%ﬁ%?&g ga correia. A carga aplicada pelo fabricante do acionamentc

angular combinado. A soma destes talvez seja considerada como

desalinhamento geral do eixo.

O alinhamento paralelo e angular do compressor e do motorista d

RET correia deve ser revista com o software Ro-Flo Performance para
determinar se é necessario um arranjo de eixo de macaco.

g?e(ga Excessiva de Correia

estar dentro de 0,006 polegadas ou dos limites de acoplamento, ogjg;9h gustra um arranjo tipico de eixo de mancal, que elimina a car

menor.
CAPACIDADE AXI.
DESALINHAMENTO ANGU DESALINHAMENTO PARAI
1 - - 4‘ f | .‘
R FANY {4 .
| —]

(O DESALINHAMENTO PODE SER QUA
[COMBINACAO DO ACIMA

FIGURA 6Desalinhamento angular, desalinhamento paralelo e
capacidade axial ilustrados.

FIGURA 7Verificag&o do alinhamento paralelo com o iddicador
mostrador no flange do acoplamento.

excessiva da correia no compressor. O alinhamento entre o compress
o eixo de mancal é verificado da mesma forma com as unidades de
acionamento direto.

FIGURA 9Disposicao tipica para o acionamento por correia
com pedestal mancais e um eixo de mancal.

Carga Aceitavel da Correia

FIGURA 1lustra a polia do compressor sendo montada diretamente s
o compressor. Este é um arranjo aceitavel se as cargas e 0s moment
flexdo dos mancais ndo excederem os limites do projeto do compress

Compressores Ro-Flo, LLC -13-
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FIGURA 10Acionamento por correia trapezoidal com polia
montada diretamente no eixo do compressor.

Trem Compressor de 2 Etapas

TUBULACAO DO PROCESSO

A tubulacéo conectada ao compressor deve ser adequadamente
suportada e alinhada de modo que o minimo de tenséo seja
transmitido a conexdo compressor/tubulacdo. Ver "LIMITES DE
CARGA DE FLANGE" na pédgipara carregamento de flange
permitido para compressores Ro-Flo® e bombas de vacuo. Além
disso, a tubulacao deve ter um nimero adequado de cotovelos,
tee's e pedacos de bobina para permitir sua remocéo para
acessibilidade ao compressor para manutencao.

As partes internas dos tubos de suc¢édo devem ser limpos.
Deve ser instalada uma tela de arranque de 16 malhas (chapéu
de bruxa) perto do flange de suc¢éo do compressor. A tela
pode ser removida quando os detritos se acumulam.

Recomenda-se o uso de canos de drenagem para a acumulacao
de 6leo e liquidosF&URA 12anto na tubulacdo de sucgao
quanto na de descarga.

FIGURA ldpresenta um tipico trem compressor de 2 estagios

acionado por um motor elétrico.

FIGURA 11Exemplo de um trem compressor de 2 estagios

acionado por um motor elétrico. (Acoplamentos vendidos por

outros)

A AVISO

IA ingestéo de liquido no compressor pode resultar em falhas caI

As disposicdes tipicas de tubulacéo contém caracteristicas basicas, tai

como (referir-se a FIGURA 13

1 A vélvula de verificagdo de descarga montada junto a
saida de descarga do compressor para evitar a
inversdo do fluxo quando o compressor esta desligado

2 Uma valvula de seguranca de descarga colocada antes da prin

valvula de isolamento.

3 Valvula de drenagem, manual ou automatica, para os
canos de drenagem e separadores de liquido.

4 Filtros de admissao para remover pelo menos 90% de
todas as particulas de sujeira (10 micros ou maior) a
partir da corrente de gas de entrada. A queda de
pressao através de um filtro aumentara devido a
contaminacgdo e deve ser contabilizada durante a
selecdo do equipamento.

5 Ainstrumentacgdo deve ser colocada como um anexo asfixiavel

compressor para determinar com exatidao as ligacdes
de operacéo.

Compressores Ro-Flo, LL( -14 16620101000 REV 03
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MODELOS DE ALTA PRESSAO
206 A 219M

DESCARGA DO REFRIGER
GAS DE DESCARGA

|
DRENO DE PONTOBAIXO

4CC,5CC,e 7D 3

MODELOS DE BAIXA PRESSAO —
ENTRADA DE REFRIGERANJ’-E,/ =

LOCALIZAGAO
ALTERNADA

DA ENTRADA DE|
REFRIGERANTE

MODELOS DE BAIXA PRESSAO

8D A 10G
ENTRADA DE REFRIGERANTE ~d)

o,
DESCARGA DO LiQUIDO REFRIGERANTE ﬂ

DE GAS

MODELOS DE BAIXA PRESSAO
11SA19LE

ENTRADA DE REFRIGERANI&R_‘\

DESCARGA DO LIiQUIDO REFRIGERANTE ﬂ

DE GAS

DESCARGI

ISUCGAO DE GAS fh LOCALIZACA
DRENO DA CAIXA DRESIOR

A ENTRADA DO RE!

LOCALIZ|
IG. DA DR

LOCALIZAGAO LOCALIZA|
DRENO DAMABBMPRESSOR DA ENTRADA DO REFRIG. DA DRE
ALTERNATIVA CAIXA ALTE ALTERNATIVA CAIXA ALTE]

FIGURA 12.0cais e disposicdo de drenagem de cilindros Ro-
Flo®. (Nota: Todas as posicdes de tubos e valvulas mostradas
apenas para maior clareza, a configuragdo do cliente pode variar de

acordo com a aplicagéo)

® 1)

PARA DRENAR

LEGENDA

1. COMPRESSOR R0O
2.MOTOR DE ACIONAMENTO
3.ACOPLAMENTO

4. LUBRIFICADOR

5. ENTRADA DO ESFREGAO

6. MANOMETRO DE PRESSAO DIFERENC

¢/BLOQUEIO E VALVULA DE SANGRAME

7.LIMITE DE ALTA TEMPERATUF

8. MEDIDOR DE TEMPERATU

9. VALVULA DE VERIFICAGAO
10.POSRESFRIADOR
11.SEPARADOR DE DESCARGA
12.VALVULA DE ALIVIO DE PRESSAO
13.VALVULA DE CONTROLE DE NiVEL

14.VALVULA DE ISOLAMENTO

15.VALVULA SOLENOIDE DE REFRIGERAGAO
16.COADOR DE LIQUIDO REFRIGERANTE
17.REGULADOR DE FLUXO DE FLUIDO DE REFRIGEF
18.VALVULA DE CORTE

19.VALVULA DE CONTROLE TERMOSTATICO BIDIRE

ENTRADA DE REFRIGER/

DESCARGA DO
LiQuIDO
REFRIGERANTE

VENTILAR PAF
LOCALIZAGAO
SEGURA Ead

PARA DRENA

ENTRADA
DE GAS

FIGURA 13Disposicao tipica de tubulagédo - sistema de
resfriamento de circuito aberto mostrado. (Nota: Todas as posi¢cdes
de tubos e valvulas mostradas apenas pactameamyra

configuracao do cliente pode variar de acordo com a aplica¢éo)

Compressores Ro-Flo, LLC
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SISTEMA DE REFRIG ERA(;AO DO COMPRESSORAs vélvulas solenoides podem substituir as valvulas manuais para iniciar e
interrorr]nsper o fluxo do refrigerante quando o compressor € ligado e

O sistema de refrigeragdo do compressor € usado para controlar a EXDANSAQ Lo ~ . . ;
- . rado. oa pratica de tubulacdo normalmente inclui um sistema
térmica para manter as desobstru¢des internas do compressor. Este S|stFB1a ~ . ;
~ ; manuar de tubulacéo ao redor da vélvula solenoide e o regulador de fluxo
ndo é projetado para controlar as temperaturas de descarga de 988 irecional

As temperaturas de descarga do refrigerante abaixo de 37,8 °C (:Q%O;{f}. ¢ Circuito Fechad
podem resultar em folgas internas reduzidas, o que pode causar fadfigmento em Lircurio Fechado

contato do rotor. Temperaturas de descarga do refrigerante acimacsie fidtefas de resfriamento com radiador de circuito fechado de glicol/agua
(160 °F) podem resultar em falha da junta da cabeca. (FIGURA )%odem ser projetados para as taxas de fluxo aproximadas
calculadas em "Requisitos de Fluxo do Refrigerante”. Um radiador de
tamanho adequado reduzira a temperatura do liquido refrigerante

&:U|DADO: aproximadamente 8,3 °C (15 °F). Temperaturas mais altas da carcaca do
compressor resultardo em temperaturas de descarga de gas mais altas.

O fluxo do refrigerante deve ser interrompido quando o
compressor é desligado para evitar o contato do rotor/ci] Um regulador de fluxo de refrigerante de trés vias, apresentado na
FIGURA 1% um requisito essencial para manter a temperatura de

A circulagéo do liquido refrigerante durante o @edaattacbrovoca a saida do refrigerante do compressor acima de 37,8 °C (100 °F).
perda de folgas internas, que podem resultatamdaootar/cilindrico.

ACUIDADO:

A pressao da jaqueta de agua ndo deve exceder 50 psig (3,44|

O sistema de resfriamento deve ser purgado de ar antes do inicio da operacao

TAMPAO DE PRESS/
DE ENCHIMENTO

; VENTILAGAD

(A} ™

H 7
. TAMPA DE
H/PRESS/’\O

—— FLUXC
1 —]

L

LEGENDA

1.COMPRESSOR R0O
2.VALVULA DE CONTROLO TERMOSTATICO DE TRE!
3.VALVULA DE ISOLAMENTO

4.VALVULA DE DRENAGEM DA CARCAGA
5.MEDIDOR DE TEMPERATURA

6.BOMBA DE REFRIGERAGAO DE CIRCULAGA!
7.RADIADOR VERTICAL

8.TANQUE DE SOBRECARGA

LEGENDA

1.COMPRESSOR RO-FLO )
2.VALVULA DE CONTROLE TERMOSTATICO BIDIR
3.VALVULA DE ISOLAMENTO ~
4.VALVULA SOLENOIDE DE REFRIGERAGAO
5.COADOR DE LIQUIDO REFRIGERANTE

6. VALVULA DE DRENAGEM DA CARCAGA
7.MEDIDOR DE TEMPERATURA

|
IF

DRENAGEM DE /u

REFRIGERANTE

FIGURA 15Sistema tipico de refrigeracéo de circuito fechado.

Requisitos de Fluxo de Refrigerante

FORNECIMEN

T
REFRIGERAN@

As aplicagbes de compressores devem ter tubulagdo de refrigerante capaz
de vazao (galdes por minuto (GPM)) calculada pela seguinte equacéo:

GPM =cavalos do Motor

FIGURA 14Sistema tipico de resfriamento de circuito aberto. 10

Resfriamento de Circuito Aberto As aplicagbes da bomba de vacuo devem ter tubulagio de refrigerante capaz o
. L . vazao (galdes por minuto (GPM)) calculada pela seguinte equagao:

O resfriamento de circuito aberto tipicamente usa um regulador de fluxo

duplo instalado préximo ao compressor de descarga de agua de  GPM=cavalos do Motor

resfriamento, apresentadel GJRA 14 temperatura ideal de 5

descarga de agua para o compressor é de 40,5 + 2,7 °C (105 + 5 °F). O

sistema de resfriamento do compressor deve ser preenchido comAs taxas de fluxo acima estimadas s&o baseadas em um aumento de temperat

refrigerante e purgado de ar antes da partida. do refrigerante de projeto de 8,3 °C (15 °F). Esta taxa de fluxo mantera 40,5 °C

16620101000 REV 03
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(105 °F) temperatura de descarga do liquido refrigerante C@ONIQIGURA(;AO DA LUBR|F|CAQAO

N J L .
C (90 °F) de entrada de liquido refrigerante. A Ro-Flo Compressors recomenda valvulas de retencdo em

todos os pontos de lubrificacdo. A Ro-Flo Compressors
oferece os seguintes componentes de lubrificagéo.

A dureza total da agua de resfriamento (TDS) ndo deve exceder

300 ppm (mg/l). Depdsitos iram acumula ao longo do tdBEleA 6Acessorios para Lubrificagdo de Compressores

exigird uma limpeza periddica com acido da jaqueta de agua—do

Contaminantes da Agua de Resfriamento

compressor - Tenomewooe | ApmEEOD
NUMERO| LUBRIFICACAO DE bOLIA
A agua contendo sélidos em suspenséo nao deve ser utilizadgegaigeontos CE::';(’;':)A
vez que os solidos se depositardo rapidamente na jaqueta fle agua | o me da pona Diametro d
do compressor. GRo | (Poleg20as) | Nimero da ('Fr,‘(f,"er;ﬁffs Namero da
D"ng Peca Peca
Queda de Presséo da Agua de Resfriamento 2CC,
16630-888-03 16132506501
Umagueda de pressao de 5 PSI (35 kPa) talvez assumida atré\%g da 5 3 3
carcaca do compressor. A queda de presséo atraves da vahu R .
reguladora da temperatura da dgua e da valvula solenoide ge éRtraga 7 4 16630-888-09 3 | 16132506502
deve ser considerada durante o projeto do sistema. 8SDD88[[))[ , T
TABELA 5Capacidades da Jaqueta de Refrigeracdo do SD8DE
Compressor 106 | 7 5 16630-888-09 4 16132492503
VOLUME voLume | [11S.11] 8 N/A N/A ! o |16152:53450
APROXIMAD APROXIMAD( [12S,12| 9 6  |16630-888-03 S5 |16132834501
MODELO Galdes MODELC 17S,17] 9 6 16630-888-03 5 |16132399501
(Litros) Galbes (Litros 19S, 19
2CC 0,8 (3) 206, HP6 | 2,8 (10,6) | | 19LE (2 obrigatérig 16132399501
SD19S| 10 8 16630-888-03 5
4CC 1,0 (3,8) 207, HP7 2,8 (10,6) SD19L
5CC 1,3 (4,9) 208B, HP8|  2,8(10,6) | |spioLm
7D 3,0 (11,4) | | 210M, HP1|{ 6,0 (23) 206. 20
8D,SD8D | 55(21) || 211M,HP1| 9,0 (34) 208B L6630.655.01 16139506502
8DE, SD8D{ 5,5 (21) 212M, HP1| 10,5 (40) HPe, | 7 3 3
10G 8,0 (30) 217M 13,0 (49) HP7
11S 10,0 (38) 219M 16,3 (62) HP8
11L 10,5 (40) 210M | 4 |16630-888-09 4 |16132492503
125 12,5 (47) HP10
121 13,8 (52) 211M
17 20,0 (76) 5;21'\1" 7 5 |16630-888-0f 5 |16132634501
17L 24,5 (93) HP12
19S, SD199 27,0 (102) >17M
19L, SD19L 30,0 (114) 219M 7 [§ 16630-888-04 5 16132399501
19LE, SD19L) 30,0 (114) * Para informacBes detalhadas sobre os pontos de

Resfriamento de Sistemas de Dois Estagios

lubrificagao, consulte "Lubrificagdo" na pagina 20

O sistema compressor de dois estagios deve ter o fornecimento do
refrigerante conectado em paralelo a cada compressor. Cada
compressor deve ter uma valvula termostatica para controlar a
temperatura de descarga do liquido refrigerante independentemente.
O circuito de resfriamento do compressor nao deve ser conectado
em série, pois isso pode causar acumulo excessivo de calor dentro
do compressor e pode causar danos aos elementos de vedacéo e/ou

desgaste prematuro do furo do cilindro/falha da lamina.
-17-
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ki 4,48 ———=

 —

CONEXAO DE ENCAIXE PARA TUBO DE 1/4,
1/4" MNPT

FIGURA 16Valvula de dupla verificagcdo angular para pontos de lubrificagdo do compressor.

‘ 4,84 ‘ A |

CONEXAO DA TUBULACO 1/4" MNPT

FIGURA 17Enchimento de Lubrificacdo de Entrada.

Compressores Ro-Flo, LL(
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Sistema de Suporte de Vedacao para Vedacgbes de ERaeservatorio de 6leo deve ser projetado para conter 1 galédo de 6leo
Opostos Duplos por polegada de diametro de eixo. O reservatério deve ser conectado
ao como apresentadd-HBURA 18\ conexdo inferior no

O sistema de suporte do vedante para vedantes de eixo com duplgegamaéiitio de 6leo deve ser conectada & parte inferior da gaiola de
(tipo fole duplo e cartucho com dupla camada) é projetado para MAEHRICES.

pecas do vedante submersas em 6leo e para manter a pressao sobre este

6leo. Se ocorrer vazamento na vedacdo externa, ele sera em dire¢domdnexao superior do reservatério de 6leo deve ser conectada a part
atmosfera e o ar ndo serd aspirado para dentro do sistema. Se oceuegrior da gaiola de vedacdo. Para modelos de baixa presséo utilize
vazamento no vedante interno, este sera para dentro do compressonexdo mais préxima do flange de sucgdo do compressor. Para

modelos de alta pressao utilizar a conexdo mais proxima do flange de
O vedante de fole duplo (ver "Vedante Mecanico de Fole Duplo" ngegiftia do compressor.

33 e o vedante de cartucho de dupla camada (ver "Vedante de Cartucho

Duplo Oposto") consiste em dois anéis de carbono que selam cont/aeitibulacGes de 1/2 polegada ou maiores. Localize o reservatorio d
anéis estacionarios altamente polidos. O vedante é preenchido cofediete popdo que a tubulacgéo seja téo reta quanto possivel para

um reservatdrio montado acima da gaiola do vedante. O vedante éinimizar a restri¢céo ao fluxo de dleo convectivo.

lubrificado e resfriado por circulagéo térmica do 6leo e rotagio do vedante. . ] L
NOTA: Certifique-se de manter o nivel de 6leo no reservatorio acima

da conexdo da tubulag&o superior para proporcionar uma circulagao
de 6leo adequada. O nivel de dleo caira ligeiramente durante o
arranque inicial.

NOTAS:

1. TODAS AS LINHAS DEVEM SER MINIMQUDECAME % POL.
2. A LINHA DE RETORNO AO RESERVATORIO DE OLEO DEVE TER NO MAXIMO 9 PES D
COMPRIMENTO E NAO MAIS DE TRES CURVAS DE 90°. PARA MELHOFOA ENNBINBE
RETORNO DEVE SER ISOLADA.

3. UM GAS DE TAMPAO INERTE, COMO NITROGENIO, DEVE SER FORNECIDO NO TOPQ
RESERVATORIO DE OLE©3@ @SIG ACIMA DA PRESSAO DE DESCARGA DO GAS.

4. O SISTEMA DE VEDACAO DEVE SER CHEIO DE OLEO E PRESSURIFAPRESSURIZAR (
COMPRESSOR PARA TESTE DE PRESSAO OU OPERACAO.

| ENCHIMENTO DE OLE| ,/’”i ALIMENTACAO DE @mMORTECEDOF{

|RESERVATOR|O DE 01—\ | LINHA DE RETORNO DE d

MEDIDOR DE NIVEL /

C—»
/

DESCARGA

-

1230 POL. ACIMA D.
LINHA CENTRAL DQ
EIXO

LINHA DE FORNECIMHE /

DE OLEO

|JAULA DE VEDACAO |

\ \|COMPRESSOR RO-FLO |
|VALVULA DE DRENAG|

FIGURA 18Arranjo tipico de tubulagdo para vedantes de dupla camada.
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OPERACOES

OPERACO ES C. Taxa de lubrificacdo - Determinado pelo tamanho do
compressor, velocidade de operacéo e acdo quimicalfisica
Os compressores e bombas de vacuo Ro-Flo® devem ser operados pdlo gas/vapor a ser manipulado.
profissionais treinados no uso de equipamentos de compresséo de gas.
Entre em contato com seu integrador/embalador de sistemas paraVeja as seguintes se¢bes para uma discuss@o mais detalhada
treinamento no uso e manutencéo dos compressores e bombas deafdreidubrificacdo preocupacdes.
RoFlo® aplicados em seu sistema.
. Consideracgfes sobre a sele¢éo da viscosidade do 6leo
PRESSOES DE TRABALHO DOS COMPRESSORES
(faso se espere que 0 gas manipulado condense e dilua o

A temperatura maxima de trabalho permitida (MAWT) para todos os model PS o ) . .
oleo, use o préximo grau de viscosidade mais alto.

d Ro-Flo® é de 176 °C (350 °F). I . . . -
€ compressores Ro-rlo® e de ( ) : Recomenda-se a utilizac@o de éleos com grau de viscosidade mdltipla |

A pressdo maxima de trabalho permitida (MAWP) para compressores Ro&Ntrada de temperatura

Flo® esta listadaPABELA 70 usudrio deve consultar a documentagso ~ abaixo de 0 °C (32 °F), como aquecedor de reservatorio

fornecida pelo embalador, pois o compressor ndo pode ser o componentél€ lubrificante e termostato.

MAWP mais baixo do sistema. As condicdes de aplicagdo podem limitar &m unidades de mdiltiplos estagios, utilize a temperatura de descarga i

press&o de operacdo a um nivel de presséo de descarga abaixo do MAW@ta para selecionar a viscosidade do 6leo. _
: Se as temperaturas de entrada e/ou descarga forem consistentemente

TABELA 7Pressdo Maxima de Trabalho Admissivel do Compressor °C (70 °F) inferior aos impressos na "Folha de Dados de
(MAWP) Desempenho”, utilize o préximo grau de viscosidade inferior.
_ _ . Para os solventes, as parafinas pesadas e os vapores de gasolina utiliz
BAIXA PRESSAO ALTA PRESSAO préximo grau de viscosidade mais alto.
MODELO | MAWP (psig|| MODEL| MAWP (psig ) ] .
o) TABELA 8Graus de viscosidade de 6leo recomendados
2CC 80 206 150
Temperatura de descarga| Grau SAE|ISO V(

4CC 80 207 150 de gas
5CC 80 208B 150 Abaixo de 93 °C (200 °F) 20 3268
7D 80 210M 150 93- 121 °C (200 - 250 °F) 30 68100

8D, SD8D 80 211M 150 121- 148 °C (250 - 300 °F) 40 150

8DE, SD8DH 80 212M 150 Acima de 148 °C (300 °F) 50 220

10G 80 217M 150
11S 80 219M 150 )
11L 80 Consideracfes para o Tipo de Oleo e Pacote Aditivo
125 80 HP6 200 . Observou-se que detergentes contendo lubrificantes causavam
121 80 HP7 200 espuma ao encontrar gas saturado com &gua e turbuléncia.
17S 80 HP8 200 . Os lubrificantes produzidos a partir de dleos vegetais tém sido
17L 80 HP10 200 conhecidos por causar depdsitos nocivos no compressor e podem

19S, SD19S 80 HP11 200 levar a falhas pré-maduras.

19L, SD19L 80 HP12 200 Consideracdes sobre a Taxa de Lubrificacéo

19LE, SD19LI 80

As taxas de lubrificagdo mostradasBiaLA 880 apenas para
LUBRIFICACAO orientacdo (com base no multiplicador ar = 1,0). Para outros gases,

~ o , multipligue as taxas de lubrificada®BELA pelo valor apropriado
Os compressores Ro-Flo® sé&o lubrificados com 6leo por mﬁhorﬂp%éﬂl 1para a sua aplicacdo. Se uma "Ficha de Dados de

lubrificador de ahmentagao_ L Desempenho” Ro-Flo® tiver sido fornecida com seu compressor, use a
forcada. Os pontos de lubrificacdo séo mostFaGAsRR 18 (444 naquela ficha, pois ela leva em conta a composigdo do gas e a
listados NBABELA 9A "Ficha de Dados de Desempenho” de\ggj¢idade de operaciio do compressor.

compressor deve ser usada para definir as taxas de alimentacéo de

6leo. Consulte 0 engenheiro de lubrificacdo em seu fornecegdiFgenotas sobre a taxa de lubrificacéo:

lubrificantes para selemonqu 6leo aproprla}do para seu S|st(—.:‘ma&ie,o dobro da taxa de lubrificacsio para o periodo inicial de 300
compressores. ASe.as condlgogs de operacao ou. de manuseio de 93g4s para estrear.

mudarem, os trés itens a seguir devem ser considerados: B Ativar todas as linhas de alimentac&o de 6leo antes de iniciar o

) ) | ) compressor.
A. Viscosidade do Oleo - Determinada pela temperaturade - g pontos de lubrificacio do flange de succio 7, 8, 9, 22, e 32,

descarga de gas. - _ devem ter uma valvula de entrada/verificagéo (ver FIGURA 17
B. Tipo de 6leo e pacote aditivo - Determinada pela natureza na pagina 18) para uma lubrificagéo adequada do cilindro.

bioquimica do gas/vapor sendo manipulado.
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OPERACOES

D Use as informacBes de minutos para a partida #sajbe 14.000 pingos por pint. Os fabricantes de lubrificadores
apenas! Use "pints por hora" de fluxo apds 24 horasiziem diferentes pingos por pint com padréo que afetardo a t:
operacdao para verificar o correto consumo de 6leo.de lubrificac@o por gota/minuto acima. Veja o manual do fabrice

de lubrificantes para mais informacdes.

TABELA 9Pontos de injecdo de 6leo e taxas aproximadas de
lubrificacéo. As taxas de lubrificacdo listadas nesta tabela siépBRtaA 10Multiplicador da taxa de lubrificacédo

compressores a operarem no ar a velocidade maxima de o

eracao

Gas/Vapor Manipulado Multiplicado
Para ar e gases inertes secos 1,0
Vapor de agua, gases e vapores nao-co
Gmidos 1,1
Servi¢co de condensador
Refrigeracdo, gas natural doce, metano, 12
propano, butano '
Gas natural azedo, gés de lodo, hidrocal 15
pesados '
(pentano e mais pesado)
Recuperacao de vapor, solventes, acido 2,0
cetonas
Vapores de gasolina 4,0

oy

PONTOS DE INJECAO DE LUBRIFICACA
COMPRESSOR (LADO DE ENTRADA MOS

MODELO DE BAIXA PRESSAO

P8 S pooAS

Pontos de | Quantidade| Total Gotas
Modelo | Injegdo de| de Pontdg de | Aproximadas/
Lubrificag8g de Pints| Min por Ponto
Lubrificaga{ Por H de
Lubrificacdo*
2CC, 4Ci
5CC 1-2-71415 5 .09 5
1-2-3-4-14
7D 15 7 .15 6
8D, 8DE
SD8D 1'52'5'6'” 7 19 7
SD8DE
1-241127-
10G 1415 7 .29 10
1-2-3-4-5-6-
11S 2829 8 .28 9
1-2-3-4-5-6-
11L 2829 8 .35 11
1-2-3-4-5-6-]
12S 2829 9 .36 10
1-2-3-4-5-6-]
12L 2829 9 .36 10
1-2-3-4-5-6-]
17S 2829 9 .37 10
1-2-3-4-5-6-]
17L 2829 9 .45 12
19S, (1-2-8-R011-
SD19S|12132829 10 42 10
19L, 19L]
SD19L 1;;§;:g;$ 10 .50 12
SDI19LE
206, HP({
207, HP] éz}éiégzo 7 .15 5
208B, HF
210M (17181920
HP10 [223031 ! 17 6
211M (17181920
HP11 |222425 ! 24 9
212M (17181920
HP12 (222425 ! 24 9
17181920
217M 220495 7 .29 10
17181920
219M 220405 7 .29 10

FIGURA 19Rontos de inje¢éo de lubrificacdo do
compressor, lado de entrada apresentado. Para locais mais
especificos, consulte o desenho de arranjo geral do
compressor disponivel no site da Ro-Flo Compressors.
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OPERACOES

VER|F|CA(;6ES ANTES DO ARRANQUE flange de descarga para maior precisdo. O pogo térmico deve se

z

estender até o centro do fluxo de vapor de gas.
Valvulas de descarga e de entrada abertas para garantir que ., Verificar se todos os parametros operacionais estdo dentro de
nenhum liquido esteja presente. Quando n&o houver valvulas de suas faixas esperadas e estdo dentro das especificaces de
drenagem instaladas, soltar os parafusos do flange de sucgéo e projeto do compressor. Se as temperaturas estiverem fora de
descarga para determinar se algum liquido penetrou no furo do  suas faixas previstas, consulte "A temperatura diz tudo" na
cilindro. pagina 48.

A aviso A cuipaDO:

Os liquidos no compressor durante a partida podem cal [Temperatura minima de sucgéo -28,8 °C (-20 °F).
falhas catastroficas.

z

Para temperaturas de succdo abaixo de -28,8 °C (-20
Rodar manualmente o eixo do compressor para garantir qjgavor entre em contato com os Ro-Flo Compressors.
ndo haja friccdo ou ligagéo. ~

Verifique o motor quanto a dire¢do correta da rotagdio ao VERIFICACOES OPERACIONAIS
PRPHQWDQHDPHQWH 3PH[HU"

no interruptor de partida/parada. A .

Conexdes de reverificagdo e flanges, além das linhas de sfic¢éo e CUIDADO:

descarga das valvulas. Continuidade da operagdo com temperaturas de descarga d
Verifique os ajustes das valvulas de alivio de pressédo e cofdelt’6,6 °C (350 °F) reduzira a vida Util das pas e podera cs
para garantir perfuragdo do cilindro, reduzindo a vida Gtil do compressor.

que estdo ajustados e funcionando corretamente.

Verificar se a vélvula de alivio de presséo esta adequadamente . .
dimensionada para as condicdes operacionais esperadas 2 Os pontos de ajuste comuns para interruptores de temperatura

. o , sdo a temperatura normal de operacao mais alta esperada para
Encher a caixa da bomba de lubrificagdo com dleo. P perac P P

T N o
Encher os tanques do dia de abastecimento de 6leo para a aquela Spllca(;ao df cogwpres§ocrj Png 05(:6 38’03 c (.10 ad15 F).
lubrificacdo do compressor. Nunca deve ser colocado mais de 13, (25 °F) acima da

Desaperte todas as linhas de lubrificagio soltando a porca tubulafl€MPeratura esperada para a carga de gas.

em cada valvula de controle da linha de 6leo e bombeando dleg Verificar a taxa de lubrificacéo adequada de 24 horas.

até que todo o ar seja purgado das linhas - depois reapertar as? Para unidades equ_lpadas com um tipo de fole duplo ou vedante
porcas tubulares. de cartucho de revisdo de nivel de 6leo de selagem.

Para lubrificadores acionados por correia, assegure que a tensdo g5 05 Sensores de vibragdo sdo usados para monitorar a saude do

correia tenha aumentado. equipamento, o o _
Teste o lubrificante com baixo nivel de 6leo e sem interruptores déec_omenda-se que os niveis de VIbra_(;ao de base sejam
fluxo simulando a condig&o. registrados logo apos o inicio do equipamento e a estabilizag¢&o do

Verificar se a jaqueta de agua do compressor esté cheia de liquid8"0cess0- Utilize estes dados para comparagéo com futuras
refrigerante e purgado de ar medicdes de V|br?g§0. Qs niveis de vibragdo Ro-Flo®

Confirmar se toda instrumentacéo esté funcionando corretamenteormalmente serdo inferiores a 0,5 pol/seg, no entanto, cada
Para aqueles compressores instalados com um vedante de fole instalacdo € Gnica devido ao projeto de derrapagem, arranjos de
duplo assegure que a gaiola de vedag&o e o reservatério sejam tubulagdes, composicdes de gas, velocidades de opéragéo etc.
preenchidos com 6leo, e que o dleo de vedacao seja pressurizaddeitura da vibragdo deve ser feita no mesmo local no

de 20 a 50 psi (138 - 345 kPa) acima da presséo de carga do gasCompressor/derrapante com o mesmo equipamento para a
Garantir que todas as protecdes e escudos estejam instalados comparacgdo mais precisa. As medi¢fes verticais e horizontais de
corretamente. vibracdo devem ser feitas a 90 graus na(s) cabeca(s) do cilindro,

VERIFICAQOES DE PARTIDA diretamente fora dos mancais. As medidas axiais devem ser

tiradas na face vertical da(s) cabeca(s) do cilindro. As medidas de
Iniciar o sistema e verificar se todos os parametros operacionais Vibracdo em todos os equipamentos periféricos devem ser
estdo dentro de seus limites esperados e se estdo dentro das ~ tomadas de acordo com as mengdes do fabricante.
especificagdes de projeto do compressor.

Sistema de lubrificagdo visual para verificar se esta funciojando A
corretamente, de acordo com o manual de instrucdes do fgbricante. CU|DADO

Monitorar o aumento da temperatura de descarga do refriT%@Eﬁnenda—se que seja instalado um sistema de monitoran

do compressor durante os 20 minutos iniciais de operacé B8Hidade do ar para processos que contenham gases t6xicd
garantir sua estabilizagdo entre 37,8 - 43,3 °C (100-110 *Fiuui

temperatura de descarga do liquido refrigerante superior a 110 °F
(43,3 °C) resultara em uma maior folga interna e menor eficiéncia
volumétrica do compressor.

A temperatura de descarga de gés € a indicag@pontante

do bom funcionamento do compressor. A temperatura da descarga
de gas deve ser monitorada continuamente durante a operagéo.

O indicador de temperatura deve estar a um metro do
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MANUTENC/

MANUTENCAO N

O sistema compressor pode conter gases explosivo
toxicos. Consulte as informacdes de referéncia forne
seu pacote de compressor para trabalhar com esses
equipamento de protecéo pessoal (EPI) adequado.

ACUIDADO:

A manutencdo dos compressores Ro-Flo® deve ser rea
pessoal profissional de manuteng@o com treinamento ad
equipamentos de presséo e dispositivos de elevagdo. S

treinamento, por favor contatar o Suporte ao Cliente Ro]

Antes de iniciar qualgquer manutencao ou remover qualquer
componente, bloqueie o acionador do compressor e alivie
TODAS as pressdes do compressor. Veja as instru¢des do
embalador para evitar ventilar completamente o compressor.

ACUIDADO:

Os solventes podem ser usados para limpeza durante a
desmontagem, servico e/ou manutengdo dos compress(

A\ cuibADO:

bombas de vacuo Ro-Flo®. O éleo é utilizado como um
durante a montagem, desmontagem, operacao, servi¢co
manutenc¢do dos compressores Ro-Flo®.

E importante ter o cilindro do compressor devidame
durante as atividades de manutencgéo ou reparo par
danos pessoais ou danos ao compressor.

As condic¢des operacionais do compressor, tais como temperatur%,%Té%!—ECER UM CRONOGRAMA DE MANUTENCAO
velocidade, gases de processo, etc., afetam diretamente a vida d%ErE(ydﬁNT'VA (PM)

dos componentes individuais do compressor e, em Ultima analise, @rvidarfitrograma de manutencdo deve prever a inspecéo periodica
do proprio compressor. Devido a muitas variaveis, ndo e possivel foingeessor. A composicéo do gas, temperatura de operaco,

um cronograma pré-determinado de inspegéo, manutencéo e repayeid@idtade de operagio e diferencial de presséo determinaro a

cada aplicacao.

extensao da manutencao preventiva necessaria. O cronograma a segl

A inspecéo de compressores pode levar a realizacéo de manutengiesgeral frequéncia tipica de manutengédo. Este cronograma pode ser
ou a necessidade de reparos em compressores. Os procedimentogj@§tado para estar de acordo com as necessidades de cada instalags
manutenc¢do serdo cobertos mais adiante nesta se¢do. Para procedimentos

de reparo de compressores, por favor, consulte o Manual de Repdnsfrecao 24 Horas (Diariamente)

Compressores Ro-Flo.

Quando corretamente operado, os itens de desgaste primario em um
compressor Ro-Flo® sao as pas do rotor, mas é igualmente importante
inspecionar todas as partes do compressor para identificar o desgaste
fora do normal ou prematuro. s

A confiabilidade dos compressores pode ser alcangada através do

Monitorar as condi¢cdes de operacdo de compressores, tais
como: pressdo de gases e temperaturas, temperaturas do
liquido refrigerante etc. Mudancgas bruscas podem indicar um
problema dentro do compressor.

Verificar se as temperaturas de descarga de gas estdo dentro
faixa

esperada operacional para sua aplicacao.

desenvolvimento de um programa abrangente de manutencéo preventivaprenar todos os pontos de acimulo de liquidos no sistema

(PM) para a instalagdo de um compressor sempre presente. As
recomendacdes para o desenvolvimento de um cronograma PM estéo
listadas abaixo. Isto ndo deve ser considerado uma lista completa, pois
todas as instalagdes séo diferentes.

. z
Os compressores Ro-Flo® s&o incorporados a um pacote de compressor

por um Embalador. A manutencdo adequada do conjunto compressor é

de gés (receptores, linhas de controle, pernas suspensas,
tubulagbes de interconexao, separadgres etc.

Verificar o nivel de 6leo no visor de nivel da bomba de
lubrificagéo.

Encha o tanque de abastecimento de 6leo lubrificante e
9§rifique se o0 sistema de lubrificacdo esta operando
corretamente.

necesséria para operar adequadamente e proteger o compressor. Consulie, iicar se as temperaturas de descarga de gas estdo dentro

a documentacéao fornecida com seu pacote de compressores para a

faixa

manutencdo adequada de todos os sistemas de suporte de compressore%Sperada operacional para sua aplicagio

associados.

z

PREPARACAO PARA INSPECAO E MANUTENCAO DE |
COMPRESSORES .

A AVEO .

Siga os procedimentos de travamento, despressurizaca
descontaminacéo fornecidos com seu pacote de compr
antes de fazer a manutencdo do compressor.

Verificar o compressor quanto a refrigerante, 6leo ou vazamen
de gas.

Tinta descolorida, que pode indicar calor excessivo.

Verifique quanto a equipamentos periféricos soltos, tais como

linhas de injec&o de solo, linhas de refrigeragéo, tubulacéo de

gas de processo, instrumentacao etc.

Se equipado com um Vedante Mecénico de Fole Duplo verifiqt
nivel de éleo do reservatorio de vedagdo e amorteca a pressa
fornecimento de gas.
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MANUTENGC/

NOTA I limites para o desgaste das laminas nos modelos padrdo Ro-Flo®. Os conjuntc
das laminas de refrigeracéo/condensador podem ser diferentes, por favor

Os vedantes mecanicos Ro-Flo® séo projetadosfiparatubrleo a barre] consultar a fabrica para assisténcia com estes modelos.

entre as pegas de vedagao estacionarias e Roatbsia.razéo, as vedacd

mecanicas do eixo podem ter um pequeno deremme de 6l 7L
argure

. Siga os procedimentos PM listados para a "Inspecaq 24k Lamin j

4000 Horas (Semianual) Inspecéao

Profundidade da
Ranhura

Ranhura

Horas (Diaria). i
. Verifigue o alinhamento do acoplamento ou tensdo da correia.LAMIN
. Avalie se as laminas estao aceitaveis para reutilizaco,

seguindo as diretrizes em "Avaliacdo da Lamina”.

AcuIDADO: | Z ROTO

NAO inverter a orientacéo da lamina. Ao retornpamsgsasanhuras do

rotor, certifique-se de que as pas estejam irstakmsrientacédo originall FIGURA 20Bimensdes da LAmina e do Rotor ilustradas.
Inversao de laminas pode resultar na falha prerté@hirad

TABELA 11Modelo bimodal de limites de desgaste das laminas. Os valores
mostrados sdo para laminas padrdo. Para aplicagfes de refrigeracéo,
contatar a Ro-Flo Compressors para assisténcia.

NOTA | , |
As mudancas nas condi¢des de operagdo (velocpadedts temperatur Espessura Minim Largura Minima
pré-selegdes, composicdo do gés, transportededfqligodem afetar a t MODELO Permitida Permitida

de desgaste da lamina, exigindo o ajuste do iniespEQate polegade (mm) polegad (m m)

2CC, 4CC, 5C| 106 27 | 1,012] (25,7

8000 Horas (Anual) de Inspecao

7D ,159 (4,0) 1,530 | (38,9)
Desmonte completamente 0 compressor e inspecione 0s s¢guinges 8DE
itens por "Inspecdo de Componentes” na pagina 24: SD8D, SD8DH 212 (5:4) 1.800 | (45.7)
. Juntas e O-Rings 10G 212 (5,4) 2,137 | (54,3)
. Anéis de Vedagdo 11S, 11L 265 (6,7) 2,540 | (64,5)
, Vedagéo Mecanica 128, 12L ,265 (6,7) 2,709 (68,8)
. Laminas 17S, 17L 319 (8,1) 3,150 | (80,0)
: Rotor 19S, 19L, 19L
- Mancais ._ SD19sS, 372 (9,4) 3,825 | (97,2)
. Cabecas de cilindro SD19L,
. Cilindro SD19LE
i . ~ . .| 206, 207, 208
Substituir os anéis de vedacéo, as juntas da cabeca e O-rmg'§|P6’ HP7, HP 212 (5,4) 1,518 | (38,6)

durante a remontagem.

210M, HP10| ,265 (6,7) 1,746 | (44,3)

INSPECAO DE COMPONENTES 211M, HP11| 319 (8,1) | 2,286 | (58,1)

L . 212M, HP12| 319 (8,1) | 2,457 | (62,4)
Avali Lamin

aliacdo da Lamina 217M 371 (9,4) | 3,150 | 80,0

O monitoramento das pas do rotor é importante, pois elas 5150 0 219M 425 (10,8) | 3,609 | (91,7)

componente de desgaste primario dentro do compressor. E
recomendado desenvolver uma linha de base de desgaste §aggsgaste normal da lamina é afetado pelo diferencial de presséo,
durante a operacao inicial do compressor. Esta linha de baserppeeatura, velocidade de operagdo e condicdo do gas. Diferenciais
ent&o ser usada para maximizar o tempo entre inspecdes. de pressdo mais altos, temperaturas mais altas, velocidades de

operacao mais rapidas e contaminantes no fluxo de gas aumentarao a
Avaliando o Desgaste das Laminas taxa de desgaste das laminas.

O desgaste das pas ocorre na largura das pas, resultado da}kaéi?&tituigéo da lamina é recomendada se qualquer um
de fricgdo contra a parede do cilindro, e na espessura das Rs; itens a seguir for observado:

resultado da acéo de fricgdo contra a ranhuraRIG tifRa.
20ilustra a dimenséo da lamina descritaTaeBREAA 11
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. Delaminagdo da borda da lamina em contato com o @liféiede Vedacgdo e Anéis de Espacamento de Rolamen
. Lascamento na borda ou na face da lamina

. Aparéncia queimada/carbonizada Recomenda-se a substituicdo do anel de vedacéo se estiver:

B o . z Quebrado
Inspecéo Inicial da Lamina . Ssado

A inspecao inicial da lamina pode ser realizada através da avaliégggs‘g” o L . A

N - > Lacuna insuficiente (novo, os anéis de vedacéo tém uma
do chanfre restante na borda da lamina do compressor. Se qualqugkna de aproximadamente ¥4" entre as extremidades)
um dos chanfros originais for observado, a lamina tem 50% de vida
util restante da lamina. O chanfro existente na lamina pode @sranéis de vedagéo estéo localizados no anel espagador do mancal.
observado através dos flanges do tubo de succ¢éo ou desc
Alternativamente, nos modelos de baixa pressédo (10G até
orificios de inspecao estao localizados no lado de descarga do , Classificado
compressor (consulte os Desenhos da Disposicéo Geral). Por favdkgranhado
observar que estes portos de inspecao estdo em contato com os

gases de processo, e as devidas precaugdes de segurancae@dfl espacador do mancal pode ser removida por
ser seguidas aguecimento rdpido com uma tocha ou aquecedor por

inducdo do mancal (antes que o aquecimento do eixo possa
Apds o desgaste do chanfre, a largura da lamina deve ser meditier).
por removendo a lamina do compressor.

arga. N
igiﬂegga-se a substituicdo do anel espagador de rolamentos:

Avaliacao de Cilindros

Avaliacéo dos rolamentos Inspecionar as jaquetas de refrigeracéo dos cilindros quanto a
formacéo de sélidos e/ou corroséo. Se for encontrado acumulo
NOTA I sélido, remova os contaminantes que restringem o fluxo do
Quando as pistas e espacadores do mancal sdo removiq refrigerante. Se for encontrada corrosao, rever o pacote de
cabeca do cilindro, sua orientacéo deve ser notada parg] aditivos de refrigeracéo (circuito fechado) e/ou protecéo
sejam remontados na mesma cabeca e na mesma dire catddica.

Inspecione o didmetro do cilindro em busca de roupas incomuns:

A substituicdo do mancal é recomendada se qualquer um - ) L
dos iten ir for observado: = O padréo de onda normalmente ocorre, 0 pico maximo da
0S Itens a seguir for observado. crista é de 0,25 mm (0,010 pol.).

. Desgaste desigual - Ranhuras circunferenciais de 0,76 mm (0,030 pol.), ou maiores

: Descoloracdo devido ao calor (Nota: Pequenos defeitos de furo podem ser melhorados

= Arranhges manualmente para uma condicdo aceitavel).
. Folgas
. . . ~ . %uar(ljdo se encontra uma pontuagéo ou um desgaste severo, €
Os mancais das pistas interna e externa sao conjuntos compinados, . N
o necessatio um novo furo. Consulte o Manual de Reparacédo da
portanto, todo o rolamento deve ser substituido.

RoFlo Compressors para obter mais informacdes.

A pista interna do mancal pode ser removida por aquecimerAto .
o . N al{agao do Rotor
rapido com uma tocha ou aquecedor por indugdo do mancal e/an e

gue o aguecimento do eixg possa gcorrer) O desalinhamento do rotor deve ser verificado com leituras
e indicadoras de discagem em cada extremidade do rotor e
AVISO extensao(6es) do(s) eixo(s) com as corridas internas do rolamento

Os rolamentos utilizados nos compressores Ro-Flo® tér] apoiadas em blocos em "V".
~ . o 3
desobsf[rugoe.s radiais espeCIal§.(dlferenteSNdos,ma%ncaL O eixo do rotor deve ser inspecionado nos locais indié@itismna?2.
pelos distribuidores) para permitir a expansao térmica el Esias areas sio ilustradaSISWRA 21
devem ser substituidos por mancais nao especificos de] TABELA 12Inspecéo do rotor - Excesso total do indicador

nao conformidade pode resultar em falha do compresso Desalinhamento Maximo do Indica
Total (TIR) (polegadd

MODELO Jornal de ~
Extensao d

Corpo do | Rolamentos Eixo

Rotor OU Corrida
Interior
TODOS 0OS 0,004 0,0025 0,006

MODELOS
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PROCEDIMENTO DE DESMONTAGEM DO COMPRESSC

JORNAL DE JORNAL DE A
ROLAMENT ROLAMENT AVISO
. - Revisdo "Preparacéo para a Inspecdo e Manutencao ¢
EXTENSAO DO EXTENSAO DO " . N
EIXO CORPO EIXO Compressores" na pagina 23 antes da manutengao dg
\ [
I |
A cuipapo: I
|:.—r —’—\Zl - ™ ~ Z .
O§ pinos da cabeca dq cilindro sao frageis por cpncep
cuidado ao remover e instalar a cabeca para evitar a

Os compressores Ro-Flo® sdo projetados para serem
facilmente mantidos enquanto montados no pacote do

- - ompressor e com uma quantidade minima de ferramentas
FIGURA 21Terminologia do rotor. E mostrado um rotor mo@g{l&&gis_ Os procedimentos abaixo se aplicam a todos os

Alta Presséo.
modelos de compressores Ro-Flo®.

Os modelos de alta presséo tém seu rotor montado
excentricamente em dire¢cdo a parte superior do cilindro. Nestes
modelos, o rotor deve ser suportado durante a manutencéo do
compressor MIGURA 22ara evitar danos pessoais ou danos

ao compressor.

FIGURA 22Suporte do eixo para um modelo de compressor de alta
presséo.

Se 0 modelo de compressor de Alta Presséo for removido para
manutencéo, ele pode ser invertido, colocado no flange de
descarga e fixado permitindo que seja desmontado sem a
necessidade de suportar o rotor.

Remocé&o da Cabeca do Cilindro

Todas as cabecas Ro-Flo® tém provisGes para montagem de
olhais de elevacédo para a remocéo da cabeca. Os pesos
aproximados de montagem da cabeca estao it ha

13
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TABELA 13Resos aproximados de montagem da cabeca,
incluindo a cabeca, 0 mancal e a tampa da extremidade.

11. Quando a cabeca esté livre do grampo da cabeca,
este pode ser retirado dos pinos.

Se vocé for remover a pista externa do mancal da cabeca,
observe qual a cabeca da qual eles foram removidos e a
orientagdo do mancal. Ha calgos de rolamentos atras do
rolamento. Deve-se tomar cuidado para ndo perder ou danifica
estes calgos de apoio.

REMOCAO DO ROTO

A AVISO |

Os rotores sao pesados e dificeis de manusear. DeV|
cuidado ao remover para evitar que o rotor caia e ca
ferimentos ou danos pessoais.

MODELO Peso da Cabeca do Cilin

Ibs. kg

2CC, 4CC, 5CC 33 15

7D 65 30

8D, 8DE, 206, 207, 208 97 44
SD8D, SD8DE, HP6, HP7,

10G, 210M, HP10 133 60

11S, 11L, 211M, HP11 188 85

12S, 12L, 212M, HP12 211 96

17S, 17L, 217M 275 125
19S, 19L, 19LE, 219M

SD19S, SD19L, SD19LE 385 175

Remocao da Cabeca Cilindrica Externa (Extremidade néo motriz)TABELA 14Resos aproximados do rotor (incluindo o anel

Despressurizar e prevenir adequadamente o compressor‘.'z'sp""g""dor do rolamento e a pista interna do rolamento)

1.
2. Jaqueta de drenagem de agua.
3. Remover as linhas de lubrificagéo. MODELO Ibs. kg
4. Instale um parafuso com olhal no furo roscado na parte 2CC 30 14
superior da cabeca do cilindro e fixe-o a um dispositivo de ACC 43 20
elevacdo. (ConsulteABELA 1para pesos de montagem) 5CC 52 24
5. Retirar as porcas da cabeca (a tampa final pode perman¢cer 7D % v
aparafusada no lugar).
6. Use os dois parafusos (fornecidos com cada compressot)) para 8D 210 96
empurrar uniformemente a cabeca para longe do cilindro] 8DE 195 88
7. Quando a cabeca esta livre dos pinos de guia da cabecal pode&sD8D 210 26
ser tirada dos pinos. SD8DE 195 38
Remocéo da Cabega do Cilindrico Interno (Extremidade Motriz): 10G 380 176
. . 11S 670 304
1. Despressurizar e prevenir adequadamente 0 compressof-
2. Jaqueta de drenagem de agua. 11L 676 307
3. Remover a polia de acionamento ou o cubo de acoplamento. 128 880 400
4. Remover as linhas de lubrificagéo. 121 970 440
5. Instale um parafuso com olhal no furo roscado na parte 17S 1440 654
superior da cabeca do cilindro e fixe-o a um dispositivo d
elevacéo. (ConsulfEABELA 1Bara pesos de montagem) 7L 1650 749
6. Remover a vedacdo do eixo. Consulte "Vedantes Mecan|cos dnlgs 2100 953
Eixo" na pagina 33 para informacgdes sobre a remogéo d vedad@L 2370 1075
mecanico do eixo. 19LE 2236 1014
Para unidades com um Anel "H" instalado, prossiga para o passo |6—Pa PIQS 2120 960
unidades sem um anel "H" instalado, siga para o passo 8. Consulfe a SD19L 2381 1080
"PECAS DE REPOSICAQ" na pagina 51 para obter informacdes sobreSpagi E 2247 1020
compressores exigem um anel "H". 206, 207, 208§ 76 35
7. Remover o adaptador de vedagédo. Nota: Ao remover a ¢ Ble%gvdﬂpl H# 9 36
cilindro com o adaptador de vedacdo removido, deve-se forddOddiddri0 150 68
para que 0 mancal ndo deslize para fora. 211M, HP11 340 155
8. Ren|10|\_/|er a porca de bloqueio do mancal, a arruela de trcvaflEM HP12 420 190
anel "H". .
9. Retirar as porcas da cabega do cilindro. 217m 611 277
10. Use os dois parafusos (fornecidos com cada compressor) para219M 870 395

empurrar uniformemente a cabeca para longe do cilindro

Compressores Ro-Flo, LLC
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Passos de Remocéo do Rotor

podem ser usadas para puxar a cabeca do cilindro para o rotor. Levante a

cabeca uniformemente para evitar a quebra dos pinos de descida)

1 Apoie a extremidade do rotor na direcdo em gue vocé estara
removendo o rotor do cilindro.

2 Deslize o rotor aproximadamente 2/3 para fora do cilindro, ao
passar o centro de gravidade.

3 Com o rotor ainda sendo suportado, fixar um dispositivo de
elevacéo no centro de gravidade do rotor e remover do cilindro.

4. Rotor inferior sobre blocos em "V" (em corridas internas de 10,

Usando um padrdo de cruzamento, puxar a cabeca para cima
uniformemente até que haja contato metal-metal com o
cilindro. Porcas de cabeca de cilindro de torque com o valor
apropriado listado em "VALORES DE TORQUE DO SISTEMA
DE FIXACAO DO COMPRESSOR" naddagina

Apligue 6leo nas laminas e deslize para dentro das ranhuras d

rolamentos). rotor. O rotor
PROCEDIMENTOS DE REMONTAGEM DE COMPRESSOR{r&cisara de ser rodado para instalar todas as laminas.
I As laminas usadas devem ser instaladas na mesma

A\ CUIDADO: orientac&o que as removidas.

IO compressor deve ser fixado & mesa de trabalho antes da re| 11. Repetir os passos 3 - 9 acima para a cabeca de cilindro de
extremidade ndo motriz.

Verifigue a folga do rotor como descrito na "Verificagéo

Os procedimentos de montagem abaixo se aplicam a um compressor &ge o
passou por uma manutencéo de rotina e/ou substituicdo de componentes. das Folgas de Montagem"” na pagina 29.

Se o compressor foi furado novamente, sera necessario refazer as cadiaEm Compressores com Anéeék a configuragdo da
Por favor, para mais informac6es sobre estes procedimentos, por favor  Folga Bruta do Rotor o rotor para a extremidade do
consultar o Manual de Reparagéo da Ro-Flo Compressors. acionamento do compressor e instale o anel H.

Reinstalar a vedacgéo do eixo. Consulte os "Vedantes Mecénicc

A Ro-Flo Compressors oferece kits de reparagéo que fornecem todos 8451 o LS
Eixo" npagina 33.

componentes necessarios para a manutencao de rotina e revisao de
compressores. Por favor, entrar em contato com a Ro-Flo Compregsasissas
consultar os precos e a disponibilidade.

Novas juntas e O-rings devem ser sempre usadas na remontage

Passos para a remontagem
Limpar cuidadosamente todos 0os componentes antes da|

furos de 6leo e ranhuras do rotor.

Revestir o rotor e o furo do cilindro com éleo.
Deslize o rotor dentro do furo do cilindro até que o corpo
fique igual & extremidade do cilindro.
Revestir as laminas do compressor com 6leo limpo e deg
para dentro do rotor.
Revestir os anéis de vedacdo com éleo e instalar no anel;
espacamento dos mancais.
Instale a junta da extremidade motriz da cabecga sobre 04
que ele esteja completamente em contato com o cilindro

Instalar o calgo do mancal e a pista externa do mancal n
do cilindro final.
Em compressores com Anéis H: Instale o anel H, a arrue
seguranga e a porca de seguranca. Ry
Instale o adaptador de vedag&o ou a tampa da extremidade.
1 Comprima os anéis de vedag&o, como iluski&@ioRa 23 FIGURA 23Gompressao do anel de vedacdo do compressor
2 Levante a cabeca do cilindro de acionamento ao utilizar ¢alal de reinstalar a cabeca do cilindro.
instalado. Instale com cuidado a cabeca sobre o eixo do rotor e
sobre os pinos até atingir o primeiro anel de vedac&o. 15. Apds completar a montagem, o compressor deve ser
barrado a mao para garantir a rotagéo livre. Se for
encontrada resisténcia, a questao deve ser investigada e
resolvida.
Para testar a integridade do compressor, € recomendavel
isolar o compressor com valvulas de isolamento com
(Dicas UteisTome cuidado para evitar empurrar o rotor para fora de pOSi@aQIanges cegas e depois testar a pressio tanto do lado
ao instalar a cabeca do cilindro. As porcas da cabeca do cilindro (com do gas quanto do lado da agupendentemente

arruelas) . ~ .
para garantir que nao haja vazamentos.

a Ajuste o primeiro anel de vedagéo de modo queeqgiadedéntro
do furo do anel de vedacéo.
b Remover a ferramenta de compresséo do anel de vedaca

C Repita este procedimento para o segundo anel de vedac;éé@
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LAMINAS,

VERIFICACAO DAS DESOBSTRUCAO DE MONTAGEM -
Defini¢cdes /CILINDRC

Folga Total do Rotor ROTOF

SAIDA DE
DESCARG/

ENTRADA
Folga Total do Rotor é a diferencga entre o comprimento do cilindrq e oe

comprimento do corpo do rotor. (CorBIERA 2y SUC‘?M\

DESOBSTRUGA

r NO FUNDO

Desobstrucdo da Extremidade do Rotor

A desobstrucdo da extremidade do rotor é a disténcia entre o rotof e as
cabeca ap0s os rolamentos terem sido corretamente posicionadog. Os _
mancais sdo posicionados axialmente através da inser¢éo de calgos entre as
pistas externas de rolamentos e as cabeca . (COIGURA2B U_LL JJJJ

Folga Bruta do Rotor FIGURA 24llustracdo da desobstrucéo do fundo entre o rotor e

A Folga Bruta do Rotor é o movimento axial total do rotor apés as 0 cilindro (Modelos de Baixa Presséo).

Desobstrucdes da Extremidade do Rotor terem sido estabelecidas (Ver

FIGURA 29Por favor, observar que esta medida é anterior a instajagdo do
anel H. DESCARA

A soma de ambas as Desobstru¢des da Extremidade do Rotor e ¢ Folga
Bruta do Rotor deve ser igual & Folga Total do Rotor. LAMINA DO ROTO

DESOBSTRUGAMAXIM,

Folga Fixa do Rotor (aplica-se somente a compressores com um anel H
instalado)

A Folga Fixa do Rotor é o movimento axial total do rotor APOS o fnel H ter
sido instalado (\RMGURA 2& é governado pelas tolerancias de
fabricacao do rolamento final (A) e do Anel H. A leitura do Folga Hixa do

Rotor deve ser registrada na partida para referéncia de manutencgo futura.

Os anéis H sdo instalados nos modelos 17S até 19LE que tém um
vedante mecénico de face Unica e os modelos 11S até 19LE que EIGURA 25lustracdo da desobstrucdo do top entre o rotor e o
fole duplo vedante mecénico. cilindro (Modelos de Alta Presséo).

Desobstrugéo do Rotor ao Furo do Cilindro A desobstrucéo do rotor ao furo do cilindro (também referida

A desobstrugéo entre o rotor e o furo do cilindro é a distancia miniﬁ%?lt?e@somtru@éo inferior ou SuPer"_)r) ndo € normalmente

rotor e o cilindro. verificada durante a manutencé&o de rotina. A folga entre o roto
o furo do cilindro seria ajustada/verificada durante a reparacéo

No modelo de baixa presséo, a distancia minima esta na parte infegghgfessor.

cilindro (posi¢éo as 6 hoFA§URA 2dustra a desobstrugdo do fundo

do compressor.

NOTA

No modelo de alta pressao, a distancia minima esta na parte supgig %mpressores de refrigeracéo tém diferentes des
cilindro (posicéo as 12 horas), com o rotor levantado para remove Bor favor. consulte a Ro-Flo Compressors para assi
desobstrugcdo do mancal. Os modelos de Alta Pressédo séo freque .

montados com o gompressor invertido e descansandq _sobre o] ﬂa%rﬂﬁ:agéo da Folga Total do Rotor

descarga, para evitar ter que levantar o rotor e contabilizar a desobstrucao

do mancakIGURA 28ustra a desobstrugéo superior. ImportanteTodas as medi¢cdes de desobstrucio devem ser feit:
com todas as pecas do compressor a temperatura ambiente.

Procedimento para Verificacdo das Desobstrucdes

A Folga Bruta do Rotor deve ser verificada apos a inspecéo do comﬁrggé%rmet()dos de medicéo necessarios para verificar a Folg:

ou substituicdo de pecas. A Folga Bruta do Rotor deve estar dentrbQi& do Rotor:

tolerancias listadasT#eBELA 15 . . .
1 Determinar a diferenca entre o comprimento do

cilindro e o comprimento do corpo do rotor.

2 Instale o rotor, 0s mancais e a cabeca do cilindro
o procedimento de montagem. Empurrar o rotor contra
uma cabeca do cilindro. Coloque um indicador de
discagem em zero em uma das extremidadias do ro
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e empurrar o rotor contra a cabega do cilindro opo0.Empurrar o rotor contra o cilindro sem acionamento, e confirmar que
movimento axial medido de uma cabeca para a outra € chamagielicador de discagem retorna a zero.
de Folga Total do Rotor. Congal@URA 27
Tanto os valores liquidos calculados como os medidos da Folga Bruta do
Se as duas etapas acima resultarem em uma diferencga superior a2 devem estar de acordo. Estes valores também devem ser
polegadas, isto pode indicar uma diferenca maior: comparados com a placa de identificacdo do compressor. Os valores

aceitaveis da Folga Bruta do Rotor estéo lisTasBEIna 1para os

- Detritos podem estar entre a cabeca do cilindro ou a extregj res de producdo atual. Para unidades legacy, consulte a
rotor impedindo o contato. Desmontagem do compressor, BrREgNAps«

atencdo a qualquer objeto que possa impedir a obtencéo de folgas

adequadas. TABELA 15Desobstrucdo dos Compressores de Producéo Atual
z Hé um ponto alto no rotor ou na cabega do cilindro. Desm ntar,vI gel Folga Bruta d{ Desobstrucé(Desobstrucio ng

0 compressor e remover 0 ponto alto. 0delo Rotor (polegad| no Fundo Extremidade
= O eixo do rotor ndo é paralelo ao eixo de furo do cilindro ¢levido ao (polegada) | (polegada)

desalinhamento de um ou ambas as cabegas. Consulte ¢ Manpglc 0,012 0,017| 0,002 0,003 0,002 0,003
de Reparagdo dos Compressores Ro-Flo para obtgr maiISCC 0.0120.017 00020.003 0.0020.003

informagdes sobre as reparagfes nesta edigao.
5CC 0,012 0,017( 0,002 0,003 0,002 0,003
Verificag&@o da Desobstru¢éo da Extremidade do Rotor 7D 0,023 0,030 0,0025 0,002 0,003

Para verificar a folga da extremidade do rotor, o rotor deve ser instatagdorg 0,0035

compressor, a cabeca é montada e Ihe é dado torque, e 0s mancais {?A?/pﬁDSD 0,034 0,044| 0,003 0,004 0,002 0,003
ser instalados. 8DE, SD8DF 0,034 0,044 0,003 0,004, 0,002 0,003

) 10G 0,047 0,056| 0,004 0,005 0,003 0,004

1 Com atampa da extremidade dq mancal solta, o rotor deye T 115 0.050 0.062] 0,006 0,007 0,003 0,004
empurrado contra a cabeca do cilindro da extremidade n&o njetriz-

2 Um indicador de discagem deve ser colocado na extremidade opostatio 0,057 0,069 0,0060,007 0,003 0,004

compressor 12S 0,055 0,067| 0,0070,008 0,004 0,005

e ajustado para zero. 12L 0,062 0,075| 0,007-0,008 0,004 0,005
3 Aperte uniformemente os parafusos da tampa da extremidadedo 175 0.065 0.078| 0.008 0009 0.0040.005

mancal até que estejam no valor de torque adequado.

4 Registre a leitura da folga final do rotor a partir do indicador de 17L 0,075 0,091 0,008 0,009 0,004 0,005
discagem. 19S, SD19§ 0,080 0,097( 0,009 0,010, 0,005 0,006

5 Empurrar o rotor contra a cabega do cilindro sem acionamento, €91, SD19L{ 0,087 0,105/ 0,009 0,010 0,005 0,006
confirmar que o indicador de discagem retorna a zero. 19LE, SD191| 0,087-0,105| 0,009 0,010 0,005 0,006

Se o indicador de discagem mostrar um valor diferente da placade  pjogelo | F0!92 Bruta d Desobstrucad  Desobstrucdo

identificac&o do compressor (ou estiver fora dos valoresTisBiEbA rfa Rotor (polegad  Superior na Extremidad
15se os componentes foram substituidos), os calcos de rolamentgs podem (polegada) | (polegada)
precisar ser adicionados ou removidos. 206, HP6 | 0,019 0,0241 0,002 0,003 0,002 0,0025

Este procedimento deve ent&o ser repetido para o rolamento finale 207, HP7 | 0,019 0,0241 0,002 0,003 0,002 0,0025
acionamento, desta vez desapertando o adaptador de vedagéo. 208B, HP8| 0,019 0,0247 0,002 0,003 0,002 0,0025

210M, HP1Q 0,028 0,0357 0,002 0,003 0,003 0,004
Verificacdo da Folga Bruta do Rotor 211M, HP11 0,035 0,042{ 0,002 0,003 0,003 0,004
A Folga Bruta do Rotor pode ser calculada tomando a Folga Total|d@12M, HP13 0,035 0,043| 0,002 0,003 0,003 0,004
Rotor menos os valores da Desobstrug¢do da Extremidade do Roter.  217M 0,038 0,046( 0,002 0,003 0,004 0,005

219M 0,042 0,0491 0,003 0,004 0,004 0,005

A Folga Bruta do Rotor pode ser medida ao:

1. Remover a contraporca, arruela de presséo e anel H do eixo do
compressor (se instalado). TABELA 16 Fbdlgas de compressor para unidades legadas. Por favor,
2. Garantir que os calcos de apoio sejam instalados conforme aéntre em contato com o Servico de Atendimento ao Cliente Ro-Flo se
necessidade. vocé precisar de suporte.

3. Aperte a tampa final e o adaptador de vedacéo para os valoregiggeldrolga Bruta do Rotor (polegd ynidade Construida Antes da ]

forque apropriagos. , - 206 0,017-0,021 Setembro de 2014
4. Empurrar o rotor para uma das extremidades do cilindro.

- : . . 207 0,01%0,021 Setembro de 2014
5. Coloque um indicador de discagem no eixo do rotor e ajuste-p-para
zero. 208B 0,017%0,021 Setembro de 2014
6. Empurrar o rotor em direcdo a cabeca oposto do cilindro. 210M 0,024 0,030 Agosto de 2014
7. Registrar a Folga Bruta do Rotor a partir do indicador de dischgeMm 0.033 0.040 Julho de 2014
219M 0,034 0,041 Maio de 2014
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MANCAL DO ROLO C
TIPO NJ

9(5 "(7$/+(6

CABEGCA Dt ORINC ADAPTADOR DE VEDAN
CILINDR!
ANEL
CALCO( CONTRAPORC!
ANEL D~E )W/ PORCA DE BLC
VEDACAC W y
ANEL DI T n

ESPAGAME 11 i

DO MANCA

ROTO

PISTAINTER

PISTA EXTERIOF

(73/+( "%
MONTAGEM DA PISTA EXTERN
REMOVIDA DA PISTA INTERNA

FIGURA 26Anel H, arruela, contraporca e detalhe do mancal do rolo.

EE{_N'\JF://( ’j\

A
A\ FLUTUADOR TOTAL DO ROT(C /’/J

ANEL(S)

CABECA DO
CILINDRO

\ CABECA DO CILINDRO /
i CONTATO COM O ROTC (

COMPRIMENTO INTEF
DO CILINDRO

JAQUETA DO REFRIGERAI

I—ANEL 1S) DE VEDAG/

NN

X BECA DO CILINC
%ZJZZZZZZZZZK ANCAL DO ROL

t

INDICADC

\

T,

EXTREMIDADE SEM ACIONAMEN

EXTREMIDADE DE

ACIONAMENTO

]

SUPORTE INDICADOR DE
BASE MAGNETICA /
RS

LAMINA

i T A
M%Q@\ \JUNTA
CILINDRO

FIGURA 27Folga Total do Rotor - mancais ndo posicionados por
calcos ou tampas da extremidade/adaptador da vedacao.
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CALCOS D
MANCA

POSIGAO INDICADC
PARA VERIFICAR A LIBERA
1$ (;75(0,"$"(

SUPORTE INDICADOR
BASE MAGNETICA

DESOBSTRUG/
DA EXTREMIDAL

DESOBSTRUGAO DA
EXTREMIDADE FIXA DO —#=

CALCOS DE
MANCAL

VEDANTE DO EIXO

/‘(MECANICA DE FACE UNICA MOSTRADA)

POSIGAO INDICADORA
/— PARA VERIFICAR A DESOBSTRLU

1$ (;75(0,'$'( "%p $3D
AINSTALAGAO DA TAMPA DA

EXTREMB)

1] EXTREMIDADE
T T gy o

\-SUPORTE INDICAD
DE BASE MAGNETI!

EXTREM. (A)

FIGURA 28Desobstrucdo da Extremidade do Rotor - por calgos com rolamentos posicionados.

CALCOS DE
MANCAL

o

FOLGA BRUTA DO ROT—

EXTREMIDAI
DO MANC/

EXTREM. (B

]

CALCOS DE
%"SA. MANCAL
o
/
SELLLL LA,
) S
\ JUNTA
CILINDRO EXTREM. (A

FIGURA 29-olga Bruta do Rotor (Folga Total do Rotor menos a
soma das Desobstruc¢des Fixas da Extremidade do Rotor).
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VEDANTES DE EIXO MECANICOS Vedante Mecanico de Fole Duplo

Vedante Mecanico de Face Unica (Reconstruivel)

O-RING DA GAIOLA DE VEDAGAO = /— GAIOLA DE VEDAQﬁO
. | /"y~ RETENTOR*
ADAPTADOR DE VEDAGAO \
ADAPTADOR DE | / /
ANEL O-RING DE ACOPLAMENTO *  —, \ / -MOLA *
TORNEIRA DE TUBO DE 1/8" N '\ 1 ! ,f
) / PARA ALIMENTAG/O DE OLEO N/ /" — RETENTOR *
T VA VsV A= / (
i ///“ b O-RING * IS \ / ! AIIJEL Tfﬂwe DE acoplamento
v _— ANEL DE MOLA* : l ¢

LINHA DE CENTRO TTTT ' x

i (2) AJUSTE OS DO ROTOR - L 5
Ty PARAFUSOS POR / /
1 FURO / [

] ] ~ MANGA DE BLOQUEIO f——l "

ANEL DE UNIAO* |
ANEL DE CARBONO* — | ANEL DE CARBONO *
FOLES *

|
/ | |‘.‘I I‘ ANEL DE ACOPLAMENTO *
RN ANEL DE CARBONO * N.# !

/ \ % “— ANEL DE ACOPLAMENTO *N.°
| | .
ESPACADOR DE VEDANTE— \ \ ANEL DE ACOPLAMENTO O-RING * N.©
(EM ALGUNS MODELOS) |
PINO ANTI-ROTAGAD !

* FORNECIDO EM CONJUNTO COM VEDANTE DE FOLE DUPLO

" LINHA DE CENTRO DO ROTOR

* FORNECIDO EM CONJUNTO DE VEDANTE MECANICO DE FACE UNICA N.°

FORNECIDO EM KIT DE RECONSTRUGAO DE VEDANTE FIGURA 31Detalhes do Vedante Mecanico de Fole DUplO.

Geral

FIGURA 30vedacédo mecanica de face Unica.

O vedante mecénico duplo de fole consiste em dois anéis de vedacao
Geral

carbono (interno e externo, rotativo) e dois anéis de vedacgéao de ferro
- L . resistente (estacionario). A pressao é aplicada em dire¢cfes opostas a
O vedante mecénico de face Unica consiste em uma mola ondulada gue . ~ S )
. S 0ls Aneis de vedacdo de carbono por mola helicoidal e por fluido de
comprime o anel de carbono (estacionario) contra uma face de acp carbono . ~ .
. ~ . rreira pressurizado. As faces dos vedantes sdo polidas de modo a
de 52100 (rotativo). Estas faces do vedante séo polidas de forma @ fechar™ =~ -
A obter tolerancias extremamente justas e, portanto, devem ser tratadas
extremamente perto as tolerancias e, portanto, devem ser tratadasC com

cuidado. om cuidado.

Desmontagem do Vedante Mecanico de Face Unica Desmontagem do Vedante Mecanico de Fole Duplo

1 Consulte a "Preparagao para a Inspegéo e Manutencéo de L Consulte a Pr?parag’ag para a Inspecdo e Manutencdo de
" £ Compressores" na pagina 23
Compressores" na pagina 23.

. . 2 Remover a polia de acionamento ou o cubo de acoplamento.
2 Remover a polia de acionamento ou o cubo de acoplamento. .
. 3 Remover todas as rebarbas do eixo e do rasgo de chaveta.
3 Remover todas as rebarbas do eixo e do rasgo de chaveta. . ) . = .
4 Lubrificar o eixo para facilitar a desmontagem 4. Desligar o fornecimento de gas tampéo e drenar o dleo da
5‘ R q P q docs .g ’ ) . gaiola de vedacéo.
emciver todas as pecas de ve ?gao antigas, exceto o pino ai- p .o o gaiola de vedaco.
rotacdo e o espacador de vedacdo. Nota: A manga de travamento . .
. . ~ : Remover cuidadosamente o conjunto externo do anel de
tem dois parafusos de fixagdo em cada uma das trés localizagoes
o carbono do fole.
de parafuso definidas. . . .
7. Lubrificar o eixo generosamente com 6leo.
Remontagem do Vedante Mecanico de Face Unica 8 Puxe o retentor externo para soltar o fole de borracha
externo e remova do eixo.
1. Eixo limpo e furo do adaptador de vedagéo. 9 Remover a mola do eixo.
2. Lubrificar o eixo e o0 anel "O" no anel de uniéo. 10. Puxe o retentor interno de aco para soltar o fole interno e

3. Anel de acoplamento deslizante no eixo até que a fenda engata oretire o fole, o retentor e o anel interno de carbono do eixo.
pino anti-rotacéo e o anel de acoplamento fique firmemente cthtrdnspecione tanto os anéis de carbono quanto as faces de uni
o0 espagador de vedac&o (se equipado). quanto a sinais de

4. Aplique 6leo para selar faces com um material sem fiapos, tal ~ dano ou desgaste. Inspecione o fole e os anéis O-rings para
camo panos; ndo limpe ou esfregue os dedos sujos nas faces dosVerificar quanto a sinais de endurecimento, rachas ou

vedantes. deterioracéao.
5. Com o O-ring no lugar, adaptador de montagem do vedante de .
vedac3o de deslizamento. Remontagem do Vedante Mecénico de Fole Duplo

6. Deve ser observada uma compresséo de aproximadameﬂf&al_lﬁ
na mola de onda de vedag&o para fornecer "pré-carga” SUfjfiae externo e o anel de carbono de unido sejam montados em
nas faces de vedacao. conjuntos combinados.

7. Reinstalar parafusos de vedacéo e arruelas de segurancga; apertar
uniformemente o flange de vedacéo. 1.

8. Reinstale a manga de travamento segurando firmementea 2.
manga de travamento contra o anel de travamento engquanto
aperta os parafusos de ajuste.

ssegurar que o anel de carbono interno original e o anel de

Remover quaisquer rebarbas do eixo.

Olear levemente o anel de acoplamento O-ring, desliza-lo
sobre o eixo e empurra-lo cuidadosamente para o orificio do
adaptador até que esteja completamente assentado.
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3. Olear o fole interno do anel de carbono e deslizar o\Vedante de Cartucho Duplo Oposto

conjunto sobre o eixo até que a face de carbono entre em

contato com a face interna do anel de carbono.
[PARAFUSO DA ABA DE TRAVAI

IADAPTADOR DE VEDACAO |

[ANEL DE CARBONO
[ANEL DE ACOPLAMENTO

JABA DE TRAVAMENTO

Acuipapo: I

Por concepgéo o elastébmero abaixo absorver 6leo e inc
bloguear o eixo. O vedante completo deve ser montado y
imediatamente apés a aplicagdo do 6leo lubrificante. / """"

MANGA DE CARTUC

4. Deslize a mola sobre o eixo. \

5. Olear o fole externo do anel de carbono e deslizar ¢
conjunto sobre o eixo até que o retentor entre em
contato com a mola.

6. Olear levemente o anel de unido, e empurra-lo
cuidadosamente para dentro do buraco

[ENTRADA DO FLUIDO DE BARRE|
da gaiola de vedacéo até ficar totalmente assente.
7. Localize cuidadosamente o furo da gaiola de vedagdocom
a extrem[dade do eixo e deslize a gaiola de vedaga%RgBrﬁA 32Detalhes do vedante de cartucho com dupla camada.
0 eixo até que o anel de acoplamento entre em contato
com o anel de vedacao externo do carro. Geral

PARAFUSO DE FIXAGAO

[ANEL DE CARBONO

[ANEL DE ACOPLAMENTO

O vedante de cartucho com dupla vedacéo consiste de dois anéis
ACU|DADOZ de vedacao de carbono e dois anéis de acoplamento. A pressdo é

N30 permita que a face do anel entre em contaixeaim compressor durff aplicada em dire¢des opostas aos dois anéis de vedacéo de

a instalagéo da gaiola de vedag&o, pois isso dasipeaficia de vedagdo.§ carbono por molas e ao fluido de barreira pressurizado. Este

vedante ndo pode ser reparado pelo cliente e deve ser enviado a

8. Empurre a gaiola de vedacg&o uniformemente até quenglanstalacdo apropriada para manutengéo e reconstrugao.

entre em contato com o adaptador de vedacéo, certificando-
se de que o O-ring permanega na ranhura do O-rin&ﬂ@oqao do Vedante de Cartucho Duplo Oposto

adaptador de vedacao. Instale dois parafusos sextavadop Consulte a "Preparacdo para a Inspecéo e Manutenco
um contra o outro e gire-0s até que a gaiola esteja em de Compressores" na pagina 23

contato com o adaptador de vedagao. Instalar os parafug0sgremover a polia de acionamento ou o cubo de acoplamento.

da tampa restgnte. 3 Remover todas as rebarbas do eixo do rotor e do rasgo de cha
9. Consulte o "Sistema de Suporte de Vedagdo paraos 4 Desligar o tamp&o de fornecimento de gas e o fluido de vedagc?

Vedantes do Eixo Oposto Duplo” na pagina 19 para vedacéo do eixo.

instrucdes sobre o uso deste vedante. 5 Instalar as abas de travamento do vedante.

6. Desaperte os parafusos de fixagdo que prendem a vedacédo do
cartucho ao eixo do compressor.
7. Lubrificar generosamente o eixo do rotor com 6leo ou lubrifican
de montagem.
8 Remover as porcas de vedante e a arruela de seguranca do ve
9 Remover a vedacgédo do eixo.
10. Enviar vedante para o centro de servico autorizado para reparc

Instalacdo do Vedante de Cartucho Duplo Oposto

=

Remover quaisquer rebarbas do eixo do rotor.

Fixe o rotor no meio da sua folga bruta.

3. Aplicar lubrificante compativel com o eixo do compressor, man
vedante e O-ring para auxiliar na instalacdo do vedante
Deslize o vedante para o local.

Instale as arruelas e porcas para fixar o vedante ao

adaptador do vedante. Dé torque paralt§. (£3,6

Nm) em um padréo de cruzado. Dé torque para um valor

final de 20 ft-Ibs. (27,1 Nm) em um padrédo de cruzado.

n

ok

Compressores Ro-Flo, LLC -34 16620101000 REV 03




MANUTENC/

6. Aperte os parafusos de ajuste para fixar a manga de
vedacao ao eixo do rotor.

7. Remover as abas de travamento e os parafusos do vedante. Armazene as
abas e parafusos de travamento para futuras atividades de manutencao.

8. Encher o vedante com fluido de vedacao e purgar o ar do sistema.

9. Verificar o nivel adequado do fluido de vedacéo no pote de vedacao.

10. Aplicar a pressao de operacdo apropriada de gas amortecedor.

Consulte a secao "Sistema de Suporte de Vedacdo para
9HGDO}HV GH (L[RV 2&R¥WRYV 'XSORV™ QD
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ROTACAO DO COMPRESSOR
DESIGNACOES DE ROTACAO DO COMPRESSOR - BAIXO MODELOS DE PRESSAO (2CC - 19LE)

SUCCAO

DESCARG

sucho;

MODELOS DE BAIXA PRESSAO - ROTACAO NO SENTIDO HORARI

SUCCAO

DESCARG

; SUCCAO

MODELOS DE BAIXA PRESSAO - ROTACAO NO SENTIDO AN

Rotacao no sentido horario (CW) - Ao visualizar a extremidade acionada do eixo, o flange de succao estara do lado esquerdo e o ¢
no sentido horario. Ao visualizar a flange de succdo do compressor, 0 eixo esta do lado direito.

Rotacao anti-horaria (CCW) - Ao visualizar a extremidade acionada do eixo, o flange de succao estara no lado direito e o eixo gira
no sentido anti-horario. Ao visualizar o flange de succ¢éo do compressor, o eixo esta do lado esquerdo.

NOTA: A menos que a rotacdo seja especificada no momento do pedido, todos os compressores serdo fornecidos com rotagéo no
como padréo.
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DESIGNACOES DA ROTACAO DO COMPRESSOR - ALTO MODELOS DE PRESSAO (206 - 219M)

» EXTENSAO DE EIXO | | DESCARG
SUCGAO MAIS LONGO
(MODELOS 206-2088
|
R B

— _ O@o,‘ﬁq |
)
O i O fl

DESCARG N~ S

MODELOS DE ALTA PRESSAO - ROTAGAO NO SENTIDO HORARIC

SUCCAO

EXTENSAO DE EIXO DESCARG
MAIS LONGO J
DESCARG (MODELOS 206-208B
(o I al
g OD L
= O =3
L } —
! @ SUCCAO
a__ ¢ 8]
[
SUCCAO

MODELOS DE ALTA PRESSAO - ROTAGCAO NO SENTIDO AN(RADBHAL

Rotacao no sentido horario (CW) - Ao visualizar a extremidade longa do eixo, o flange de succgéo estara do lado direito e 0
no sentido horario. Ao visualizar o flange de suc¢éo do compressor, 0 eixo longo esta do lado esquerdo.

Rotacao anti-horaria (CCW) - Ao visualizar a extremidade longa do eixo, o flange de succao estara no lado esquerdo e 0 €
sentido anti-horario. Ao visualizar o flange de sucg¢é@o do compressor, o0 eixo longo esta do lado direito.

NOTA: A menos que a rotacdo seja especificada no momento do pedido, os modelos de compressores 206 a 208B serao
fornecidos com rotacao no sentido horario como padrao. Os modelos 210M até 219M s&o simétricos e sao designhados col
rotacdo no sentido horério.
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TROCAR A ROTACAO DO COMPRESSOR
Por favor, consultar a se¢cdo "MANUTENCAO" deste manual para procedimentos adequados de desmontagem e remontagem

de seu compressor. O procedimento para mudar a rotacdo do compressor esta listado abaixo:

1. Verificar e registrar todas as libera¢des de acordo com 0s dados da placa de identificagdo.

N P P — e —

3

CONFIGURAGZAO ORIGINAL NO SENTIDO HORARIO

2. Remover qualquer patim ou cubos de acoplamento do eixo do compressor.

3. Remover o conjunto de vedagdo do compressor. Consulte as "Veda¢des mecéanicas dos eixos" na pagina 33 para mais
informacdes sobre a desmontagem do vedante. NOTA: Em modelos de Alta Presséo, em nenhum lugar havera dois vedantes
eixo a serem removidos.

4. Remover a tampa final e o adaptador de vedagdo. Mantenha os parafusos com cada peca.

— =

uuuuuu
ACIONAMENTO

COBERTURA DA —
EXTREMIDADE

e ADAPTADOR
DE VEDANTES

ROTOR NA POSGCAO CW (NOTE A SETA NO CILINDRO)

5. Remova a contraporca, a arruela de seguranca e o anel H (ndo instalado em todas as configuracdes do mddelo, consulte o Liy
Pecas Ro-Flo para obter mais informacdes). Consulte & RESpAgAE Jfara uma ilustracéo destes itens. Se for utilizada
uma Unica face com vedante mecanico, remover o pino de acionamento do vedante.
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6. Remover ambas as cabecas. Cabecas e cilindros marcados para que a cabeca possa ser remontada na mesma extre
cilindro em que foram originalmente montados.

/—MARCA e’x %MARCA Aﬂ
Y. e o 2 N
—
—

[ |

—— —
—— F—
CABEGA DE CABECA DE
CILINDROS E
CILINDROS E ROLAMENTO
ROLAMENTO

7. Remover as laminas do rotor. Observacao da orientagdo das laminas.
8. Remover o conjunto do rotor, marcando os conjuntos de rolamento da pista externa para permanece com a mesma pi
(montada sobre o rotor). Tome cuidado ao manusear o conjunto do rotor.

—— 1
— ———
——— ——
= m—
— )
———— ——
— ) .
L L ROTORES, CORRIDAS INTERNAS DE ROLAMENTOS, A8 DE

VEDAG/0 E ANEIS ESPEADORES DE ROLAMENTOS

I
I

Ik

CONJUNTO DO ROTOR MOSTRADO REINSTALADO NO SENTIDO CCW
(NOTE A SETA NO CILINDRO).

10. Reinstalar as laminas do compressor assegurando que estejam instaladas na mesma orientacdo que foram removidas
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11. Remover os conjuntos de rolamentos de cada cabeca. Manter os rolamentos com calgcos nas cabecas originais dos cilindros.
Reinstale os conjuntos de rolamentos da pista externa nas cabecas opostas. Se certifique de que eles sejam remontados nas
pistas internas originais das quais foram removidos.

CALQDS CALQOS

(LADOB) liMARCA B’ FMARCA A (LADO A)
— . N — .o ﬂn_
—]

]
‘ ‘ ‘ I
— —
—— ——
CONJUNTO DE PISTA EXTERNA . CONJUNTO DE PISTA EXTERNA
ORIENTADA COM A MESMA FACE
CONTRA CALGOS. (DO LADO A) CONTRA CALGOS. (DO LADO B)

ORIENTADA COM A MESMA FACE
___PINODE
/ ACIONAMENTO

ADAPTADOR
DE
VEDANTES

12. Volte a instalar o adaptador de vedacéo e a cobertura da extremidade.

— 1 Wi s W S ST e

COBERTURA —

DA
EXTREMIDADE

i |

ROTOR NA POSGCAO CW (NOTE A SETA NO CILINDRO)

13. 9HULILFDU H UHSRU DV GHVREVWUXo0o}HVY GD H[WUHPLGDGH 329HULILFDomR GI

14. Verificag&do da Desobstrucéo do Fundo d&Ro@V XOWH 3'"HVREVWUXomR GRV &4RPSUHVVRUHV GH

15. Reinstalar o rolamento do anel H, anilha de fecho e porca de travamento. Para vedac¢des mecanicas de face Unica, reinstale o
acionamento do vedante.

16. Reinstale a vedacdo mecanica.

17. Rode o compressor a mao para garantir que esta rolando livremente.

=T

RECONFIGURADO NO SENTIDO CONTRRIO AO DOS PONTEIROS DO REQGIO

18. Verifique a rotacdo do motor "regulando” o motor antes de reinstalar o acoplamento ou a roldana.
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Para os modelos de Baixa Pressao, a suc¢cédo do compressor e o flange de descarga seréo invertidos de sua localizagéo o
a unidade for montada com o acionador. A rotacdo do compressor deve ser do flange de succao até o flange de descarga
superior do cilindro. Todos os cilindros do compressor tém setas fundidas no corpo do cilindro que identificam a rotacéo cc

compressor.
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CARACTERISTICAS DE SOM ESPERADAS

Os niveis de pressao sonora esperados mosffadisLfalé naT ABELA 1830 fornecidos como referéncia geral. As
caracteristicas reais do som variam de acordo com a aplicacdo devido a mudancas nas propriedades do gas, pressodes do gas,
temperaturas do gas, velocidades de operacao, arranjos de tubulacao e outros fatores do design do chassi.

TABELA 17 Caracteristicas de som esperadas dos compressores de palhetas corredicas Ro-Flo®

NIVEL DE PRESSAO ACUSTICA ESPERADO (dB)

Vodelo | Veloc Eéiif}‘g .| e A. FREQUENCIAS CENTRAIS DE OITAVA (Hz) ng
dade |(psiG) @3 31,5| 63| 125 | 250 | 500 | 1000 | 2000 | 4000 | 8000 | 16000 @3

(RPM]
1160| 50 75 | 61 | 62| 66 73 70 69 62 60 59 55 77
2ce 1740 50 78 | 63 | 64| 69 76 72 72 71 68 64 60 80
acc 1160| 50 75 | 61 | 62| 66 73 70 69 62 60 59 55 77
1740 50 78 | 63 | 64| 69 76 72 72 71 68 64 60 80
1160| 50 75 | 61 | 62| 66 73 70 69 62 60 59 55 77
>CcC 1740| 50 78 | 63 | 64| 69 76 72 72 71 68 64 60 80
865 | 50 76 | 66 | 72| 74 72 69 67 63 61 66 63 79
D 1160| 50 80 | 66 | 71| 76 78 72 71 67 69 74 70 83
8D, SDSD 865 | 50 86 | 78 | 69| 77 83 79 82 74 70 62 63 88
1160| 50 89 | 77 | 73| 85 86 81 75 77 85 86 83 92
8DE, SD8DE| 1160 50 90 | 76 | 74| 81 87 80 77 78 86 79 82 92
865 | 50 89 | 78 | 85| 87 86 81 78 72 80 72 61 90
106 1160| 50 90 | 69 | 73| 85 89 84 80 77 74 84 66 93
11S 865 | 50 90 | 70 | 72| 86 88 85 81 73 76 83 59 92
11L 865 | 50 91 | 72 | 76| 88 84 83 78 76 77 86 60 93
12S 865 | 50 91 | 69 | 67| 78 80 81 80 84 86 83 67 94
12L 865 | 50 94 | 71 | 74| 86 91 83 80 78 80 89 70 97
17S 690 | 50 95 | 72 | 72| 88 90 89 83 83 89 84 73 98
17L 690 | 50 96 | 70 | 73| 82 90 90 81 87 90 94 90 99
19S, SD19S| 575 | 50 94 | 67 | 81| 85 84 91 86 91 86 90 77 100
19L, SD19L | 575 | 50 95 | 69 | 78| 87 89 86 88 89 93 91 90 101
19LE, SD19LH 575 | 50 95 | 69 | 78| 87 89 86 88 89 93 91 90 101
206, HP6 | 1160| 40 8 | 59 | 62| 71 84 76 73 70 78 80 70 87
207, HP7 |1160| 40 85 | 59 | 62| 71 84 76 73 70 78 80 70 87
208B, HP8 |1160| 40 8 | 59 | 62| 71 84 76 73 70 78 80 70 87
210M, HP10| 1160| 40 84 | 65 | 76| 81 80 75 76 75 73 70 66 86
211M, HP11| 865 | 40 85 | 63 | 75/ 80 82 74 77 76 71 73 69 87
212M, HP12| 865 | 40 86 | 65 | 77| 82 81 75 78 82 73 75 70 88
217M 690 | 40 87 | 66 | 76| 80 84 72 79 85 82 84 73 89
219M 575 | 40 87 | 62 | 78| 77 81 78 80 85 84 86 64 90
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CARACTERISTICAS DE SOM ESPERADAS

TABELA 18 Caracteristicas de som esperadas das bombas de vacuo de palhetas corredigas Ro-Flo®

NIVEL DE PRESSAO ACUSTICA ESPERADO (dB)

P Pfgzsﬁc dBA FREQUENCIAS CENTRAIS DE OITAVA (Hz) | 4Bc
dade | o\ -c50|@ 3] 31,5(63 | 125|250 | 500 | 1000 2000 4000 | 8000 | 16000 @ 3
(RPM) (Polegadas
Hg\)
’cC 1160 25 75| 61 | 60| 66 | 72 | 69 70 66 61 59 52 76
1740 25 76 | 62 |61| 68 | 73 | 74 70 69 63 60 55 57
4CC 1160 25 75| 61 | 60| 66 | 72 | 69 70 66 61 59 52 76
1740 25 76 | 62 |61| 68 | 73 | 74 70 69 63 60 55 57
5cC 1160 25 75| 61 | 60| 66 | 72 | 69 70 66 61 59 52 76
1740 25 76 | 62 | 61| 68 | 73 | 74 70 69 63 60 55 57
2D 865 25 80 | 66 | 65| 69 | 74 | 77 71 71 62 59 64 82
1160 25 82| 63 | 70| 68 | 72 | 78 76 73 64 65 59 84
865 25 85 | 64 | 73| 72 | 76 | 79 74 75 66 61 56 87
8D, SD8D

1160 25 86 | 62 (71| 74 | 77 | 82 78 77 72 72 62 88
8DE, SD8DI 1160 25 86 | 62 | 71| 74 | 77 | 82 78 77 72 72 62 88
865 25 87 | 69 | 72| 75 | 80 | 81 80 80 75 76 56 89
1160 25 88 | 68 | 73| 76 | 81 | 83 81 82 78 78 61 90
11S 865 25 88 | 72 | 71| 76 | 82 | 81 84 81 77 80 57 89

10G

11L 865 25 88 | 71 | 73| 77 | 83 | 82 79 80 79 81 60 90
12S 865 25 88 | 71 | 72| 76 | 82 | 80 77 79 80 70 63 89
12L 865 25 88 | 73 |69| 78 | 84 | 79 82 78 80 63 64 90
17S 690 25 88 | 74 | 74| 81 | 84 | 81 81 81 79 69 60 90
17L 690 25 89 | 74 | 75| 82 | 84 | 80 83 82 78 67 62 92

19S, SD19§ 575 25 90 | 71 | 74| 84 | 83 | 84 82 80 79 70 60 92
19L, SD19L 575 25 91| 73 | 77| 8 | 82 | 83 83 81 78 73 65 93
19LE, SD19l 575 25 91| 73 | 77| 8 | 82 | 83 83 81 78 73 65 93
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VALORES DE TORQUE DO SISTEMA DE FIXACAO DO COMPRESSOR

VALORES DE TORQUE DO SISTEMA DE FIXACAO DO COMPRESSOR

PINO E PORCA DO CILINI

]PARAFUSO DO ADAPTADOR DA VEI

PINO E PORCA DO CILINI

|PORCA DE VEDAGAO DO CART|

DMENSOES ESTAO EM POLEGADAS NOME DATA
POLEGADAS: DESENHADO [ TRF 16/07/2018
ANGULAR: MACH +- ,5 GRAUS
UM LUGAR DECIMAL +-,015

DOIS LUGARES DECIMAIS +-,010
TRES LUGARES DECIMAIS +- ,005

VERIFICADO | TSS 16/07/2018
APROV.DOENG[ BTS 16/07/2018

ATERIAL CONFIDENCIAIS E PROPRIETARIAS TiTULO REQUISITOS DE TORROGELO

Material <n&o especificado> AS INFORMAGOES CONTIDAS NESTE DE|
_ SAO DE PROPRIEDADE EXCLUSIVA DA
FERMINAR (SALVO INDICACAO EM CON| COMPRESSORS, LLC. TAMANHO N.° DA PECA REV.

QUALQUER REPRODUGAO PARCIAL OU | A MANUAL-REQUISITOS DE TORq 00

= TOTAL SEM A PERMISSAO ESCRITA DA - - -

A0 DIMENSIONAR O DESENHO FLO COMPRESSORS, LLC. E PROIBIDA EslgALA. PESO: ;%IEH;.
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VALORES DE TORQUE DO SISTEMA DE FIXACAO DO COMPRES:

MODELO |PERNO DO CILINDRO  |ADAPTADOR DE VEDA COES SF VEDACOES DE
EDA CAO E TAMPA DA |EDBS CARTUCHO
EXTREMIDADE
TORQUE TORQUE  amanHo po [TORQUE |BAMETRO | TORQUE
POL. | Ibfft (Nm)  [FAMARIS®| Ibfft (Nm) pararuso  |IbFFt (NM) FGRER S | bttt (Nm)
2CC 1/2 30(40,7) 3/8 20(27,1) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
4CC 1/2 30(40,7) 3/8 20(27,1) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
SCC 1/2 30(40,7) 3/8 20(27,1) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
7D 1/2 30(40,7) 1/2 30(40,7) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
8D,8DE 5/8 60(81,4) 1/2 30(40,7) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
SD8D,SD8DH 5/8 60(81,4) 1/2 30(40,7) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
10G 1/2 30(40,7) 3/8 20(27,1) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
11S,11L 5/8 60(81,4) 1/2 30(40,7) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
12S,12L 5/8 60(81,4) 1/2 30(40,7) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
17 ,17L 3/4 | 120(162,7) | 5/8 60(81,4) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
19S,19L, 19LH 3/4 | 120(162,7) | 5/8 60(81,4) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
SD19sS,
SD19L, SD19L 3/4 | 120 (162,7) | 5/8 60 (81,4) 3/8120 (27,1) 3/8 20 (27,1)
2000 | si8 | 60(814) | 112 30 (40,7) 38|20 27.1)| 3/8 |20 (27.1)
210M 1/2 30(40,7) 3/8 20(27,1) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
211M 5/8 60(81,4) 1/2 30(40,7) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
212M 5/8 60(81,4) 1/2 30(40,7) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
217M 3/4 | 120(162,7) | 5/8 60(81,4) 3/820(27,1)) 3/8 20(27,1)
219M 3/4 | 120(162,7) | 5/8 60(81,4) 3/820(27,1)) 3/8 20(27,1)
HP6,HP7,HP8 5/8 90(122,1) 1/2 30(40,7) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
HP10 1/2 60(40,7) 3/8 20(27,1) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
HP11 5/8 | 110(149,1) | 1/2 30(40,7) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
HP12 5/8 | 110(149,1) | 1/2 30(40,7) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
HP17 3/4 | 160(216,9) | 5/8 60(81,4) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
HP19 3/4 | 210(284,7) | 5/8 60(81,4) 3/8120(27,1)) 3/8 20(27,1)
DMENSOES ESTAO EM POLEGADAS NOME DATA
POLEGADAS: DESENHADO [ TRF 16/07/2018
IANGULAR: MACH +- ,5 GRAUS
UM LUGAR DECIMAL +-,015
DOIS LUGARES DECIMAIS +-,010
TRES LUGARES DECIMAIS +-,005
VERIFICADO [ TSS 16/07/2018
ATERIAL ::PCR;\IVFT);;I’:E'C|AESE PROPRlE'l:}AegolZgOls TiTULO REQUISITOS DE TOROGELO
Material <ndo especificado> AS INFORMACOES CONTIDAS NESTE DESE|
TERMINAR (SALVO INDICAGAO EM CON| gg?AEEEZZ%';EFE&DE EXCLUSIVADARO- TAMANHO| N.° DA PECA REV.
QUALQUER REP_RODUQAO PARCIAL OU TO| Al MANUAL-REQUISITOS DE TORq 00
AO DIMENSIONAR O DESENHO gg,\&PARPEESRS,\gSStAELESSEEOﬁggiO*:Lo Ei(z:ALA: PESO: IODLEHZA
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LIMITES DE CARGA DO FLANGE

LIMITES DE CARGA DO FLANGE
MODELOS DE BAIXA PRESSAO

CARREGAMENTO DO FLANGE DE ENT

CARREGAMENTO DO FLANGE DES

8 SUCTION FLANGE (ANSI CLASS 150) | DISCHARGE FLANGE (ANS! CLASS 150)
MODEL
FLANGE | Fx,Fy,Fz Mx,My Mz FLANGE Fx,Fy,Fz Mx,My,Mz
DIA. (IN.) | (LBS) (FT-LBS) DIA. (IN.) (LBS) (FT-LBS)
2CC,4CC,5CC 2 100 1190 1.5 75 970
7D 3 150 1500 3 150 1500
8D.8DE.SD8D.SD8DE 4 200 1670 3 150 1500
10G 5 250 1670 4 200 1670 e
11S,11L 6 300 1670 5 250 1670
A A
125.12L 8 400 1670 6 300 1670
178,171 8 400 1670 6 300 1670 e
195 oL oL SD19S 10 500 1670 8 400 1670
8 7 6 5 4 3
MODELO FLANGE DE SUCCAO (ANSI CLASSE 150]FLANGE DE DESCARGA (ANSI CLASSE 150)
DIA. DA FLAN] Fx,Fy,Fz |Mx,My,M[DIA. DA Fx,Fy,Fz | Mx,My,Mz
(POL.) (LBS) (FT-LBS|FLANGE (POL| (LBS) (FT-LBS)
2CC,4CC,5CC 2 100 1190 | 15 75 970
7D 3 150 1500 | 3 150 1500
8D,8DE,SD8D,SD8 4 200 1670 | 3 150 1500
10G 5 250 1670 | 4 200 1670
11S,11L 6 300 1670 | 5 250 1670
12S,12L 8 400 1670 | 6 300 1670
17S,17L 8 400 1670 | 6 300 1670
19S,19L,19LE,SD19| 10 500 1670 | 8 400 1670
SD19L,SD19LE
SALVO INDICAGAO EM CONTRARIO: NOME DATA
~ - DESENHADO [ TRF 13/10/2017
DMENSOES ESTAO EM POLEGADAS
TOLERANCIAS:
ANGULAR: MACH +- ,5 GRAUS
UM LUGAR DECIMAL +- 015
DOIS LUGARES DECIMAIS +-,010 VERIFICADO | TRF 13/10/2017
TRES LUGARES DECIMAIS +-,005 APROV. DO ENG| TRF 13/10/2017
INTERPRETAR TOLERANCIA CONFIDENCIAIS E PROPRIETARIAS TiTULO: LIMITES DE CARGA DO FLANGE-
GEOMETRICROR: ANSI AS INFORMAGOES CONTIDAS NESTE DE|
SAO DE PROPRIEDADE EXCLUSIVA DA
MATERIAL COMPRESSORS, LLC. TAMANHO N.° DA PECA REV.
Material <ndo especificado> QUALQUER REPRODUGAO PARCIAL OU | B 16-620-100-001 01
TOTAL SEM A PERMISSAO ESCRITA DA R
TERMINAR - f ESCALA: PESO: FOLHA:
NAO DIMENSIONAR O DESEN| FLO COMPRESSORS, LLC. E PROIBIDA | T2 TDE1
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LIMITES DE CARGA DO FLANGE

MODELOS DE ALTA PRESSAO

8 7 6 5 4 3 2 1
Fx
D «Mx D
Fz
S oMz
C Cc
P
Mx Fx
Fz
B B
(CARGA DO FLANGE DE ENTR’I CARGA DO FI ANGF DF I')FSCAFI
MODEL
3 150 1500 2 80 970
HP10 4 200 1670 2.5 100 1375 @ Ro-Flo
Compressors, L.C
A 211 HP11 5 250 1670 3 120 1500 ~
HP12 6 300 1670 4 160 1670
HP17 6 300 1670 4 160 1670 &1
HP19 8 400 1670 4 160 1670
8 7 & 5 4 3 2 1
MODELO FLANGE DE SUCGAO (ANSI CLASSE 150) [FLANGE DE DESCARGA (ANSI CLASSE 150)
DIA. DAFLAN{ Fx,Fy,Fz Mx,My,MDIA. DA FLANGE Fx,Fy,Fz | Mx,My,Mz
POL.) (LBS) (FT-LBYPOL.) (LBS) (FT-LBS)
206207,208B, 3 150 1500 | 2 80 970
HP6,HP7,HP8
210M, HP10 4 200 1670| 2,5 100 1375
211M, HP11 5 250 1670| 3 120 1500
212M, HP12 6 300 1670 | 4 160 1670
217M, HP17 6 300 1670 | 4 160 1670
219M, HP19 8 400 1670 | 4 160 1670
SALVO INDICAGAO EM CONTRARIO: NOME DATA
B ~ DESENHADO [ TRF 13/10/2017
DMENSOES ESTAO EM POLEGADAS
TOLERANCIAS:
ANGULAR: MACH +- ,5 GRAUS
UM LUGAR DECIMAL +- 015
DOIS LUGARES DECIMAIS +- ,010 VERIFICADO | TRF 13/10/2017
TRES LUGARES DECIMAIS +- ,005 APROV. DOENG[ TRF. 13/10/2017
INTERPRETAR TOLERANCIA CONFIDENCIAIS E PROPRIETARIAS TiTULO: LIMITES DE CARGA DO FLAIRGE-
GEOMETRICROR: ANSI AS INFORMAGOES CONTIDAS NESTE DE|
SAO DE PROPRIEDADE EXCLUSIVA DA
MATERIAL COMPRESSORS, LLC. TAMANHO N.° DA PECA REV.
Material <no especificado> QUALQUER REPRODUGAO PARCIAL OU | B 16620-100 01
TOTAL SEM A PERMISSAO ESCRITA DA f
TERMINAR - p ESCALA: PESO: FOLHA:
NAO DIMENSIONAR O DESEN| FLO COMPRESSORS, LLC. E PROIBIDA | 2 TDE1L
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RESOLUCAO DE PROBLEMA

RESOLUCAO DE PROBLEMAS
A TEMPERATURA DIZ TUDO

As temperaturas que se desviam do normal sdo geralmente os primeiros e mais significativos sinais de avaria da maquina! Para fz
uso desta maxima na avaliagcdo do desempenho de maquinas, é necessario saber:

. Onde é medida a temperatura mais significativa?
. Quais sao as temperaturas de operacao "normal"?

Esta instrucdo refere-se a temperaturas que sdo usadas para avaliar a eficiéncia de compresséo de gases desde a pressao de
succao até a presséao de descarga.

Quatro fatos sdo necessarios para avaliar a operacao:

Qual é a pressao atmosférica?

Qual é a composicao do gas entrando no flange de sucgdo do compressor?

Qual é a velocidade de fluxo de gés que entra no flange de succéo do compressor?

Quais sdo a pressao e a temperatura do gas no flange de suc¢édo do compressor?

Quais sao a pressao e a temperatura do gas no flange de descarga do compressor?

Aextensao do resfriamento da jaqueta, como a velocidade de fluxo da dgua de resfriamento e suas temperaturas de entrada €

ok wbdpE

Observe que é importante fazer medi¢des de presséo e temperatura 0 mais proximo possivel dos flanges do compressor. A press:
temperatura reais de succao no flange de entrada do compressor podem ser afetadas por filtros/almofadas de névoa sujas ou entt
ou controles de processo defeituosos. A pressado de descarga real e a temperatura no flange de descarga do compressor podem s
afetadas por valvulas de retencéo de descarga de gés obstruidas, resfriadores posteriores ou reservatorios do separador.

Os compressores veem a pressao absoluta de sucgéo e descarga em vez de pressdes manomeétricas. A razdo de pressao é calcu
dividindo a presséo absoluta de descarga pela pressdo de entrada absoluta.

O desempenho do compressor pode ser previsto usando o software Ro-Flo Performance, disponivel no site daviReiBldlCoompresso
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RESOLUCAO DE PROBLEMAS

TABELA DE RESOLUCAO

DE PROBLEMAS

PROBLEMA

CAUSA PROVAVEL

SOLUCAO

Operacao da maquina em relacao de pressd
alta da@uenecessario

Opere a unidade nas pressdes da chapa de
caracteristicas

Temperatura de succao excessiva.

Reduza a temperatura de succéao.

Agua de entrada insuficiente ou de alta temg

Aumente a velocidade do fluxo de dgua ou f
agudria.

Temperatura do ar

Incrustacédo ou acumulo de residuos na jaqu
agua.

Limpe a jaqueta de agua e filtre ou trate o
abastecimento de &gua como necessario.

ou do gas de descarg;

Filtro de admisséo entupido.

Limpe o filtro de admissao.

excessiva

Valvula de descarga ndo totalmente aberta ou en

Limpe a valvula e substitua quaisquer pecas
desgastadas ou quebradas.

Valvula de suc¢éo ndo totalmente aberta.

\Valvula de succ¢éo aberta.

Oleo lubrificante insuficiente ou incorreto.

Use o 6leo correto e as velocidades de entrada
recomendadas no manual de instru¢des ou folha

Laminas do rotor inchadas ou distorcidas.

Seque ou substitua as laminas do rotor.

Desobstrugbes inadequadas.

\/olte a montar a unidade com as desobstru
adequadas

Relagédo de calores especificos acima do esj

Alterar a composi¢éo do gas.

Desgaste excessivo

Quantidade insuficiente de lubrificante para alime
um ou mais cilindros

Inspecione a correia em V do lubrificador quanto
deslizamento ou quebra; aperte ou substitua conf
necessario.

Verifique a taxa de lubrificacdo e aumente varias
minuto.

Inspecione os dculos de observacgéo do lubrificad
substitua se estiver rachado.

Inspecione as vélvulas de retengéo do lubrificanty
cilindro; limpe ou substitua conforme necessario.
Inspecione os orificios de 6leo no cilindro e limpeg|
estiverem sujos.

lamina

Lubrificante e/ou viscosidade incorretos.

Use o6leo e viscosidade corretos conforme recom
folhaderecomendacéo de 6leo lubrificante ou no 1
de instrucdes.

Entrada de ar ou gas sujo.

Limpe e inspecione o filtro de entrada ou purifical

Temperatura de descarga excessiva.

VVeja solugbes sob temperatura excessiva de
saida da jaqueta do gas ou da descarga.

Anéis flutuantes presos nos Modelos 23C, 23D, 27D

Desmonte a unidade e os anéis flutuantes.

Pressao excessiva do gas de descarga.

Opere a unidade nas pressfes da chapa de cara

Valvula de retencdo de dleo lubrificante com defe

Substitua ou repare a véalvula de retencéo.

Agua de entrada insuficiente ou de alta temperatt

Aumente a velocidade do fluxo de agua ou forne(
fria.

Temperatura da agua d¢
saida da jaqueta

Regulador de fluxo de temperatura da agua sujo {
defeituoso.

Limpe, repare ou substitua a valvula de regulacél

excessiva

\Valvula de alimentacéo (tipo manual ou automatic
totalmente aberta ou entupida.

Valvula aberta ou entupida. Verifique o solenoidg
navalvula do tipo automatico

Filtro de entrada de agua entupido.

Limpar o coador.

Incrustacao ou acimulo de residuos na jaqueta d

Jagueta de agua limpa.

Junta do cabecote com vazamento.

Substitua a junta.

Agua drenada das portas
principais ou de
inspecdo

VVazamento apds o resfriador ou radiador.

Remova o refrigerador e teste hidrostatico para
vazamentos. Repare ou substitua o resfriador col
vazamento.

Compressores Ro-Flo, LLC

-49-

16620102000 REV 03




RESOLUGAO DE PROBLEMAS

PROBLEMA

CAUSA PROVAVEL

SOLUCAO

Rolamentos desgastados.

Substituir o rolamento.

Desgaste excessivo da lamina.

Substitua as laminas e verifique a lubrificacg

Desgaste irregular do cilindro.

\Volte a furar, volte a colocar a cavilha e veril
lubrificacao.

Lubrificacdo insuficiente.

\Veja solugbes sob desgaste excessivo da 1§

Ruido indevido, vibracy
ou batidas periédicas

Cabecas do cilindro em contato com o rotor.

\erifique as condicbes de temperatura e pre
verifique a folga interna.

Desalinhamento

Realinhar unidades.

Laminas do rotor inchadas ou distorcidas.

Seque ou substitua as laminas do rotor.

Compressor descarregado.

Compressor de carga.

Suporte de tubulacdo inadequado

Tubulagdo de suporte.

Fundacao ruim.

Conserte ou substitua a fundacao.

Linha de succéo restrita.

Remova a restricao.

Filtro de entrada entupido.

Limpe o filtro de entrada.

Circuito de desvio defeituoso.

Repare a valvula ou controles.

Baixa ou nenhuma

Velocidade errada.

Opere na velocidade correta.

capacidade

Folga interna excessiva.

\Volte a montar a unidade na folga adequadsg

Laminas esfregando as cabecgas dos cilindrg

Seque ou substitua as laminas.

Laminas de liga¢do em ranhuras.

Seque ou substitua as laminas.

Laminas quebradas.

Substitua as laminas.

Circuito de desvio defeituoso.

Repare as valvulas ou controles.

Baixa ou nenhuma

Laminas de ligagdo em ranhuras.

Limpe as ranhuras ou laminas.

Seque ou substitua as laminas.

pressao
Reduza as temperaturas de operagao.
Tubulag8o com vazamento. Corrigir vazamentos.
Tubulacdo de descarga restrita a montante gRemova a restricao.
medidor.
Laminas inchadas ou empenadas. Seque ou substitua as laminas.
Operacdo na relacdo de pressao errada. Opere a unidade na relacdo de presséo corr
Valor K (relagéo de calores especificos) denjReduza a relagédo de pressao.
Consumo alto.

Lubrificacdo inadequada.

\Veja solugbes sob desgaste excessivo da 1§

excessivo de energia

Desobstrucées inadequadas.

\Volte a montar a unidade com as folgas ade

Velocidade demasiado elevada.

Reduza a velocidade.

Incrustacdo ou acumulo de residuos na jaqu
agua.

Jaqueta de agua limpa.

Particulas abrasivas no fluxo de gés.

Gas de entrada do filtro.

Consumo
excessivo de 6leo da
vedagéo de fole duplo

Elementos de vedacéo gastos ou danificado

Substitua o vedante do eixo.

Compressores Ro-Flo, LLC

-50

16620102000 REV 03




PECAS DE REPOSICAO

PECAS DE REPOSICAO

PECAS GENUINAS RO-FLO®

A Ro-Flo Compressors recomenda o uso de pecas de reposi¢do genuinas da Ro-Flo®. As pecas Ro-Flo® foram concebid
gases corrosivos e condicdes ambientais severas. Esta é a principal razdo para o desempenho superior da Ro-Flo® comp
de pecas da Ro-Flo® garante cobertura de garantia total e promove um servico longo e confiavel.

COMO ENCOMENDAR PECAS DE REPOSIC}AO

Os numeros de série da maquina juntamente com as descri¢cdes das pecas sdo necessarios ao fazer pedidos de pecas. A
com a referéncia cruzada que acompanha a descrigdo da peca ajudara na identificacdo das pecas. As descri¢cdes das peg
numeros das pecas podem ser encontrados no Livro de Pecas Ro-Flo disponivel no site da ReaAFle.©@empressors:
flo.com/manual€its de manutencéo e reconstrucdo também estdo disponiveis. Entre enRueaAli@tBaopressors para pedir
or¢gamentos e colocar pedidos:

. Telefone: (+1) 92042653
. Emailparts@ro-flo.com
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CONTATE A RO-FLO COMPRESSORS

CONTATE A RO-FLO COMPRESSORS

O pessoal da Ro-Flo Compressors sabe que a comunicagdo é
fundamental para fornecer um produto de classe mundial. Por
esse motivo, fornecemos os seguintes métodos de contato com
nossa equipe:

QUESTOES GERAIS
Telefone grétis: 8354276356

Telefone principal: 92835742651

www.ro-flo.com

VENDAS DE NOVOS COMPRESSORES E BOMBAS DE VACUO
Telefone gratis: 8354276356

Telefone principal: 9285742651

E-mailsales@ro-flo.com

CONSULTAS DE PECAS
Telefone: 49205742653

E-mailparts@ro-flo.com

SERVICO E SUPORTE
Telefone: 49205742653

E-mailservice@ro-flo.com
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